
FEDERACION DE CAFETEROS DE COLOMBIA - Confidencial

Operativos:

1 rex T-60 viganego colombia 62 20 minutos ACPM centrifugo aire 

Observaciones: 

* Tambor, lecho fluido, centrifugo, otro indique cual.  ** Aire, quenching, ninguno

100 125

Información técnica relacionada con los equipos utilizados en la industria torrefactora que se inscribe.

10. Fecha de registro de la matrícula mercantil

19. Marca(s) de café registrada(s) café baeza

alfonso rodriguez ramirez

18. Número de empleados en la empresa

11. Nombre de la persona natural o jurídica propietaria del establecimiento

12. Nombre del representante legal (si es persona jurídica)

Administrativos:

CONSECUTIVO FNC

13.Ciudad de domicilio del propietario o representante legal

8.Cámara de Comercio en donde se encuentra registrado bucaramanga, santander

alfonso rodriguez ramirez

6. Correo Electrónico ingdavidrodriguez@hotmail.com

7. NIT 

9. Matrícula Mercantil No.                               900461

17. Dirección electrónica ingdavidrodriguez@hotmail.com

14. Dirección

15.Teléfono(s)

16. Fax

san gil, santander

5656575-7

3.Dirección de la planta de procesamiento km 1 via san gil-charala

4.Teléfono(s) 7243951

5. Fax

FORMULARIO DE INSCRIPCIÓN Y RENOVACIÓN DE LA INDUSTRIA TORREFACTORA 

Favor diligencie en los espacios en blanco.

2.Domicilio ( Ciudad -Departamento) san gil-santander

Si los espacios  en este formulario no son suficientes, relacionelos en una hoja anexa indicándolo en el cuadro correspondiente

Fecha (D-M-A)

1.Razón social del establecimiento Tostadora café baeza

Sistema  de 

torrefacción*

Tipo de 

enfriamiento 

del café **

Años de 

servicio
Marca Modelo Fabricante

Capacidad de TORREFACCIÓN instalada total:  En Kg / hora: En sacos de café verde de 60 kg/mes:

País o lugar 

de 

procedencia

Capacidad Kg de 

café verde por 

operación

Tiempo de 

cada 

operación

20. Registro(s) Sanitario(s) INVIMA de dicha(s) marca(s): RSAJ15I5507

1. Relacione el (los) equipo(s) utilizado(s) en el proceso de torrefacción   

Combustible 

utilizado

Canti

dad

21. CAPACIDAD INSTALADA TOTAL:  #  máximo de kg de café tostado que se pueden procesar en la planta durante un mes:
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Canti

dad
Marca Modelo Fabricante

País o lugar 

de 

procedencia

Capacidad Kg/h 

de café tostado

Tipo de 

molino*

Años de 

servicio

Observacione

s

1 coffee huller engelberg huller usa cuchillas

1 garbelahmeyer 1953 discos

* discos, martillos, rodillos, otro cual.

70 84

3. Relacione la información  sobre la desgasificación del café

*  indique si cuenta con algun sistema de almacenamiento para la desgasificación del café y las condiciones en las que se realiza como: 

tanques herméticos, con o sin atmósferas modificadas, con o sin extracción de gases, con válvulas de alivio o sistema de  agitación,  etc..

4.  Relacione la información sobre el (los) equipo(s) de empaque que utiliza

Sistema de empaque: Manual    Con equipos para empaque X

1 nagema 1979 chemnitz alemania volumetrica 125 900 37 años

* automática, semiautomática, volumétrica,  gravimétrica, de vacío, con atmósferas modificadas etc,…

Modelo Fabricante

Sistema de desgasificación de café. * : 

Número de unidades de desgasificación, tipo, materiales y capacidad en Kg de café tostado:

Tipo de unidades de desgasificación, marca,  materiales, procedencia:

Observaciones: 

Canti

dad
Marca Tipo de empacadora*

Formatos en que empaca 

expresados en gramos

Capacidad 

máxima en Kg/h 

café tostado

Años de 

servicio

País o lugar 

de 

procedencia

2.  Relacione el (los) equipo(s) utilizado(s) en el proceso de molienda

Capacidad de MOLIENDA instalada total: En Kilogramos / hora:

Capacidad de DESGASIFICACIÓN instalada total: En Kg / hora:

Capacidad de EMPAQUE instalada total: En Kg / hora:

con extraccion de gases

Tiempo promedio de desgasificación en horas expresado por cantidad de café desgasificado por unidad  de desgasificación (tanque, caneca):

En sacos de café verde de 60 kg/mes:

En sacos de café verde de 60 kg/mes:

En sacos de café verde de 60 kg/mes:

REGISTRO INDUSTRIA TORREFACTORA 2 22/03/2017



FEDERACION DE CAFETEROS DE COLOMBIA - Confidencial

5. Especifique los sistemas de almacenamiento* y transporte del café entre las operaciones en la planta.

*  en sacos, a granel, silos, estibas, otros cuál?

** neumático, mecánico cuál, manual.

6. Relacione los equipos que conforman su laboratorio de control de calidad

Yo identificado con cédula de ciudadania No       de

como propietario y/o representante legal de la empresa 

del  mes del  año 2017 en la ciudad de

Firma

Nombre

5656575  guapota, santander

CC No:

Transporte de café en grano**:

Transporte de café molido**:

estibas

manual

Almacenamiento de café empacado:

Transporte de café verde**:

neumatico

mecanico

Almacenamiento de café verde:

Almacenamiento de café en proceso:

la información estadística de que trata el Artículo 8 de la Resolución No 001 de 2002 del Comité Nacional de Cafeteros.

declaro  que   toda  la  información  suministrada   es  verificable  y  que  el  establecimiento  industrial  que inscribo es apto para el proceso    de

de la Guía de Buenas Práctica de Manufactura para la Industria Torrefactora, acogida por la Federación Nacional de Cafeteros y me comprometo a enviar

Canti

dad
Marca Modelo Fabricante

Años de 

servicio
Tipo de equipo

DECLARACIÓN

silos

En constancia se firma el día

allfonso rodriguez ramirez 5656575

guapota, santander café baeza

 san gil 

País o lugar 

de 

procedencia

torrefacción de café, en atención a que cuenta con las instalaciones, los procesos y equipos necesarios para estos fines de acuerdo con las directrices

sacos
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