ANEXOS

ANEXO 1: Formato de entrevista subdirector Planta de Reciclaje

4 N
UNIVERSIDAD SANTO TOMAS

PRIMER CLAUSTRO UNIVERSITARIO DE COLOMBIA

TRABAJO DE GRADO:

FORMULACION DE MEJORAS TEGNOLOGICAS PARA EL PROCESO TECNICO-OPERATIVO DE LA PLANTA
DE RESIDUOS SOLIDOS APROVECHABLES LA ALQUERIA UBICADA EN LA CIUDAD DE BOGOTA D.C.
Elaborado por : Vanessa Parra
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FORMATO ENTREVISTA SUBDIRECTOR DE LA PLANTA

Fecha: Hora:

Lugar:

Nombre:

1. ¢ Cuénto tiempo lleva funcionando la planta?

2. ¢ Qué entidad o entidades financia el funcionamiento de la planta?

3. ¢ Aproximadamente cual es el ingreso mensual de la planta?

4. ¢ Cual es el salario de los operarios?

5. ¢ Qué clase de residuos solidos recibe la planta?




6. ¢ Cudl es la cantidad en kilogramos de residuos solidos que recibe la planta a la
semana?

7. ¢, Cual es la cantidad en kilogramos de residuos de rechazo que selecciona la
planta a la semana?

8. ¢ Con que frecuencia calibran la bascula?

9. ¢ Con qué frecuencia son llevados los residuos de rechazo al relleno sanitario?

10. ¢ Qué criterios utilizan para clasificar los residuos de rechazo?

11. ;A qué empresas les venden los residuos? ¢ Con que frecuencia?

12. ¢Quiénes considera usted que traen mas residuos los recicladores informales
o los vehiculos de recoleccion selectiva?

13. ¢ Cuéntos trabajadores tiene la planta?

14. ¢ Los trabajadores cuentan con seguridad social?

15. ¢ Cuantos recorridos hacen los vehiculos de la ruta de seleccion selectiva al
dia?




16. ¢ Quién financia los vehiculos de la ruta de seleccion selectiva?

17. ¢ Cuenta la planta con un sistema de control de vectores?




ANEXO 2: Formato de entrevista operarios de la Planta
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/

FORMATO ENTREVISTA OPERARIOS PLANTA LA ALQUERIA

Fecha: Hora:
Lugar:

Nombre: Edad:

1. ¢ Cual es su nivel académico?

2. ¢ Cudl es su funcién dentro de la planta?

3. ¢Cual es su jornada de trabajo?

4. ; Como es su salario (diario, semanal, quincenal, mensual)? ¢ Cuanto recibe?

5. ¢ Cuanto tiempo lleva trabajando en el sector del reciclaje?

6. ¢ Qué clase de residuos selecciona en la planta?




7. ¢, Cudl es la clase de residuos que mas selecciona en la planta?

8. ¢, Cudl es el residuo con mayor valor comercial y cudl es el residuo con menor valor
comercial?

9. ¢ Cada cuanto se comercializan los residuos?

10. ¢Dentro de sus actividades que maquinaria utiliza?

11. ;Qué magquinaria considera usted que podria mejorar sus actividades?

12. ¢ Qué elementos de proteccion personal utiliza dentro de sus actividades?

13. ¢ La planta cuenta con equipos de seguridad industrial? ¢ Cuales?

14. ¢ Usted recibe capacitaciones o talleres por parte de la asociacién? ¢ Con que
frecuencia?




ANEXO 3: Listas de chequeo

Tabla 1: Lista de chequeo planta fisica de la planta.

CHEKLIST
) Cumple
Normatividad DESCRIPCION OBSERVACIONES
Si |No
POT- Usos del suelo Estar localizada conforme con los usos del suelo previsto por X La planta esta localizada en zona industrial

las autoridades municipales.

Localizacién alejada de establecimientos educativos,
hospitalarios y de salud, instalaciones militares, instalaciones

Area de influencia directa. de preparacion y transformacion de alimentos, instalaciones de |X La planta esta localizada en zona industrial
formulacion y elaboracién de medicamentos y farmacos y,
entre otros.
Dentro del disefio de la planta se contemplaron vias de
Vias de facil acceso para los |Minimizar potenciales afectaciones en el tréfico vehicular X acceso amplias para la movilizacién de los vehiculos,
vehiculos. normal de la zona. ademas el area de influencia directa cuenta con vias
aptas.
. . A pesar de que zona de descargue cuenta con una
. Operar bajo techo cubierto en las zonas de descargue y cargue P g . N 9
Zona de descarge cubierta. ; X |covertura en laminas de zinc, no presenta covertura
de los residuos. :
perimetral.
. . Contar con cerramientos internos que impidan fugas de . . . .
Zona operativa cubierta. . a p 9 X La zona operativa esta cubierta con laminas de zinc.
particulas.
. Contar con capacidades de almacenamiento temporal de al Teniendo encuenta las dimensiones de la planta existen
Zona de aimacenamiento de . L . ; . . X
materiales menos 3 dias y maximo de 10 dias, la cual se considera para X espacios suficientes para el almacenamiento de los
utilizar en condiciones de contingencia. residuos.
Sistema definido de cargue y |Contar con delimitacioén para las zonas de cargue y X La planta cuenta con una delimitacién especifica para las
descargue de residuos deescargue. actividades de cargue y descargue de los residuos.
. - ’ " No existe una barrera construida que separe el area de
Cerramiento fisico Barrera construida alrededor del area de operacion. X L q P
operacion.
Contar con el respectivo diagrama de flujo del proceso: . . ]
. . - N P N 9 - .,] P . La planta no ha implementado un diagrama de flujo
Diagrama de flujo de proceso(recepcion, pesaje y registro, clasificacién y almacenamiento X . L .
. definido para las actividades realizadas.
del material recuperado.
” . . - ” Los operarios de la planta llevan un registro semanal de
Areas de operacion Realizar el control y llevar registro diario de la operacion. X P ap . 9
la cantidad de residuos seleccionados.
Contar con un area minima para la recepcién de los residuos a
Recencion recuperar y prever la capacidad de almacenamiento de material X Dentro de la planta existe un area delimitada para esta
P recuperado, teniendo en cuenta las situaciones de actvidad.
contingencia.
Pesaie Sistema de pesaje y registro acorde con la capacidad operativa X Las basculas implementadas no son aptas para la
) de la planta cantidad de residuos clasificados.
---------------- Seleccion y Contar con un area minima para la seleccién y clasificacion de X Las actividades principales de la planta es la seleccién y
clasificacion los residuos solidos. clasificacion por lo tanto tiene estas areas bien definidas.
---------------- Procesos para |Contar con un &rea minima para realizar procesos con X La planta no realiza ningun proceso de materiales por lo
materiales aprovechables materiales aprovechables. tanto no aplica.
---------------- Procesos para . - - )
- . Contar con un &rea minima para procesos con materiales de No aplica para la planta ya que esta no recolecta
materiales de rapida . ; - X N N } S
: o rapida biodegradacion. residuos de rapida biodegradacion
biodegradacion
Instrumentos de pesaje S . . ' Las basculas utilizadas no son calibradas
pesa) Utilizar implementos de pesaje debidamente calibrados X

calibrados

frecuentemente.




Sistema de ventilacion y
extraccion adecuado

Controlar la emisién de olores mediante trampas y sistemas de
adsorcion.

Las instalaciones del area de operacion no cuenta con
cerramiento total el cual no se considera necesario un
sistema de ventilacion y extraccion.

Sistema de prevencion y
control de incendios

Elaborar e implementar un sistema contra incendio.

La planta no tiene un sistema como tal, solo cuenta con
extintores en el area de operacion.

Sistema de drenaje

Control de aguas lluvias y escorrentia subsuperficial.

La planta cuenta con un disefio basico para el control de
aguas lluvias.

Sistema de recoleccion
tratamiento de lixiviados

Control de lixiaviados generados por residuos biodegradables.

No aplica para la planta ya que esta no selecciona
residuos biodegradables.

Pisos y paredes
impermeables y de facil
limpieza

Las instalaciones deben tener impermeabilizacién de los pisos
y paredes y deben estar construidas en materiales que
permitan su aseo, desinfeccion periédica y mantenimiento
mediante lavado.

El material de las paredes y de los pisos de la planta
estan contruidos en concreto por lo tanto no son
impermeables.

Vinculacion al servicio
publico de aseo.

Tener acceso a los servivios publicos ( luz, agua, alcantarillado)

La planta cuenta con todos los servicios publicos.

Sistema alterno para
operacion en casos de fallas
0 emergencias.

Tener una guia de procedimientos a ejecutar relacionados con
la operacién en caso presentarse una emergencia.

No se ha disefiado un sistema de operaciones

Sistema de suministro de
agua en cantidad suficiente.

Realizar actividades de lavado, limpieza y desinfeccion de la
planta y de los vehiculos.

Al estar vinculado a la EAAB esta cuenta con suficiente
abastecimiento de agua.

Normatividad Ambiental

Cumplir con la normatividad ambiental vigente en lo relacionado
con permisos de vertimientos, concesiones de agua, permiso
de aprovechamiento forestal y emisiones atmosféricas, en
caso de que se requieran debido a las caracteristicas de los
procesos a implementar.

La planta no cumple con este requisito ya que para las
actividades que realiza la planta no se deben
implemantar.

Sistemas de suministro de
aire externo y de succion del
aire del interior de la planta,
asfcomo de un sistema de
adsorcion de gases previo al
venteo.

Minimizar emisiones fugitivas de olores y de gases y vapores a
la atmésfera.

No aplica por que la planta no emite ninguna clase de
gases.

Barrera perimetral

Implementar barrera perimetral que minimice la interaccién
desde y hacia el exterior de las instalaciones.

Existe una barrera perimetral construida alrededor de la
estructura fisica de la planta.

Programa de control de
vectores

Identificar y controlar la propagacién de vectores dentro de las
instalaciones de la planta.

La planta no implementa un sistema contra vectores.

Depésito de materiales
clasificados.

Sitios definidos de depésito de los materiales separados,
aprovechados y/o valorizados

El area definida para tal fin es la misma de la separacion
y clasificacion.

Plan de gesti6n ambiental
(PGA)

Se sugiere contar con un plan de gestién ambiental (PGA) de
autocontrol y autorregulacion, el cual permita minimizar los
impactos ambientales negativos en la zona de influencia de la
planta.

La planta cuenta un PGA definido .

Plan de contigencia

Se debera disponer de un plan de contingencia que permita el
normal funcionamiento de las operaciones, en caso de falla o
emergencia en el sistema.

No se ha implementado un plan de contingencia para la
planta.

Manual de operacién

Tener un manual de operacién y

mantenimiento que describa todos los procedimientos
utilizados en la operacion

normal y las instrucciones para situaciones de contingencia y
emergencia.

No se ha implementado un manual de operacion para la
planta.




Mantenimiento preventivo

Implementar actividades

en un equipo, instrumento o estructura, con el propésito de que
opere a suméxima eficiencia de trabajo, evitando que se
produzcan paradas forzosas o

imprevistas.

No se han implementado un sistema preventivo para los
equipos y actividades de la planta.

Los vehiculos de recoleccién selectiva deben tener las

Los modelos utilizados en la recoleccion de residuos

Cobertura de Vehiculos ) ) ) X -
unidades de almacenamiento cubiertas son cubiertos
Los vehiculos deben ser S . Los vehiculos con los que cuenta la planta para la
: Deben estar identificados (color, logotipos, placa de ol L .
motorizados, y estar o . ) - recoleccion selectiva si son motorizados pero no estan
A identificacion, iconos informativos, entre otras caracteristicas. o
claramente identificados. plenamente identificados.
. ) Los vehiculos deben cumplir con las normas vigentes para . .
Normatividad vehiculos- L - P ) g_ . P Los vehiculos cuentan con toda la normatividad y
L ) emisiones atmosféricas y ajustarse a los requerimientos de X . L
emisiones atmosfericas. P NI . revisiones periodicas.
transito incluyendo la revisién técnico - mecanica.
Los vehiculos deberan estar ” ) ) ) - . .
cubiertos durante el No permitir el contacto con la lluvia y el viento, evitar el X Los modelos utilizados en la recoleccion de residuos
esparcimiento y el impacto negativo visual y estetico. son cubiertos
transporte.
I . . Los modelos utilizados en la recoleccion de residuos
L . Las especificaciones de los vehiculos deberan corresponder a ) f . ;
Especificaciones vehiculos - ) - ; L X tienen las dimensiones y capacidad aptas para la
la capacidad y dimension de las vias publicas. . ; X
cantidad de residuos manejada.
Equipos de carretera y Deberan estar dotados con los equipos de carretera 'y de X Los vehiculos tienen la dotacion completa de equipos de

control de incendios

atencion de incendios

carretera y de incendios.

Fuente: Tomado del Decreto 1077 de 2015 Titulo 2, Subseccion 8y 9, del (RAS)
Titulo F y modificado por la autora.




Tabla 2: Lista de chequeo segun la Union Europea

CHEKLIST
. p CUMPLE
NORMATIVIDAD SEGUN LA UNION EUROPEA OBSERVACIONES
S| | NO
Area de recepcion y clasificacion de residuos X La planta tiene delimitadas areas para
antes del tratamiento. recepcion y clasificacion de los residuos.
Plataforma de clasificacion primaria para la La clasificacion se realiza sobre mesas de
discriminacion de los embalajes dificiles de X |seleccién manual.
manejar y otros materiales indeseables.
Un tromel criba para el rompimiento de las bolsas El rompimiento de las bolsas se realiza
y separacion de la fraccion organica. manualmente, y la separacion de la fraccion
X |organica no aplica para este caso por que los
reciduos que seleccionan son reciclables.
Plataforma de clasificacién secundaria para la La clasificacion se realiza sobre mesas de
seleccién manual de los materiales reciclables: seleccién manual.
papel, cartén, algunos tipos de plasticos, vidrio, X
etc.
Seccion de separacion ferromagnética La planta no cuenta con este tipo de
automatica, combinada con una prensa para X |tecnologia.
embalaje de metal.
Seccion de separacién automatica de materiales La planta no cuenta con este tipo de
no ferrosos, para la recuperacién de aluminio y X |tecnologia.
otros metales no ferrosos.
Prensas de embalaje para papel, carton, plasticos La planta cuenta con una prensa hidraulica
y textiles. X vertical para el embalaje de estos residuos.
Una seccién final para embalaje de alta densidad Estos son dispuestos en un contenedor sin
de las fracciones rechazadas en los procesos ser compactados ni embalados hasta su
X

previos y por lo tanto destinadas a disposicion final
0 incineracion.

disposicion final en el relleno sanitario.

Fuente: Directiva 91/156/CEE de la Union Europea y modificado por la autora.




Tabla 3: Lista de chequeo en Seguridad Industrial y Salud Ocupacional
ASPECTOS EN SEGURIDAD INDUSTRIAL Y SALUD

N OCUPACIONAL S| NO
1 |La planta cuenta con un programa de salud ocupacional. X
2 |Existe un coordinador de salud ocupacional. X
3 Existe personal que apoye la labor de salud ocupacional. «
4 El personal estd debidamente capacitado en salud «

ocupacional.
5 |La planta cuenta con un panorama de riesgos. X
6 |EXisten controles sobre riesgos identificados. X
7 Esta establecido un cronograma de actividades en salud X

ocupacional.
8 |Se realizan examenes de ingreso a los trabajadores. X
9 |Se realizan examenes periédicos a los trabajadores. X
10 |Se realizan examenes de egreso a los trabajadores. X
11 Se llevan estadisticas sobre accidentes de trabajo,

enfermedad, ausentismo. X
12 |Se entregan elementos de proteccion personal. X

13 Se lleva registro de la entrega de elementos de
proteccién personal individual.

14 Se brinda instruccion _sobre el uso adecuado de los X
elementos de proteccidn personal.

Se dictan charlas de induccién en salud ocupacional

15 para los trabajadores de la planta. X
16 Se dicta capacitacion a los funcionarios de la empresa X
entemas de seguridad industrial y salud ocupacional.
La planta cuenta con un reglamento de higiene y
17 . . . X
seguridad industrial.
18 |La planta tiene establecido un COPASO. X
19 |La planta cuenta con un plan de emergencia establecido. X
20 |La planta tiene brigadas de emergencia establecidas. X
21 Alguna vez se ha capacitado a los empleados sobre X
primeros auxilios.
22 |Se hanrealizado simulacros de emergencia. X
23 Los diferentes puntos de operacion cuentan con botiquin x

de primeros auxilios.
24 |Las areas de la planta estdn demarcadas y sefializadas. X

FUENTE: NTC OSHAS 18001 del 2007, GTC 45, ley 1562 de 2012 modificado por
autora.




ANEXO 7: Andlisis Cotizacion diferentes proveedores.

ANALISIS DE COTIZACION
PROVEEDOR 1: Inversiones Robila S.A.S PROVEEDOR 2: Ramonerre S.A. PROVEEDOR 3:Maquitec Andina S.A.S PROVEEDOR 4:Gercons Colombia | PROVEEDOR 5: Maquinaria para Reiclaje
M CANTIDAD FauPo REFERENCIA/ CAPACIDAD|  PRECIO REFERENCIA CAPACIDAD |  PRECIO REFERENCIA CAPACIDAD |  PRECIO REFERENCIA CAPACIDAD |  PRECIO REFERENCIA CAPACIDAD|  PRECIO
MODELO / MODELO / MODELO / MODELO / MODELO
Banda Domenech
1 1 ) 500 Kg/hora $36.000.000 | EP80-400 (1000 Kg/horaf $43.230.000 | TLP 1.5 Hp |1000 Kg/horaf $42.000.000 | EP80-400 [1000 Kg/hora| $40.000.000 | TLP 1.5 Hp [400 Kg/hora|$ 37.120.000
Transportadora | Serie TLP
Lavadoray .
2 1 secadora de Asg-022 500 Kg/hora| $32.750.000 | DMH-Series | 100 Kg/hora | $25.000.000 | DMH-300 {500 Kg/hora | $35.000.000 |Mooge Tech|500 Kg/hora | $33.450.000 CICION 200 Kg/hora| $26.680.000
Plastico
Trituradora de | Pioneer PC-Series
3 1 Vidrio PuDong 500 Kg/hora| $8.300.000 Crusher 500 Kg/hora | $11.300.000 [30-1000 TPH| 500 Kg/hora | $10.000.000 | Pc400*300 | 500 Kg/hora| $9.200.000 | MPR V3HP |500 Kg/hora| $10.788.000
i RB40- RB30-
4 1 |Prensa Hidraulical CK500 HD [300 Kg/hora| $52.000.000 |  K5D {500 Kg/hora [ $57.000.000 . 500 Kg/hora | $55.000.000 K2D {500 Kg/hora [ $51.000.000 VI 500 Kg/hora| $50.460.000
| Floor Scale LEXUS fox
5 1 Balanza Electrica 230V/50H2 1000 kg | $1.800.000 TFR 2000Kg [ $2.300.000 | TORREY WI |1000 Kg/hora| $1.500.000 big 1000 Kg/horal $1.800.000 | BP-INOX | 2000Kg | $1.740.000
6| 1 | MORSES | onmaon | sookg |$15000000 | PO | 1000kg |$19450000| cvev (1000 Kg/hora $20000.000 | SEHMRLS 1000 Kefhord $12000000] TR | sookg | $10.092.000
Hidraulico OTMT oTMT
7 TOTAL $145.850.000 TOTAL $158.280.000 TOTAL $163.500.000 TOTAL $147.450.000 TOTAL $136.880.000

Fuente: Autora




Residuos Recolectados
2433.2 Kg/7 h

RECEPCION

Residuos a Clasificar
2433.2 Kg/7h

Pet Cristal
129 Kg/7 h

Tatuco
107 Kg/7 h

Pet Verde
95.4 Kg/7 h

Plastico
191.2 Kg/7 h

Pet Ambar
139.2 Kg/7 h

Pet Aceite
134 Kg/7 h

Pet Cristal

LAVADO DE

PLASTICO
(Capacidad de
1400 Kg/ 7 h)

Plegadiza

129 Kg/0.6 h

Tatuco
107 Kg/0.5 h

Pet Verde
95.4 Kg/0.4 h

Plastico
191.2 Kg/0.9 h————>|

Pet Ambar
139.2 Kg/0.6 h

Pet Aceite

e
134 Kg/0.6 h

CLASIFICACION

146.4 Kg/7 h

Tetra Pack

Banda Transportadora

82 Kg/7 h

Carton

(Capacidad de
2800Kg/7 h)

114.2 Kg/7h

Aluminio

COMPACTACION

(Capacidad de
900 Kg/7 h Pet
1800 Kg/7 h Cartdn)

217.2 Kg/7 h

Vidrio

431.2 Kg/7 h

Aguapanelo

TRITURACION DE
VIDRIO

(Capacidad de
2100 Kg/7 h)

Pet Cristal

Pet Cristal

Pet Cristal

129 Kg/1 h

Tatuco
107 Kg/0.8 h

Pet Verde
95.4 Kg/0.7 h

Plastico
191.2 Kg/1.5h

Pet Ambar
139.2Kg/1 h

Pet Aceite
134 Kg/1 h

Plegadiza
146.4 Kg/0.5h
Tetra Pack
82 Kg/0.3 h

Carton
114.2 Kg/0.4 h
Aluminio

217.2 Kg/1.7h

Vidrio

431.2 Kg/1.4 h ’

90.4 Kg/7 horas

Archivo

1775 Kg/7 h

Chatarra

255.6 Kg/7 h

Periédico

ALMACENAMIENTO

122.9Kg/7 h

129 Kg/1 h . 129 Kg/1 h ’
Tatuco Tatuco
107 Kg/0.8 h 107 Kg/0.8 h
Pet Verde Pet Verde
95.4 Kg/0.7 h 95.4 Kg/0.7 h
Plastico Plastico

191.2 Kg/1.5 h

Pet Ambar
139.2Kg/1h

Pet Aceite
134 Kg/1h

Plegadiza
146.4 Kg/0.5 h

Tetra Pack
82 Kg/0.3 h

Cartén
114.2 Kg/0.4 h

Aluminio
217.2 Kg/1.7h

Vidrio
431.2 Kg/l.4h

Aguapanelo
90.4 Kg/7h

Archivo
177.5 Kg/7 h

Chatarra
255.6 Kg/7 h

Periddico
122.9 Kg/7h

191.2Kg/1.5h

Pet Ambar
139.2 Kg/1 h

Pet Aceite
134 Kg/1 h

Plegadiza
146.4 Kg/0.5 h

Tetra Pack
82 Kg/0.3 h

COMERCIALIZACION

Carton
114.2 Kg/0.4 h

Aluminio
217.2 Kg/1.7 h

Vidrio
431.2Kg/l.4h

Aguapanelo
12.9 Kg/60 min

Archivo
177.5Kg/7 h

Chatarra
255.6 Kg/7 h

Periodico
122.9Kg/7 h



Residuos Recolectados

346.1 Kg/60 min

RECEPCION

Residuos a Clasificar
346.1 Kg/60 min

Pet Cristal
18.4 Kg/60 min

Tatuco
15.4 Kg/60 min

Pet Verde
13.6 Kg/60 min

Plastico
27.3 Kg/60 min

Pet Ambar
19.3 Kg/60 min

Pet Aceite
19.1 Kg/60 min

LAVADO DE
PLASTICO
(Capacidad de

200 Kg/ 60 min)

Pet Cristal

18.4 Kg/5.5 min

Tatuco
15.4 Kg/4.6 min

Pet Verde
13.6 Kg/4 min

Plastico
27.3 Kg/8.1min

Pet Ambar
19.3 Kg/5.7 min

Pet Aceite
19.1 Kg/5.7 min

Plegadiza
20.9 Kg/60 min
CLASIFICACION Tetra Pack
11 Kg/60 min
Banda Transportadora Carts
(Capacidad de arton

400 Kg/60 min)

16.3 Kg/60 min

Aluminio

COMPACTACION

(Capacidad de
127 Kg/60 min Pet
250 Kg/60 min Carton)

31 Kg/60 min

Vidrio

61.6 Kg/60 min

Aguapanelo

12.9 Kg/60 min

Archivo

25.3 Kg/60 min

Chatarra

36.5 Kg/60 min

Periédico

17.5 Kg/60 min

TRITURACION DE
VIDRIO

(Capacidad de
300 Kg/60 min)

Pet Cristal
18.4 Kg/8.7 min

Tatuco
15.4 Kg/7.2 min

Pet Verde
13.6 Kg/6.4 min

Plastico
27.3 Kg/12.9 min

Pet Ambar
19.3 Kg/9.1 min

Pet Aceite
19.1 Kg/9 min

Plegadiza
20.9 Kg/5 min

Tetra Pack
11 Kg/2.6 min

Cartdn
16.3 Kg/3.9 min

Aluminio
31 Kg/8.7 min

Vidrio
61.6 Kg/12.3 min

Pet Cristal

ALMACENAMIENTO

Pet Cristal

18.4 Kg/8.7 min

Tatuco
15.4 Kg/7.2 min

Pet Verde
13.6 Kg/6.4 min

Plastico
27.3 Kg/12.9 min

Pet Ambar
19.3 Kg/9.1 min

Pet Aceite
19.1 Kg/9 min

Plegadiza
20.9 Kg/5 min

Tetra Pack
11 Kg/2.6 min

Carton
16.3 Kg/3.9 min

Aluminio
31 Kg/8.7 min

Vidrio
61.6 Kg/12.3 min

Aguapanelo
12.9 Kg/60 min

Archivo
25.3 Kg/60 min

Chatarra
36.5 Kg/60 min

Periodico
17.5 Kg/60 min

A 4

COMERCIALIZACION

18.4 Kg/8.7 min

Tatuco
15.4 Kg/7.2 min

Pet Verde
13.6 Kg/6.4 min

Plastico
27.3 Kg/12.9 min

Pet Ambar
19.3 Kg/9.1 min

Pet Aceite
19.1 Kg/9 min

Plegadiza
20.9 Kg/5 min

Tetra Pack
11 Kg/2.6 min

Carton
16.3 Kg/3.9 min

Aluminio
31 Kg/8.7 min

Vidrio
61.6 Kg/12.3 min

Aguapanelo
12.9 Kg/60 min

Archivo
25.3 Kg/60 min

Chatarra
36.5 Kg/60 min

Periodico
17.5 Kg/60 min



Rasidue: Facolectades A
026Kz 6 mn RECEPCION
*Marerial no seleccicaado
77,2 Kg/ 60 min.

“Residucs no selerciomados vusiven 1l
opemacion ds dasificacion

CLASIFICACION

Cartim

Canin Casnin 3 -
2 K i .3 Kg 2.2 ey 03 Kg? mim
Put Crintal e Criviad Pt Crivtal
104 Kgd min WAKg ] 104 Kgid ® mim
Tt T Tasn
7 Kl i BT Ked mim ] BT g |
Pt Venle Pt Verde et Ve
7Kgt min 77 Kb me 77 Mg *
Titra Pack Tetmn Puck Tera Pk
0 Kyl min 6.3 W A st — 02 Kyl 4 mis &
COMPACTACION
Fhepahsa Plegudica fl!gllh:u
118 Kt mis y 118 Kgs.8 1 5 mis 4
Plisthers Pl
154 Ko min N 154Ky ~
Pes Ambar Ve b
R Sl 109 Kg's 1w | ALMACENAMIENTO
Alumimivs Abminio
EFTE Y 17,5 KgH.2 mee =

Pet Aceize
108 Kt i 1

Tes Acene
10W K, | 1

A
7.4 K ¥ e

Asv

1 Kb mis

haaem

06 K nis

Viddo

1 Kbl inis

Penodico

B9 g i

P
—
1608 Kg/S ) iy

At
TIKg

|
1)

Archive
143 Kt iy *

Chatar
20 Kol i
Vi
—|
LA Kl

Terkwlin
0.9 bgihl) mm -

20.9 Kg 60 min

ALMACENAMIENTO
(Contansdor)

Clrtin
9.3 Kg/2.2 man

P Crivtad
104 Kg4 ¥ me
Taaco
%7 Kgd,] min

Tt Verde
KL min

Tewa Pack.
i
6.3 Kl 4 min

Plegadina
FLE K35 min

I'ex Aceite
[N

Appanchy
7.3 gl i’ =

Aschive
14,3 Kb i

Chutans
201 Ko e *

Visdnios
8 gt

Peswntion
9.4 gl i -

Relias
0.8 Kyt min
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