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MATRIZ CAUSA-EFECTO SISTEMA BPCS
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TAG INSTRUMENTO ‘ ALARMA ‘ INTERLOCK ‘ SET ‘ NOTA ‘ SERVICIO
P&ID SEPARADOR DE PRODUCCION (25-SEP-102) HCLRSEPPRPID25001
LSHH-25102)  LAHH 1120 6ft ALTO-ALTO NIVEL EN EL SEPARADOR DE PRODUCCION IBAMACA 25-SEP-102 x| x|x X X
LIT-25102 u 1121 oft BAJO-BAJO NIVEL EN EL SEPARADOR DE PRODUCCION IBAMACA 25-SEP-102 x| x|x X X X
LSLL25102  LALL 1122 1781t BAJO-BAJO NIVEL DE CRUDO SEPARADOR DE PRODUCCION IBAMACA 25-SEP-102 x| x|x X X X
A 25C-25102 - - - 1 |FALLA INDICACION DE CERRADO VALVULA DE CIERRE DE EMERGENCIA SDV-25102 x| x| x
A 250-25102 - - - 1 |FALLA INDICACION DEABIERTO VALVULA DE CIERRE DE EMERGENCIA SDV-25102 x| x| x| x
A PIT-25102)  PAH - 50psig ALARMA DE ALTA PRESION EN EL SEPARADOR 25-SEP-102 x| x| x| x
B2 PIT-25102)  PAL - 30psig ALARMA DE BAJA PRESION EN EL SEPARADOR 25-SEP-102 x| x| x| x
PSHH-25102|  PAHH 1123 55 psig ALTA-ALTA PRESION EN EL SEPARADOR DE PRODUCCION IBAMACA 25-SEP-102 x| x| x X X
HS-25102 v
B2 HO25102) (i) - - 2 |REARME DE LA VALVULA SDV-25102 X
P&ID TANQUE DE ALMACENAMIENTO (30-TK-109) HCLRSEPPRPID30001
LSHH-30100]  LAHH 1124 2751 ALTO-ALTO NIVEL EN TANQUE DE ALMACENAMIENTO 30-TK-109 x| x| x X
LSLL-30100  LALL 1125 2ft BAJO-BAJO NIVEL EN TANQUE DE ALMACENAMIENTO 30-TK-109 x| x| x X X
A LIT30100]  LAH - 251t ALARMA DE ALTO NIVEL EN EL TANQUE DE ALMACENAMIETNO 30-TK-109 X | x|x|x
B2 LIT30100] LA - 2851t ALARMA DE BAJO NIVEL EN EL TANQUE DE ALMACENAMIENTO 25-TK-109 x| x| x| x

Notas: 1. Ante un arranque o disparo de la SDV-25102, si falla de indicacién de cerrado o abierto de la valvula después de un tiempo de retardo, se debe dar una alarma en el HMI del operador.
2. Para abrir la SDV-25102 ante un arranque del sistema por operacion inicial, mantenimiento o disparo, se deben inhibir los interlock (I-121 /122) por medio de un inhibidor I6gico (HS-25102); al inhibir estos interlock la SDV-25102 abrira e iniciara el llenado del
separador 25-SEP-102 en el tiempo necesario para llegar a los niveles de operacion en la camara de la interfase a un set (2,62 ft) leido del transmisor LIT-25102 y en la camara de crudo a un set (3,3 ft) leido del LIT-25103, cumplido este tiempo se deshabilita
el inhibidor HS25102..
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