GRAN ANDINA DE PLASTICOS
(Formato propuesto)

CONTROL DE PROCESO PARA PRODUCTOS INYECTADOS

Cédigo Producto
Proveedor Resina

Proveedor Master

Descripcion Producto |

I Mc’:quinc|

Lote Resinul

I Fechc|

Lote Musierl

I Orden de irqbcjo|

Mediciones del turno

TURNO 1

TURNO 2

TURNO 3

Medicion 1

Medicién 2

Medicién 3

Medicion 4

Medicién 1

Medicién 2

Medicién 3

Medicion 4 Medicion 1

Medicién 2

Medicion 3 Medicion 4

PESO (g)

Estandar

CALIBRE DE PARED MINIMO (mm)

Estandar

CALIBRE DE PESTANA (mm)

Estandar

Caracteristicas fisicas

TURNO 1

TURNO 2

TURNO 3

cumple/ no cumple

cumple/ no cumple

cumple/ no cumple

cumple/ no cumple

cumple/ no cumple | cumple/ no cumple ] cumple/ no cumple | cumple/ no cumple | cumple/ no cumple

cumple/ no cumple| cumple/ no cumple | cumple/ no cumple

COLOR

ARRUGAS

PERFORACIONES

INYECCION

TEXTOS COMPLETOS

PRUEBA DE IMPACTO

Revisiém por inspector de
calidad

TURNO 1

TURNO 2

TURNO 3

Nombre y firma

Nombre y firma

Nombre y firma

OBSERVACIONES

FECHA (dd-mm-aaq)

TURNO

HORA

REPORTA

NOVEDAD

CORRECCION

RESULTADO

POS NEG

ENCARGADO DE MAQUINA

INSPECTOR




