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PARTES DEL MOLDE
ITEM PARTE Maferial CANTIDAD OUREZA
T | TORNILLO [IL;I\SIDRIEA M12 X S0 4762 b 39 HRC
2 PLACA DE SUJECION FIJA AISI 1045 1 58 HRC
3 PLACA DE CAVIDAD FIJA AISI 1045 1 58 HRC
4 PLACA OE CAVIDAD MOVIL AISI 1045 1 58 HRC
5 | PLACA EXPULSORA SUPERIOR AISI 1045 1 58 HRC
6 | PLACA EXPULSORA INFERIOR AISI 1045 1 58 HRC
7 SEPARADORES AISI 1045 2 58 HRC
8 PLACA DE SUJECION MOVIL AISI 1045 1 58 HRC
9 | TORNILLO [IL(;I\(I)DRIEA M12 X S0 4762 b 39 HRC
10 BUJE AISI 5115 b 60 HRC
1 MACHO AISI 1045 1 58 HRC
12 CASQUILLO GUIA AISI 5115 b 60 HRC
13 COLUMNA GUIA AISI 5115 b 60 HRC

NOTA:

1) LOS TRATAMIENTOS TERMICOS REALIZADOS AL ACERO 1045 FUERON;
RECOCIDG, ENDURECIMIENTO, TEMPLE.

2) DEBIDO A QUE LOS COMPONENTES DEL MOLDE FUERON TOMADAS DE
MEUSBURGER, TODOS LOS COMPONENTES SE ENCUENTRAN CON DIMENSIONES
ESTANDAR
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NOMBRE

FIRMA FECHA

MATERIAL: Se especifica en la tabla de

componentes

DIBUJO:

Triana, David

29/09/2019

PESO: 142,552 kg
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VERIF:

Triana, David

29/09/2019
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