
si

No

PROGRAMACIÓN

PEDIDO

INICIO

Orden de compra del  

cliente.

1) Orden de fabricación.

2) Formula para fabricación.

3) Orden de porducción.

VERIFICACIÓN

DE  INVETARIO 

DE PT

No

si

FACTURA

VERIFICACIÓN

DE  MP Y MO

SOLICITUD DE 

COMPRA

FABRICACIÓN

REQUISICIÓN

ORDEN DE COMPRA

RECIBO DE MERCANCIAS A 

BODEGA 

EVALUACIONES 

DE CALIDAD

si

No

SALIDA POR RECHAZO

SALIDA POR RECHAZO

1) Factura de venta.

1) Formato de inspección.

2) informe de inspeccion de MP.

AREA DE EMPAQUE E 
INSPECCIÓN.

OPERARIO 2

AREA 

OPERARIO 1

ENTRADA DE MP A 

BODEGA 

JEFATURA DE 

EVALUACIÓN DE 

CALIDAD 

si

No

SALIDA POR RECHAZO

APROBACIÓN E 

INGRESO A BODEGA 

DE MP

PRODUCCIÓN

ENTRADA DE PT A 

BODEGA 

JEFATURA DE 

JEFATURA DE 

OPERARIO 1

JEFETURA DE 
PRODUCCIÓN

APROBACIÓN E 

INGRESO A BODEGA 

FIN

EVALUACIÓN DE 

CALIDAD 

FACTURA

si

No

SALIDA POR RECHAZO JEFATURA DE 
PRODUCCIÓN

1) Factura de venta.

ÁREA DE EMPAQUE E 
INSPECCIÓN

1) Solicitud de autorizacion de lote.

2) Reporte de defectos .

ÁREA
ADMINISTRATIVA


