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1. INTRODUCCION

El mantenimiento de los equipos de produccion es esencial para garantizar la
eficiencia operativa en la industria del aceite de palma. El buen funcionamiento de
las instalaciones impacta directamente en la calidad del producto y en la continuidad
de los procesos, [1] lo que hace crucial la gestion de los equipos. En este contexto,
la matriz de criticidad se presenta como una herramienta fundamental para clasificar
los equipos segun su importancia en el proceso productivo. Esta herramienta
permite identificar aquellos equipos cuyo fallo podria tener consecuencias mas
graves, priorizando asi las actividades de mantenimiento y mejorando la eficiencia
operativa. [2].

La matriz de criticidad es clave para la priorizacion de esfuerzos de mantenimiento,
ya que facilita la identificacion de los equipos que, en caso de fallo, afectarian de
manera significativa tanto la produccion como la seguridad de la planta. A partir de
esta perspectiva, se plantea la actualizacién de la matriz en la planta extractora de
Manuelita Aceites y Energia S.A., ubicada en San Carlos de Guaroa, Meta. La
planta se organiza en diferentes Centros de Costos (CECO), [3] los cuales
proporcionan informacién clave sobre los costos y beneficios de las unidades
organizacionales. En total, la planta cuenta con ocho CECOS: recepcion de fruto,
desfrutacion, prensado, clarificacion, trituracion, palmisteria, esterilizacion vy
prensado/picado de raquis, que forman una cadena productiva. Estos se pueden
apreciar de una mejor manera en la figura 1.
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Figura 1. CECOS planta extractora
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En este sentido, el CECO de prensado juega un papel critico dentro de la planta, ya
gue la interrupcion en este proceso podria detener toda la cadena de produccion.
Dado que el CECO de prensado tiene un impacto directo en la obtencién del
producto final, se considera esencial para la produccién y el mantenimiento. La
necesidad de actualizar la matriz de criticidad en este contexto surgié debido a la
expansion de los equipos y los cambios en los requerimientos de produccién, lo que
gener6 un desfase entre la matriz existente y las condiciones actuales de la planta.

El objetivo principal de este proyecto es actualizar la matriz de criticidad para
mejorar la gestion del mantenimiento, asegurando que los equipos mas criticos sean
priorizados adecuadamente. Esto permitira optimizar los recursos, reducir costos
innecesarios y mejorar la eficiencia operativa en la planta extractora.

Por consiguiente, El documento esta estructurado en capitulos. En el primero, se
describe el perfil de la empresa, proporcionando contexto sobre la planta extractora
y sus procesos. El segundo capitulo plantea la problematica relacionada con la
matriz de criticidad y la necesidad de su actualizacion. Los objetivos generales y
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especificos se detallan en el tercer capitulo, seguidos por la metodologia aplicada
en el cuarto, que incluye el enfoque y las etapas del proyecto.

El marco normativo se aborda en el quinto capitulo, presentando las regulaciones
aplicables. En el sexto, se detallan las actividades realizadas durante el desarrollo
del proyecto. El analisis DOFA se presenta en el séptimo capitulo, mientras que los
aportes, lecciones aprendidas y recomendaciones se exponen en los capitulos
finales, concluyendo con un resumen de los resultados y beneficios obtenidos.
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2. PERFIL DE LA EMPRESA

La empresa Manuelita es una organizacion agroindustrial de origen colombiano,
esta es reconocida por su modelo de negocio sostenible y diversificacion en
plataformas agroindustriales. Fundada en 1884, su proceso de produccion
inicialmente era de azlcar refinada, posteriormente en el afio 1984, se expandio a
nuevas areas de productos en este caso la extraccion de palma de aceite. [4]

La empresa Manuelita Aceites y Energia S.A. esta en el departamento del Meta, en
San Carlos de Guaroa. Esta es una destacada organizacion agroindustrial que se
establecio en 1864 como Manuelita S.A, dedicandose inicialmente a la produccion
de azucar refinada. Para el afio 1986, la empresa comenzdé con una variacién en su
produccion en areas agroindustriales tomando como principal materia prima el fruto
de la palma africana de aceite para transformarlo en aceite de palma, aceite de
palmiste, torta de palmiste, palmiste, cenizas y biodiesel de aceite de palma. [5]

2.1. MISION

La mision de la empresa es generar progreso y bienestar con empresas y productos
ejemplares a partir del aprovechamiento racional y sostenible de los recursos
naturales. [3][6]

2.2. VISION

Consolidarse para el aflo 2030 como una organizacion agroindustrial diversificada,
enfocada en la sostenibilidad econémica, social y ambiental, ofreciendo productos
de valor agregado y alta calidad en los sectores de alimentos y energia renovable,
con un impacto positivo en las comunidades donde opera. [5]

2.3. OFERTA DEVALOR

La oferta de valor de Manuelita se centra en ser una organizacion agroindustrial
diversificada, principalmente en los sectores de alimentos y energia renovable.
Estos son los puntos clave de su oferta:

¢ Diversificacién: Manuelita opera en varios paises y zonas productivas de Las
Américas, lo que le permite tener una presencia internacion. [5]

e Productos de Valor Agregado: La empresa se enfoca en ofrecer productos
diferenciados de alta calidad, elaborados a partir de fuentes renovables. [5]

e Sostenibilidad: Su modelo de negocio se basa en el uso sostenible de los
recursos naturales, lo que contribuye a la sostenibilidad econémica, social y
ambiental. [5]

e Impacto Positivo: Manuelita busca generar un impacto positivo en el
bienestar de las comunidades vecinas a través de sus operaciones. [5]
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e Clientes Objetivo: Sus productos estan dirigidos a clientes en los canales de
industria y consumo, tanto a nivel local como internacion. [5]

2.4. ORGANIGRAMA

Manuelita organiza su funcionamiento bajo una estructura clara y bien definida que
refleja tanto su gobierno corporativo como sus operaciones internas. Este modelo
incluye una Junta Directiva, responsable de liderar la estrategia de la organizacion,
y un Comité de Auditoria encargado de garantizar el cumplimiento de politicas de
control y promover la transparencia en los procesos. Dicho esquema general, que
conecta a la Asamblea General de Accionistas con la Presidencia, se representa
en la figura 2 correspondiente. Adicionalmente, para la planta extractora ubicada
en San Carlos de Guaroa, Meta, se establece un organigrama particular que
describe las areas de trabajo y destaca al equipo de mantenimiento, como se
observa en la figura 3 respectiva.

Figura 2 Estructura de manuelita.
Gobierno corporativo

® .
'{ Estructura de gobierno

Asamblea general

de accionistas . Junta Directiva —e Presidente

Fuente: Manuelita S.A.
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Figura 3 Organigrama Manuelita Planta Extractora
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3. FORMULACION DEL PROBLEMA

La empresa Manuelita Aceites y Energia S.A. esta en el departamento del Meta, en
San Carlos de Guaroa. Esta es una destacada organizacion agroindustrial que se
establecio en 1864 como Manuelita S.A, dedicandose inicialmente a la produccion
de azucar refinada. Para el afio 1886, [5] la empresa comenzd con una variacion en
su produccion en areas agroindustriales tomando como principal materia prima el
fruto de la palma africana de aceite para transformarlo en aceite de palma, aceite
de palmiste, torta de palmiste, palmiste, cenizas y biodiesel de aceite de palma. [7]

El proceso de produccion en la planta extractora de aceite de Manuelita S.A. esta
estructurado en diferentes centros de costos (CECOS). [3] Un CECO proporciona
informacion sobre los costos y beneficios de las unidades organizacionales. La
planta extractora consta de ocho CECOS los cuales son: recepcion de fruto,
desfrutacion, prensado, clarificacion, trituracion, palmisteria, esterilizacion vy
prensado y picado de raquis. Estos se pueden apreciar de una mejor manera en la
figura 1.

Figura 1. CECOS a analizar.
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Prensado y \ Prensado
Picado de
Raquis
Trituracién Clarificacién Palmisteria

Fuente: Autor

Como se observa en la Figura 1, los CECOS se presentan de manera secuencial
en la planta extractora, formando una linea de produccién donde la interrupcion de
una seccion puede generar repercusiones en los demas CECOS hasta la obtencion
del producto final. Dentro de esta estructura, el CECO de prensado tiene un papel
critico: si no se realiza el prensado del fruto, no se puede obtener el producto final.
La detencion de este CECO tendria las siguientes repercusiones: la PALMISTERIA
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no recibiria fruto prensado, no habria semillas para el area de trituracion ni aceite
prensado para clarificacion, y no ingresaria materia prima al &rea de calderas. Esto,
a su vez, resultaria en una disminucion de energia en la planta, afectando la
produccion de biodiésel y biogas. Por estas razones, el CECO de prensado se
considera critico tanto en términos de mantenimiento como de produccion.

El area de mantenimiento es responsable de programar y ejecutar 6rdenes
correctivas y preventivas para los equipos del CECO de prensado. Sin embargo,
para gestionar estos activos de manera eficiente, es esencial actualizar la matriz de
criticidad de la empresa afo a afio. Esta herramienta permite evaluar los equipos
segun su importancia y facilita la priorizacion de recursos hacia aquellos que son
clave para garantizar la continuidad del proceso productivo.

Durante el periodo comprendido entre 2020 y 2024, no se actualiz6 adecuadamente
la Matriz de Criticidad de la planta extractora, a pesar del notable incremento en el
namero de equipos, que paso de 80 en 2020 a 106 en 2023 para el CECO de
prensado, y del aumento en la produccion. Esta falta de actualizacion ha limitado la
capacidad de la planta para gestionar eficazmente los riesgos asociados con los
cambios en el nUmero de equipos y su integridad, de manera que se pueda cumplir
con el aumento de produccién sin paradas no programadas. Adicionalmente, la falta
de actualizacion en la matriz de criticidad ha conllevado a que el equipo de
mantenimiento tome decisiones basadas en criterios subjetivos en lugar de
concepto solido y estructurado. Aunque actualizar la Matriz de Criticidad es crucial
para reflejar estos cambios y mejorar la gestion de riesgos, es importante destacar
gue este paso por si solo no abordara todos los posibles problemas operativos.

La problematica central en la planta extractora de Manuelita Aceites y Energia S.A.
radicaba en la ausencia de una matriz de criticidad actualizada para el CECO de
prensado. Esto derivaba en tres retos especificos: la toma de decisiones basada en
criterios subjetivos, la dificultad para priorizar los recursos de mantenimiento de
manera eficiente y la falta de una herramienta que reflejara la importancia relativa
de los equipos en funcion de su impacto en la operacion. Estas deficiencias
limitaban la efectividad de las estrategias de mantenimiento y ponian en riesgo la
continuidad de los procesos productivos. Para abordar esta situacion, el proyecto
se centrd en la actualizacion de la matriz de criticidad como un paso fundamental
para estructurar la gestion de los equipos, mejorar la priorizacion de recursos y
respaldar la toma de decisiones con datos objetivos y actuales.
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4. OBJETIVOS

4.1. Objetivo General
Evaluar el nivel de criticidad de los equipos pertenecientes al CECO 2022003
de prensado, dentro del proceso de extraccion de aceite de palma en la planta
de Manuelita Aceites y Energia S.A., ubicada en San Carlos de Guaroa, Meta

4.2. Objetivos Especificos

e Actualizar la informacién de los equipos que actualmente hacen parte del
CECO de prensado, a través de un inventario comparativo tomando como
base el afio 2020.

e Realizar un diagrama de Pareto con base en los costos de los equipos del
CECO de proceso de prensado para analizar los equipos con mas
intervenciones y costos de mantenimiento.

e Definir los pardmetros y criterios de evaluacion de la matriz de criticidad.

e Actualizar la matriz de criticidad para los equipos del CECO de prensado.
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5. METODOLOGIA

Figura 4 Metodologia implementada.
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Fuente: Autor

La metodologia implementada en este estudio se basa en el contexto especifico de
la empresa Manuelita Aceites y Energia S.A. y en referencias previas de la industria.
Como parte de esta investigacion, se examind un caso similar en la extractora de
aceite Extractora EL ROBLE S.A.S., observando que la metodologia aplicada es
comparable en términos de identificacion y cantidad de equipos, asi como en los
criterios y valores de ponderacion utilizados para la matriz de criticidad. [8]

5.1. DESCRIPCION DE ETAPAS

e Etapa 1. Busqueda de informacién: Se lleva a cabo una identificacion
preliminar de como se debe realizar una matriz de criticidad y, a su vez, se
adaptan los pasos encontrados al contexto de la empresa.

e Etapa 2. Identificacion del CECO critico: Se inspeccionan los equipos del
CECO de prensado, previamente mencionado y explicado, para determinar
por qué es el mas critico.

e Etapa 3. Identificacion de la cantidad de equipos del CECO: Es
importante porque se puede hacer un ponderado de que es mas critico o
menos critico o podemos analizar los equipos que se han incrementado
intervenciones, y esta identificacibn se hard con software SAP y un
acercamiento al area de trabajo.
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e Etapa 4. Identificacion de la Codificacion de los equipos: por medio del
Software SAP y por medio de las indicaciones del jefe inmediato, se realiza
la respectiva identificacion de la codificacion de los equipos por medio de
SAP, si el equipo no presenta codificacion se debe asignar una codificacion
con respecto a las indicaciones del jefe de area.

e Etapa 5. Diagrama de Pareto con base en los costos de mantenimiento
de los equipos que méas impacto generan al mantenimiento del CECO:
Una vez identificado el CECO critico se debe generar un listado de equipos
pertenecientes al mismo, a su vez se deben identificar las fallas que se
generaron y los costos reales de las mismas para asi poder construir el
diagrama de Pareto del CECO mas critico identificando las frecuencias y los
costos de mantenimiento

e Etapa 6. Identificacién de los pardmetros de valoracién de riesgo: En
esta etapa se realizard un censo para establecer que parametros de
valoracién de riesgo se van a abordar para realizar el respectivo proceso de
implementacion del analisis de criticidad.

e Etapa 7. Estandarizacion o normalizacién de los valores de riesgo: En
esta etapa se establecen la respectiva calificacion cuantitativa de los valores
de riesgo.

e Etapa 8. Realizacion de la matriz de criticidad para los equipos del
CECO de prensado: Elaboracion de la matriz de criticidad considerando
todos los equipos identificados y sus respectivos valores de riesgo.

e Etapa 9. Analisis de la matriz realizada: En esta etapa, se realiza un
andlisis de los resultados obtenidos en la matriz de criticidad para identificar
equipos con mayor y menor nivel de criticidad. Este analisis permite detectar
patrones relevantes, posibles inconsistencias en los valores asignados y
oportunidades de mejora en la categorizacion de equipos. Ademas, se
generan recomendaciones para optimizar el uso de la matriz como
herramienta estratégica en la toma de decisiones.
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6. MARCO NORMATIVO

La implementacion de una matriz de criticidad en las empresas puede respaldarse
y garantizarse mediante normativas especificas que establecen estandares y
mejores practicas. En este apartado, se analizaran las normativas SAE JA1011 y
SAE JA1012, las cuales proporcionan lineamientos clave para el desarrollo y la
gestion eficaz de estrategias de mantenimiento basadas en confiabilidad.

6.1. NORMA SAE JA1011

La norma SAE JA1011es la evaluacidon del mantenimiento centrado en confiabilidad
(RCM), Esta define criterios que un proceso debe cumplir para considerarse como
RCM. Tiene como propésito maximizar la confiabilidad y seguridad de los equipos
mientras se optimizan los costos de mantenimiento. [9]

6.1.1 PUNTOS IMPORTANTES

La norma SAE JA1011 define como se debe estructurar el mantenimiento centrado
en confiabilidad (RCM). Establece pasos como identificar las funciones de los
equipos, analizar posibles fallas, evaluar su impacto y seleccionar estrategias para
prevenirlas. Ademas, promueve una revisibn constante para ajustar el
mantenimiento segun los cambios en las operaciones o tecnhologias. [10]

6.1.2 VENTAJAS

Aplicar la norma ayuda a mantener los equipos confiables, reducir costos
innecesarios y aumentar la seguridad. También permite priorizar el mantenimiento
de los equipos mas criticos, asegurando que los recursos se utilicen de forma
eficiente. [8]

6.2. NORMA SAE JA1012

La norma SAE JA1012 Establece los requisitos necesarios para implementar un
programa de Mantenimiento Centrado en Confiabilidad (RCM), proporcionando una
guia mas detallada y operativa en cuanto a como aplicar los principios definidos en
la SAE JA1011. [8]

6.2.1 PUNTOS IMPORTANTES

La SAE JA1012 detalla como implementar un programa de Mantenimiento Centrado
en Confiabilidad (RCM). Esta norma propone crear un equipo multidisciplinario,
realizar una evaluacion inicial de los equipos, clasificar su criticidad y elegir las
estrategias de mantenimiento adecuadas segun los tipos de fallas. También
subraya la importancia de documentar todo el proceso y garantizar la capacitacion
continua del personal para asegurar que el programa se mantenga actualizado. [8]

e Estructura del programa RCM: Define los componentes esenciales para un
programa RCM exitoso, como la identificacion de los objetivos del programa
y la formacién de un equipo multidisciplinario.
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e Evaluacion inicial de los equipos: Se debe realizar un andlisis detallado de
los equipos para entender su funcionamiento, las posibles fallas y sus
consecuencias.

e Andlisis de criticidad: Se clasifica y prioriza el mantenimiento segun la
criticidad de cada equipo, basandose en su impacto en la produccion,
seguridad y costos.

e Seleccibn de estrategias de mantenimiento: El programa debe incluir
estrategias de mantenimiento preventivo, predictivo o0 correctivo,
dependiendo de la criticidad y el modo de falla de cada equipo.

e Documentacion y registro: Es crucial mantener una documentacion detallada
de los analisis y decisiones tomadas para que el programa sea sostenible a
largo plazo.

e Capacitacion continua: El personal involucrado debe recibir formacion
constante sobre las mejores practicas en mantenimiento y confiabilidad,
asegurando que el programa evolucione con el tiempo.

6.2.2 VENTAJAS

Seguir SAE JA1012 facilita una gestién de mantenimiento mas eficaz al ayudar a
priorizar los equipos segun su impacto. Esto mejora la confiabilidad, reduce costos
innecesarios y hace un uso mas eficiente de los recursos. Ademas, la formacion
constante del personal y la documentacion precisa garantizan que el programa se
ajuste y evolucione segun las necesidades del proceso. [8]

Al implementar las secciones de las normas SAE JA1011 y SAE JA1012 en el
proceso de actualizacion de la matriz de criticidad, se logroé identificar los parametros
de evaluacion esenciales para categorizar los equipos de manera efectiva. A través
de la aplicacion de estos principios, se definieron criterios clave como la frecuencia
de falla, los costos de mantenimiento y el impacto en la produccion, especialmente
en términos de los tiempos perdidos debido a fallas. Estos parametros permitieron
una evaluacion mas objetiva y precisa de los equipos, facilitando la priorizacion de
recursos y acciones de mantenimiento, y asegurando que las decisiones se basaran
en datos concretos que reflejan la criticidad real de cada equipo en el proceso de
extraccion de aceite.

6.3. NORMA ISO 14224

e La norma ISO 14224 proporciona directrices claras para recopilar y
estructurar datos relacionados con la confiabilidad y el mantenimiento de los
equipos a lo largo de su ciclo de vida. Aunque se disefio para las industrias
de petréleo, petroquimica y gas natural, su versatilidad permite aplicarla en
otros sectores industriales. Este estandar busca garantizar que los datos
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recolectados sean precisos, Utiles y compartibles entre diferentes actores,
promoviendo decisiones informadas basadas en analisis soélidos. [11]

6.3.1 ENFOQUES PRINCIPALES
El estandar tiene dos objetivos principales:

e Establecer la calidad de los datos recopilados: La norma se enfoca en definir
como deben caracterizarse y documentarse los datos para que sean utiles
en multiples andlisis técnicos, desde confiabilidad hasta mantenimiento. [11]

e Estandarizar el formato de los datos: Esto permite que fabricantes,
operadores y contratistas puedan intercambiar informacién de manera fluida,
asegurando una comprension uniforme y reduciendo inconsistencias en los
registros. [11]

6.3.2 CLASIFICACION DE LOS DATOS SEGUN LA NORMA
La norma ISO 14224 organiza la informacién en tres categorias principales:
e Datos de los Equipos: Incluyen la taxonomia, atributos fisicos vy

caracteristicas técnicas de los equipos. Esta informacion es fundamental
para identificar y clasificar los componentes de manera consistente. [11]

e Datos de Fallas: Se enfocan en documentar las causas, mecanismos y
consecuencias de las fallas, facilitando la identificacion de patrones y areas
criticas. [11]

e Datos de Mantenimiento: Registran detalles sobre las acciones realizadas, el
tiempo invertido y los recursos utilizados en las intervenciones, lo cual
permite evaluar la eficiencia de las estrategias de mantenimiento. [11]

6.3.3 APLICACIONES DE LOS DATOS RECOPILADOS

Los datos recolectados bajo ISO 14224 tienen multiples usos:

e Confiabilidad: Analizar eventos y mecanismos de falla para prevenir
interrupciones. [11]

¢ Disponibilidad: Medir la eficiencia operativa y detectar puntos de mejora en
la capacidad de produccion. [11]

e Mantenimiento: Optimizar programas de mantenimiento correctivo y
preventivo para reducir tiempos de inactividad. [11]
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e Seguridad y Medioambiente: Evaluar fallas con impactos negativos en la
seguridad del personal o en el entorno, permitiendo implementar medidas
preventivas. [11]

6.3.4 OBJETIVOS ESPECIFICOS DE LA NORMA

El propdsito de ISO 14224 es doble. Por un lado, ayuda a disefiar y configurar
sistemas que sean mas seguros, confiables y rentables durante todo su ciclo de
vida. Por otro lado, busca optimizar el mantenimiento, asegurando que las
intervenciones sean mas eficaces y menos costosas. Adicionalmente, fomenta el
intercambio de datos entre diferentes organizaciones mediante formatos estandar,
promoviendo una colaboracion mas efectiva y datos de alta calidad. [12]

6.3.5 VENTAJAS

Una de las principales ventajas de la norma ISO 14224, aplicada al proyecto de
actualizar de la matriz de criticidad en la planta extractora de Manuelita Aceites y
Energia S.A., es su capacidad para estructurar datos confiables que permitan tomar
decisiones basadas en evidencia. Este estandar establece una metodologia clara
para documentar caracteristicas de los equipos, causas de fallas y acciones de
mantenimiento, lo cual resulta crucial al categorizar los equipos segun su nivel de
criticidad. Al utilizar la norma como referencia, se asegura que los datos recopilados
sean precisos y comparables, lo que facilita la actualizacion periddica de la matriz y
optimiza los recursos destinados al mantenimiento. De este modo, se logra una
mayor alineacion con las necesidades operativas de la planta, reduciendo costos y
mejorando la confiabilidad de los equipos.
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7. ACTIVIDADES REALIZADAS

Para la comprension de este capitulo se describiran las acciones y tareas realizadas
por semanas

e Semana 1. En esta semana se realizé un reconocimiento a la planta de
Manuelita en el cual se identificaron tres grandes areas de trabajo, que se
aprecian en la figura 5.

Figura 5 Areas destacadas de la planta de Manuelita.

Planta Servicios Planta

Extractora industriales Biodiesel

Fuente: Autor

Se realizdé un enfoque en la planta extractora debido a que es el &rea donde
se llevaran a cabo las practicas. Esta planta, cuyo proceso de produccién ya
ha sido mencionado, se ilustra en la figura 1. El grupo de trabajo se relne
habitualmente los miércoles, y durante la reunién correspondiente a la
semana 1, el jefe de mantenimiento destaco6 que el CECO de prensado es el
area mas critica. Al finalizar la reunion, se asigné al planeador de
mantenimiento la tarea de intervenir un gran namero de equipos del CECO
de prensado, con el objetivo de reducir el tiempo no operativo de algunos de
ellos. En particular, se priorizo la reparacion de la prensa #1, que estaba fuera
de servicio, para que fuera intervenida durante la parada de mantenimiento
programada para ese mismo fin de semana, con la finalidad de dejarla
operativa.

e Semana 2: En esta semana se identificaron los equipos y CECO de
prensado y su area de trabajo, esto se puede registrar en las figuras 6y 7y
también en el anexo 1.

Figura 6 Proceso de prensado.
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Fuente: Autor
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Como se muestra en la Figura 6, la entrada de fruto del digestor ilustra el proceso
en el que los racimos de fruta esterilizados son introducidos en el digestor, donde
se trituran y calientan con vapor. En la seccion de prensado, se muestra el sistema
de prensas de fruto y prensa-digestores, el cual representa la etapa en la que la
mezcla triturada del digestor pasa por las prensas para extraer el aceite crudo y
generar la torta prensada, que posteriormente se separa en fibra y nueces.

Fuente: Autor.

En la figura 7, En la imagen a la izquierda se evidencia el sistema de prensa y
digestor en ella cae el fruto del digestor a la prensa y procede a realizar el prensado
de fruto. En la siguiente imagen se evidencia las prensas 3,4 y 5, y por dltimo se
evidencia el sistema polea motor de la prensa.

Con ello se identificaron los equipos pertenecientes al CECO de prensado.
Posteriormente, se realiz6 una visualizacion de la informacion de los equipos
pertenecientes a este CECO por medio del software SAP. En este caso se realiza
por la transaccién ih08 en la cual se pueden visualizar los equipos de un
determinado CECO.

e Semana 3: Mediante SAP, se uso la transaccion IHO8 que permite acceder
a un listado de equipos junto con sus caracteristicas asociadas. [12] En este
formato, se identifico el afio 2023, dado que es el afio para evaluar el estado
de criticidad de los equipos. En el apartado de centro de emplazamiento se
ingreso el codigo 2100, correspondiente a la planta de extraccion de aceite.
En la seccién de emplazamiento, se especificd el CECO de prensado. Con
ello se pudo visualizar y a su vez descargar la respectiva informacion en una
hoja de célculo. De la informacion obtenida con ello se constatdo que la
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cantidad de equipos para el periodo 2023 es de 106, en la figura 8 se puede
apreciar las prensas y digestores, en este caso, se hizo un acercamiento al
CECO de prensado para identificar los equipos.

Figura 8.Equipos pertenecientes al CECO de prensado de la planta de Manuelita

Equipo  [7/Denominacion T Ubicac.técnica * Denominacién3  Status sistema  |”
PRE1-7004 PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES SISTEMA PRENSADO PRENSA No. 5 MONT
PRE1-7003 PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4 SISTEMA PRENSADO PRENSA No. 4 MONT
PREN1-7018 PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE3 SISTEMA PRENSADO PRENSA No. 3 MONT
PRE1-7001 PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 SISTEMA PRENSADO PRENSA No. 2 MONT
PREN1-7017 PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1 SISTEMA PRENSADO PRENSA No. 1 MONT
DIG1-7004  DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 SISTEMADIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAG. MONT
DIG1-7003  DIGESTOR DE FRUTO No.4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 SISTEMADIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAG. MONT
DIG1-7002  DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIG0-DIG3 SISTEMA DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAG. MONT
DIG1-7001  DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIG0-DIG2 SISTEMA DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAG. MONT
DIG1-7000  DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 SISTEMADIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAG. MONT

Fuente: Base de datos Manuelita.

Semana 4y 5: Con la lista de equipos se comparo el codigo de cada equipo,
y si concuerda a lo registrado en SAP. Se realiza la labor con éxito, pero no
se pudo tomar una evidencia fotografica. Por consiguiente, se realizé una
comparacion con un listado de equipos que estaban registrados en la matriz
de criticidad del afio 2020 en la cual esta tenia solamente 58 equipos, es aqui
donde se identifica la desactualizacion de esta matriz. (exceso de equipos y
no estan documentados).

Para dar inicio al primer objetivo especifico se identificaron los equipos del
afio 2020 que fuero 58 y se aprecian en la figura 8. Se procedi6 a actualizar
los equipos utilizando la base de datos previamente descargada del software
SAP. La imagen 9 muestra una seccion del inventario correspondiente al
CECO de prensado para el afio 2023. Como resultado de esta actualizacién,
la informacion se organizé y se transfiri6 a una nueva hoja de célculo, tal
como se observa en la Figura 10.
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Figura 9.Equipos pertenecientes al CECO de prensado de la planta de Manuelita
para el afio 2020.

BOM2-7004 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA P-9 No. 1 YAG. PRENSADO
BOM2-7006 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA P-9 No. 3 YAG. PRENSADO
BOM2-7005 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 2 YAG PRENSADO
BOM2-7007 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG. PRENSADO
BOM2-7008 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG PRENSADO
DIG1-7000 DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO PRENSADO
DIG1-7001 DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO PRENSADO
DIG1-7002 DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO PRENSADO
DIG1-7003 DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO PRENSADO
DIG1-7004 DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO PRENSADO
MTE4-7000 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 1 YAG. PRENSADO
MTE4-7001 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. PRENSADO
MTE4-7002 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 3 YAG. PRENSADO
MTE4-7003 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. PRENSADO
MTE4-7004 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. PRENSADO
MTE4-7005 |MOTOR PRENSA EXTRACCION P-9 No. 1 YAG. PRENSADO
MTE4-7007 |MOTOR PRENSA EXTRACCION P-9 No. 3 YAG. PRENSADO
MTE4-7006 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG. PRENSADO
MTE4-7008 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. PRENSADO
MTE4-7009 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG. PRENSADO
MTE2-7039 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y PRENSADO
MTE2-7040 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2Y PRENSADO
MTE2-7041 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 YAG PRENSADO
MTE2-7042 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG PRENSADO
MTE2-7043 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA P-9 No. 1 YAG. PRENSADO
MTE2-7045 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA P-9 No. 3 YAG. PRENSADO
MTE2-7044 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 2 YA PRENSADO
MTE2-7047 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG PRENSADO
PRE1-7000 PRENSA EXTRACCION P-9 No. 1 YAGUARITO PRENSADO
PRE1-7002 PRENSA EXTRACCION P-9 No. 3 YAGUARITO PRENSADO
PRE1-7001 PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO PRENSADO
PRE1-7003 PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO PRENSADO
PRE1-7004 PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAGUARITO PRENSADO
RED3-7027 REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 1 YAG. PRENSADO
RED3-7028 REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. PRENSADO
RED3-7029 REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 3 YAG. PRENSADO
RED3-7030 REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. PRENSADO
RED3-7031 REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. PRENSADO
RED3-7034 REDUCTOR PRENSA EXTRACCION P-9 No. 1 YAG PRENSADO
RED3-7036 REDUCTOR PRENSA EXTRACCION P-9 No. 3 YAG PRENSADO
RED3-7035 REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 PRENSADO
RED3-7037 REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YA PRENSADO
RED3-7038 REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA PRENSADO
RED3-7025 REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1 YA PRENSADO
RED3-7026 REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 2 YA PRENSADO
RED3-7032 REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 PRENSADO
RED3-7033 REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 PRENSADO
TAN1-7004 |TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 PRENSADO
TRN3-7004 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 PRENSADO
TRN3-7005 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 PRENSADO
TRN3-7006 | TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 PRENSADO
TRN3-7007 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 PRENSADO
UNH1-7003 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA P-9 No. 1 YAG. PRENSADO
UNH1-7005 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA P-9 No. 3 YAG. PRENSADO
UNH1-7004 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-15 No. 2 YAG. PRENSADO
UNH1-7007 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG. PRENSADO
MTE2-7046 |MOTOR UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No.4 YAG PRENSADO
UNH1-7006 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG. PRENSADO

Fuente: Base de datos Manuelita S.A.

USTA Sede Villavicencio — Facultad de Ingenieria Mecanica 26



Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

Figura 10.Inventario de equipos del CECO de prensado de la planta de Manuelita

para el afio 2023.0bjetivo esp.1.

Equipo

Denominacion

Ubicac.técnica

BOM1-7087

BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1

AY-AC-PREN-LIN1-DIL1

BOM2-7007

BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID

BOM2-7008

BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID

BOM2-7028

BONMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15 No. 2 YA

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID

CIC1-7002 CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2
COL1-7002 CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2
DIG1-7000 DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1
DIG1-7001 DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
DIG1-7002 DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3
DIG1-7003 DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4
DIG1-7004 DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS5
ESC1-7002 ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2
ESC1-7020 ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1
FVO01-7003 VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1
FV01-7004 VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 2 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
FVO01-7005 VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 3 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3
FV01-7006 VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG 4 AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4
F\VO01-7007 VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG 5 AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS5
LVO1-7006 VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1
LVO01-7007 VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2
LVO1-7008 VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1
LVO01-7009 VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2
LVvO1-7010 VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2

MTE2-7039

MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y

AY-AC-PREN-LIN1-TRF1

MTE2-7041

MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 YAG

AY-AC-PREN-LIN1-TRD1

MTE2-7042

MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG

AY-AC-PREN-LIN2-TRD2

MTE2-7046

MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID

MTE2-7047

MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID

MTE2-7049

MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.

AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2

MTE2-7327

MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG.

AY-AC-PREN-LIN1-RET1

MTE2-7331

MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15 No. 2 Y

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID

MTE2-7333

MOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1

AY-AC-PREN-LIN1-DIL1

MTE2-7334

MOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID

MTE2-7335

MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG.

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID

MTE2-7338

MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N° 2B Y

AY-AC-PREN-LIN2-TRF2

MTE2-7339

MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG.

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID

MTE2-7340

MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG.

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID

MTE2-7344

MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG

AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2

MTE2-7345

MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG

AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1

MTE3-7002

MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG.

AY-AC-DFIB-LIN2-TST2

MTE3-7055

MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B YAG

AY-AC-DFIB-LIN1-TST1

MTE4-7001

MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG.

AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2

MTE4-7003

MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG.

AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4

MTE4-7004

MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG.

AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS5

MTE4-7006

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG.

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2

MTE4-7008

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG.

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4

MTE4-7009

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG.

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES

MTE4-7010

MOTOR CICLON FIBRAS No. 1 YAG.

AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1

MTE4-7011

MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG.

AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2

MTE4-7069

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAG

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1

MTE4-7070

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAG

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3

MTE4-7072

MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG

AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1

MTE4-7073

MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG

AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3

MTE6-7010

MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 1B YAG

AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2

PRE1-7001

PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2

PRE1-7003

PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4

PRE1-7004

PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO

AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES

PREN1-7017

PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1

PREN1-7018

PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO

AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3

RED3-7025

REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1 YA

AY-AC-PREN-LIN1-TRF1

Fuente: Autor.
En la figura 10 se evidencio los primeros 60 equipos del inventario en orden
alfabética, este inventario se adjunta y se divide en dos partes esto se hace
con la finalidad de adjuntar el inventario, pero también que se pueda apreciar
de una mejor manera los equipos. En la figura 11 se muestran los equipos
restantes, con esto se da finalizacién al objetivo especifico nimero 1.

USTA Sede Villavicencio — Facultad de Ingenieria Mecanica 27



Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

Figura 11.Seccién final del inventario.

RED3-7028 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
RED3-7032 [REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRD1

RED3-7033 [REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2

RED3-7038 [REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5YA AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES
RED3-7040 [REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YA AY-AC-DFIB-LIN2-TST2

RED3-7042 |[REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2

RED3-7168 [REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4
RED3-7194 [REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RET1

RED3-7202 [REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15No.2C AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2
RED3-7205 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3
RED3-7206 [REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1
RED3-7208 |[REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3
RED3-7212 [REDUCTOR TRANSP. SECADORTORTA No. 1BY AY-AC-DFIB-LIN1-TST1

RED3-7213 [REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2
RED3-7214 [REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1

RED3-7215 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-C YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1
RED3-7222 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
RED3-7544 [REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N° 2B YA AY-AC-PREN-LIN2-TRF2

RED4-7006 [REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4
REDA4-7221 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4-E YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5
TAM2-7010 [TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2
TAN1-7004 |TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 AY-AC-PREN-TKAC

TCO1-7002 [TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSA T-15 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO

TCO1-7004 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1 YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1
TCO1-7005 [TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3
TCO1-7007 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION 50 TPH 1B YA AY-AC-PREN-LIN1

TIT1-5137 TRANS TEMP TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2

TRN3-7004 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRF1

TRN3-7005 [TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRF2

TRN3-7006 [TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRD1
TRN3-7007 [TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2
TRN3-7009 [TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No.2YAG [AY-AC-DFIB-LIN2-TST2

TRN3-7062 [TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO AY-AL-PALM-PRO1-TRA1
TRN3-7063 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 2DO PRENSADO |AY-AL-PALM-PRO2-TASP
TRN3-7064 [TRANSPORTADOR SINFiIN TORTA 1ER PRENSADO AY-AL-PALM-PRO1-TTO1
TRN3-7071 [TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1B YA AY-AC-DFIB-LIN1-TST1

TTO01-7021 TRANS TEMP TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1

UNH1-7006 [UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID
UNH1-7007 [UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID
UNH1-7013 [UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID
UNH1-7014 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID
UNH1-7015 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID
UNH1-7016 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID
UNH1-7017 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID
VEN1-7002 [VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2

VEN1-7032 [VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 1B YAG. AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1
VEN1-7033 [VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1CYAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2

Fuente: Autor.

e En la semana 5 se logré culminar la validacion de los cédigos registrados,
con ello, por medio de SAP, en este caso se realiza por la transaccion iw 28
en la cual deja visualizar los avisos realizados y generados para un
determinado CECO. Se descargd un listado de avisos correctivos, como se
muestra en la figura 12, La informacién pertinente de avisos y equipos se
descarga para el afio 2023 con la finalidad de cumplir el trabajo que propuso
la empresa. y asi identificar las respectivas ordenes de trabajo que se
hicieron para estos equipos. Esta informacion presentaba también los costos
de mantenimiento relacionado a las ordene de trabajo.
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Figura 12.Avisos correctivos para el CECO de prensado de la planta de Manuelita
para el afio 2023.

Equipo | Denominacion Ubicac.técnica Aviso Descripcion

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230051 | ACOPLE SUELTO

7000 YAGUARITO DIG0-DIG1 741 DIGESTOR 1

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230051 | AGITADORAS PARTIDAS

7000 YAGUARITO DIG0-DIG1 331 DIGESTOR 1

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230053 | AJUSTE PALANCA NIVEL

7001 YAGUARITO DIG0-DIG2 259 DIGESTOR 2

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN2- 230053 | ARREGLO COMPUERTA DE

7004 YAGUARITO DIG0-DIG5 842 SAL. DIGESTOR 5

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230051 | AUTOMATICO DE NIVEL

7002 YAGUARITO DIG0-DIG3 463 NO FUNCIONA DIGESTOR
DE FRUTO NO. 3

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230051 | AUTOMATICO NO

7001 YAGUARITO DIG0-DIG2 338 FUNCIONA DIGESTOR DE
FRUTO NO. 2

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN2- 230050 | AUTOMATICO NO

7004 YAGUARITO DIGO-DIG5 462 FUNCIONA DIGESTOR DE
FRUTO NO. 5

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230051 | BAJAR EL REDUCTOR

7000 YAGUARITO DIG0-DIG1 703

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230051 | BAJO NIVEL DE ACEITE

7000 YAGUARITO DIG0-DIG1 949 DIGESTOR 1

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230051 | BAJO NIVEL DE ACEITE

7002 YAGUARITO DIG0-DIG3 948 DIGESTOR 3

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230048 | BRAZO AGITADOR

7001 YAGUARITO DIG0-DIG2 629 PARTIDO DIGESTOR 2

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230051 | BRAZO AGITADOR SUELTO

7000 YAGUARITO DIG0-DIG1 782 DIGESTOR 1

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230054 | BRAZO NIVEL DE

7001 YAGUARITO DIG0-DIG2 073 LLENADO SUELTO
DIGESTOR 2

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN2- 230053 | BRAZO SUELTO NIVEL

7004 YAGUARITO DIG0-DIG5 734 LLENADO DIGESTOR 5

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230053 | CALIBRACION

7000 YAGUARITO DIGO0-DIG1 928 TERMOMETRO ANALOG
DIGESTOR 1

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 230053 | CALIBRACION

7001 YAGUARITO DIG0-DIG2 929 TERMOMETRO ANALOG
DIGESTOR 2

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN2- 230053 | CALIBRACION

7004 YAGUARITO DIGO-DIG5 930 TERMOMETRO ANALOG
DIGESTOR 4

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN1- 220006 | CAMBIO DE BRAZOS

7000 YAGUARITO DIG0-DIG1 614 AGITADORES Y AJUSTE DE

DIG1- DIGESTOR DE FRUTO No. AY-AC-PREN-LIN2- 240000 | CAMBIO DE CAMISAS EJES

7003 YAGUARITO DIG0-DIG4 821 Y AGITADORAS

Fuente: Autor.

En la figura 12, se evidencido una seccion de los avisos correctivos para los
digestores, en esta se puede apreciar nombre del equipo, ubicacion técnica del
equipo, numero de aviso y una descripcion breve del mismo, Los digestores
presentan una serie de fallas recurrentes que afectan su operatividad y eficiencia
en el proceso productivo. Entre las principales se destacan componentes sueltos,
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como brazos agitadores y palancas de nivel, lo que indica problemas en el
aseguramiento mecanico y posibles vibraciones excesivas. Ademas, se identifican
fallas en los sistemas automaticos de control de nivel en varios digestores, lo que
puede generar desbalances en el proceso y afectar la calidad del producto final.
Problemas como bajo nivel de aceite y la necesidad de calibracion de termémetros
analogicos sugieren una deficiente supervision de las condiciones de operacion y
mantenimiento preventivo.

e Semana 6: En esta semana se identificaron 342 avisos correctivos. Con base
a dicha informacion, se realizé un reconocimiento de las fallas de los equipos
y su frecuencia. Con esto se plante6 una base para un item que pertenece a
la matriz de criticidad que es la frecuencia de falla de los equipos. En la tabla
1 se muestra la cantidad de fallas de los equipos y en anexo C se muestra
una falla de una prensa.
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Tabla 1.Cantidad de avisos correctivos para el CECO de prensado de la planta de
Manuelita para el afio 2023.

EQUIPO CANT DE AVISOS
PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO 44
PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO 26
TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2 YAG 24
DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO 21
DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO 21
PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO 21
DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO 20
DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO 19
PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO 18
TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 17
DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO 12
PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO 11

TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1 YAG
TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1
TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2
TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1
CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO

CICLON FIBRAS No. 2 YAG.

TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG.
MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG.
VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 1B YAG.

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG.
MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG.
MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG.
MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG
REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG.
TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1B YA
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG.
CICLON FIBRAS No. 1 YAG.

COLUMNA CICLON DE FIBRAS No. 1B YAG
ESCLUSA DE FIBRAS No. 1 YAG.

MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG.

MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG.

MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG.

MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG
MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.
MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG.
MOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG
REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No. 4-B YAG
REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA
TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1
UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG.
UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA
VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG.

Total
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Fuente: Base de datos Manuelita S.A., Autor.
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e Semana 7: Se continda revisando los avisos correctivos, en el software SAP
para identificar qué orden de trabajo esté relacionada con el aviso y asi poder
ver la orden de trabajo y en ella identificar los costos de mantenimiento que
se realizaron, se hace mencion de dos situaciones

o Avisos correctivos: Se visualizaron los avisos correctivos mediante
la transaccion IW28. Esta transaccion permite ver, descargar y
modificar avisos de mantenimiento, mostrando la cantidad de avisos
disponibles para el afio 2023. En la Figura 10 se presenta una seccion
de los avisos correctivos descargados de SAP, con su respectivo filtro
y las caracteristicas pertinentes para cada aviso.

o Orden de trabajo sin aviso: En este caso se identificd que se puede
crear una orden de trabajo directa sin aviso correctivo eso se puede
realizar por la transaccion iw31 simplemente se selecciona el equipo
0 un area de trabajo en especifico para poder crearla, sabiendo esto
se realiza una descarga por la transaccién iw38 en la cual deja
visualizar toda las ordenes de trabajo, Se hace mencion de que se
descarga Unicamente ordenes de trabajo correctivas porque son las
que no estdn planeadas y generan un costo y tiempo de
mantenimiento, se descargan las ordenes de trabajo para el afio 2023.

Con base en lo anterior, Se decidio enfocar el andlisis en las ordenes de
trabajo correctivas porque estas representan intervenciones no planificadas
gue generan un impacto directo en los costos y tiempos de mantenimiento.
A diferencia de las 6rdenes preventivas, que siguen un cronograma
establecido, las correctivas surgen en respuesta a fallos imprevistos, lo que
evidencia areas de oportunidad para mejorar la gestiébn de los equipos.
Analizar este tipo de 6rdenes permite identificar patrones de fallas, priorizar
recursos y tomar decisiones mas informadas para optimizar el mantenimiento
en el CECO de prensado. A su vez, se compararon las 6rdenes de trabajo y
los avisos correctivos respectivos. En los casos en los que las érdenes de
trabajo no tenian un aviso asociado, se extrajo la informacién pertinente
directamente. Este andlisis sirvio como insumo para el desarrollo del objetivo
especifico numero 2.
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Tabla 2.Cantidad de avisos correctivos para el CECO de prensado de la planta de
Manuelita para el afio 2023.

CECO Prensado Cantidad de O.T
AREA DE TRABAJO CECO 87
PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO 52
PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO 43
DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO 40
DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO 38
PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO 37
PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO 37
DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO 32
DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO 29
TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2 YAG | 28
DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO 26
PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO 23
TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1 YAG | 18
BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 17
TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 17
TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 9

TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1B YA
CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG.
TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1
CICLON FIBRAS No. 2 YAG.

TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1
ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.

REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No. 4-B YAG
REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO NO. 5-B YAG.
TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG.
MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG.

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG.
MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG
PRENSA EXTRACCION P-9 No. 3 YAGUARITO
TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO
TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA P-9 No. 3 YAG.
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-15 No. 2 YAG.
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG.
MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 1 YAG.

MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG.

MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.

MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG.
PRENSA EXTRACCION P-9 No. 1 YAGUARITO
REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA
VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG.
BOMBA UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG.
CICLON FIBRAS No. 1 YAG.

ESCLUSA DE FIBRAS No. 1 YAG.

MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG
MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1 YAG.

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG.
MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG.
MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 Y
MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 YAG
MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG
REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO

REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG
REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 1 YAG.
REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG.
REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG.
REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.
REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B
REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YA
REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 2 YA
REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2
TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG

VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2

VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1
Total

DR |P PP |IP|IP|IP(RP(P(P(P|IP|IPIPIP|RP(RPIRP(P(PPIP[PINININ NN (N (NW W Wwwwwww|w|(s Al |O ||| (©

61

Fuente: Base de datos Manuelita S.A., Autor.
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En la Tabla 2, se muestra la distribucion de las 661 6rdenes de trabajo O.T,
registradas en el CECO de prensado, con ello se pudo analizar que un alto
porcentaje de las intervenciones se concentré en equipos criticos como el Area de
Trabajo del CECO con 87, la Prensa Extraccion T-15 No. 2 con 52 y la Prensa
Extraccion T-20 No. 5 con 43. Asimismo, se identificd que los digestores de fruto,
especialmente los numeros 2, 3y 5, presentaron un volumen significativo de O.T, lo
gue evidencio fallas recurrentes en estos activos esenciales. Por otro lado, varios
equipos acumularon pocas Ordenes entre 1 y 3, Estos hallazgos reforzaron la
importancia de haber priorizado recursos en los equipos mas criticos y optimizado
las estrategias de mantenimiento para mejorar la continuidad operativa y reducir
tiempos muertos en el proceso productivo del CECO de prensado.

e Semana 8: Una vez obtenido toda la informacion pertinente de los costos
se realiza un diagrama de Pareto con los costos y equipos correspondientes,
se puede apreciar en las figuras

Figura 13.Diagrama de Pareto de costos de mantenimiento por equipo del CECO
de prensado de la planta de Manuelita para el afio 2023. Objetivo esp2.
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Fuente: Autor.

En la Figura 13 y en el anexo se evidencio la distribucién de los costos asociados a
las 6rdenes de trabajo correctivas en el CECO de prensado, que alcanzaron un total
de $755.892.991,44 COP. Con este andlisis se pudo concluir que los equipos con
mayores costos fueron la prensa extraccién T-15 No. 2 con$131.438.241,43 COP,
el Area de Trabajo de Prensas con $88.051.472,69 COP y la prensa extraccion T-
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20 No. 4 con $81.823.563,10 COP, lo que resalta su criticidad dentro del proceso.
Ademas, los digestores 2 y 5 también registraron costos elevados, con
$71.990.867,22 y $60.769.455,01, respectivamente, evidenciando su impacto en las
operaciones. En contraste, algunos equipos presentaron costos nulos o minimos,
como el reductor de la prensa extraccién T-15 no. 3-B con $2,00 COP, y varios con
valores en $0, lo que podria reflejar una menor frecuencia de fallas o poca
relevancia en la operacion incluso se podria mencionar que por su buen
mantenimiento se obtuvieron esos resultados. Este analisis permitié priorizar
recursos hacia los equipos mas costosos, destacando la necesidad de optimizar
estrategias de mantenimiento para reducir estos valores en los activos mas
demandantes.

e Semana 9: Durante esta semana, se realizé una revision final de los avisos
y Ordenes de trabajo, junto con sus respectivos costos de mantenimiento
correctivo. Sabiendo que, estos costos son lo que no son previstos por la
empresa y los que generan un sobre costo de mantenimiento al CECO.
Ademas, se valido que el diagrama de Pareto coincidiera con los datos
adquiridos. Con esta actividad se dio por finalizado el objetivo especifico
namero 2.

Posteriormente, se llevd a cabo una busqueda de la matriz de criticidad de la
empresa correspondiente al afio 2020, como se muestra en la Figura 4. Para
facilitar su presentacion en el documento, se incluyé inicamente una seccion
representativa de la matriz, dado que su formato extenso dificulta su
visualizacion completa.
En la matriz de criticidad se identificaron varios items y criterios que seran
tomados como referencia para actualizar la misma. Estos items son:

o Seguridad personal: este aspecto se abarcaron los eventos

relacionados con la proteccion de los trabajadores frente a riesgos
laborales. Los criterios son:
» Fatalidad: Corresponde a la muerte de un trabajador debido a
un accidente laboral.
= Accidente grave con incapacidad permanente: Se refiere a un
incidente que genera dafios irreparables en el trabajador,
limitando su capacidad de realizar actividades de forma
definitiva.
= Accidente con incapacidad temporal: Implica una lesion que
incapacita al trabajador por un tiempo definido, pero que
permite su recuperacion.
= Accidente leve (primeros auxilios): Son lesiones menores que
pueden tratarse inmediatamente sin necesidad de
hospitalizacion.
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Cuasi-accidente: Es una situacion que pudo haber causado
dafio, pero que finalmente no genero lesiones o pérdidas.

o Produccién: Este criterio se evaluo el impacto en las horas de parada
de la planta, las cuales se traducen en pérdida de producto final. Los
niveles que se identificaron fueron:

Pérdida permanente de produccion: Implica que no es posible
recuperar las horas o el producto perdido.

Pérdida de 1000 horas: Representa interrupciones criticas que
afectan significativamente la continuidad operativa.

Pérdida de 100 horas: Impacta operaciones clave, pero con
menor gravedad que el criterio anterior.

Pérdida de 10 horas: Implica un retraso considerable en la
produccion, pero manejable.

Pérdida minima (1 hora): Afecta en menor medida la operacion,
pero sigue siendo relevante en términos de eficiencia.

o Medio ambiente: Se enfoca en los efectos que las operaciones pueden
tener sobre el entorno. Los criterios son:

Impacto negativo irreparable: Dafios graves al medio ambiente
gue no pueden revertirse.

Afectacion severa con recuperacion a largo plazo: Dafios
significativos que requieren un tiempo extenso para ser
mitigados.

Afectacion externa mediana controlada: Dafios moderados
fuera de las instalaciones que pueden manejarse con medidas
especificas.

Afectacion externa corta controlada: Impactos minimos en el
entorno externo, de corta duracion.

Afectacion interna leve controlada: Efectos menores que no
trascienden las instalaciones y son faciles de controlar.

o Econdémico: en este criterio se midi0 las pérdidas monetarias
causadas por eventos criticos. Las categorias son:

Pérdida total de planta (>131 Millones USD): Representa una
afectacién completa a la operacidén con costos maximos.
Pérdidas entre 1.31 M y 131 Millones USD: Refleja eventos de
alta gravedad con impacto financiero considerable.

Pérdidas entre $130,001 y $1.3 Millones USD: Corresponde a
incidentes moderados en términos de costos.
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Pérdidas entre $13,001 y $130,000 USD: Afectaciones
menores, pero relevantes para la operacion.

Pérdidas menores a $13,000 USD: Dafos leves con poco
impacto financiero.

o confiabilidad inherente al equipo: Este aspecto analiza la probabilidad
de fallos segun su frecuencia. Las categorias son:

Sumamente improbable: Eventos con menos de 0.5
ocurrencias al afio.

Improbable: Entre 0.5y 2 eventos anuales.

Posible: De 2 a 4 eventos al afo.

Probable: De 4 a 8 eventos anuales.

Frecuente: Mas de 8 eventos por afio.

o MTTR (Tiempo Medio de Reparacion): Evalla el tiempo necesario
para reparar un equipo y su impacto en la operacion. Los rangos son:

Mas de 5 dias: Indica fallas criticas con tiempos prolongados
de reparacion.

Entre 1 y 5 dias: Representa fallas significativas que afectan
operaciones clave.

Entre 5 horas y 1 dia: Dafios moderados que requieren tiempos
manejables de respuesta.

Entre 2 y 5 horas: Afectaciones menores con tiempo de
reparacion rapido.

Menos de 1 hora: Fallas leves con solucién inmediata.
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Figura 14.Seccion de Seguridad personal de la matriz de criticidad para el afio
2020.

BOM2-7004 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA P-9 No. 1 YAG. PRENSADO 4
BOM2-7006 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA P-9 No. 3 YAG. PRENSADO M 4
BOM2-7005 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 2 YAG PRENSADO M 4
BOM2-7007 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG. PRENSADO M 4
BOM2-7008 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG PRENSADO M 4
DIG1-7000 |DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
DIG1-7001 |DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
DIG1-7002 |DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
DIG1-7003 |DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
DIG1-7004 |DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
MTE4-7000 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 1YAG. PRENSADO M 4
MTE4-7001 _|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. PRENSADO M 4
MTE4-7002_|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 3 YAG. PRENSADO M 4
MTE4-7003_|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. PRENSADO M 4
MTE4-7004_|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. PRENSADO M 4
MTE4-7005_|MOTOR PRENSA EXTRACCION P-9 No. 1YAG. PRENSADO M 4
MTE4-7007_|MOTOR PRENSA EXTRACCION P-9 No. 3 YAG. PRENSADO M 4
MTE4-7006 _|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG. PRENSADO M 4
MTE4-7008 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. PRENSADO M 4
MTE4-7009 | MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG. PRENSADO M 4
MTE2-7039 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y PRENSADO M 4
MTE2-7040 _|MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 Y PRENSADO M 4
MTE2-7041 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1YAG PRENSADO M 4
MTE2-7042_|MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG PRENSADO M 4
MTE2-7043_[MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA P-9 No. 1YAG. PRENSADO M 4
MTE2-7045 _[MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA P-9 No. 3 YAG. PRENSADO M 4
MTE2-7044 [MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 2 YA PRENSADO M 4
MTE2-7047 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG PRENSADO M 4
PRE1-7000 |PRENSA EXTRACCION P-9 No. 1 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
PRE1-7002 |PRENSA EXTRACCION P-9 No. 3 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
PRE1-7001 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
PRE1-7003 |PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
PRE1-7004 |PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAGUARITO PRENSADO ™ 3
RED3-7027 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 1 YAG. PRENSADO NM 5
RED3-7028 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. PRENSADO NM 5
RED3-7029 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 3 YAG. PRENSADO NM 5
RED3-7030 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. PRENSADO NM 5
RED3-7031 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. PRENSADO NM 5
RED3-7034 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION P-9 No. 1YAG PRENSADO ™ 3
RED3-7036 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION P-9 No. 3 YAG PRENSADO ™ 3
RED3-7035 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 PRENSADO ™ 3
RED3-7037 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YA PRENSADO ™ 3
RED3-7038 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA PRENSADO ™ 3
RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1YA PRENSADO M 4
RED3-7026 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 2 YA PRENSADO M 4
RED3-7032 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 PRENSADO M 4
RED3-7033 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 PRENSADO M 4
TAN1-7004 [TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 PRENSADO CR I
TRN3-7004 [TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 PRENSADO M 4
TRN3-7005 |[TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 PRENSADO M 4
TRN3-7006 |[TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 PRENSADO M 4
TRN3-7007 |[TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 PRENSADO M 4
UNH1-7003 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA P-9 No. 1YAG. PRENSADO NM 5
UNH1-7005 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA P-9 No. 3 YAG. PRENSADO NM 5
UNH1-7004 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-15 No. 2 YAG. PRENSADO NM 5
UNH1-7007 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG. PRENSADO NM 5
MTE2-7046 _|MOTOR UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No.4 YAG PRENSADO M 4
UNH1-7006 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG. PRENSADO M 4

Fuente: Base de datos Manuelita S.A.

Estos items sirvieron como base para actualizar la matriz de criticidad,
asegurando una evaluacion completa y alineada con las necesidades que
tenia la planta en ese momento. Para esta evaluacion, se utilizé una escala
de ponderacion: critico, con valores entre 1y 2 (color rojo); importante, entre
3y 4 (color amarillo); y normal, con una ponderacién de 5 (color verde). En
la figura 14 se evidencid esta ponderacibn numérica junto con su
representacion en una escala de colores.
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Durante el andlisis se identificaron 58 equipos en el CECO de prensado, cada
uno evaluado segun la escala establecida por la empresa. Se destaco el caso
del tanque de dilucion, clasificado como critico debido a que su entorno de
trabajo no cumplia con las condiciones adecuadas. Ademas, el equipo de
trabajo sefialé que este tanque generaba un riesgo significativo para el
personal de la planta, lo cual también influyé en la asignacion de esta
clasificacion.

Sin embargo, se menciona que no se pudo obtener mas informacion sobre
este tanque, ya que la matriz fue elaborada en afios anteriores y la
documentacion disponible era muy limitada.

e Semana 10: se desarroll6 una revision detallada de los items incluidos en la
matriz de criticidad. En este contexto, se realiz6 un acercamiento al area
ambiental con el objetivo de comprender como se establecen sus medidas y
parametros. Como resultado, se identific6 que esta &rea utiliza una
herramienta denominada Matriz de Identificacién y Calificacion de Aspectos
Ambientales, la cual se presenta en la figura 5. Esta matriz permite evaluar
los procesos de la planta de extraccion y, a su vez, identificar el impacto
generado por las operaciones realizadas.

Figura 15.Matriz de aspectos e impactos ambientales.
23”, [

GESTION AMBIENTAL I
5 5 [Version: 3
Manuelita ‘ MATRIZ DE IDENTIFICACION Y CALIFICACION DE ASPECTOS AMBIENTALES Paana 1081

PROCESO: EXTRACCION
RESPONSABLE|GERENTE DE PLANTAS / JEFE DE PRODUCCION [ FECHA DE ACTUALIZACION 13/10/2022

CRITERIOS DE

- - e - e A e EVALUACION - - - N

DESCRIPC; DESCRIPC; | CEe LEGISLAC.

ONDEL | \ypacto | ONPEL | 1popE | ONDE | O Ol

ACTIVIDAD ASPECTO AMBIENTAL | ASPECTO IMPACTO IGNIFICANC{AMBIENTA| CONTROL OPERACIONAL
AMBIENTAL ASPECTO | OPERA |AFECTA

AMNBIENT AMBIENTA e s

AL L

[Cédigo: MZ-PS-SGA-0005
61 0:

NATURALEZA
SEVERIDAD
FRECUENCIA
REMANENCIA
REQUISITO
LEGAL

L
IASOCIADA

Funcionami | ASOTAMIEN | 5o 2001
CONSUMO DE ENERGIA | ento de los | TOPELOS | sopre e | controL [NormaL| ENERC! | () MEDIo | Dec 3683 | PROGRAMA DE GESTION
equipos

~
~
~
-
~

RECURSOS recurso A de 2003 AMBIENTAL"ENERGIA"
NATURALES Ley 629 de
AFECTACIOT Dt £675
Prensado Lodos y NAL enla EMERG de 2015
DERRAME DE SUSTANCIAS | “008Y | o Bioe 0 | o det | CONTROL | ey | SUELO | () [ 2 | 1| 2 | 1 6 Dec 1076 | PLAN DE EMERGENCIAS

el de 2015

LELO
Funcionami |TSCTATEN] presion Dec 1076 | PROGRAMA DE GESTION
CONSUMO DE LUBRICANTES | ento de los sobre el | CONTROL |NORMAL| SUELO | () |2 | 1 | 1 |1 5 ec AMBIENTAL "INSUMOS Y
RECURSOS de 2015 "
eqipos recurso COMBUSTIBLES

NATURALES

Fuente: Manuelita Aceites y Energia S.A.

En esta matriz se asignaron tres niveles de ponderacion para el impacto
ambiental: bajo, medio y alto. Un impacto bajo indica una afectacion minima
al medio ambiente, controlada y de poca relevancia. Un impacto medio
representa una afectacibn moderada, pero manejable, con posibles
implicaciones a mediano plazo. Por ultimo, un impacto alto corresponde a
consecuencias severas o irreparables para el medio ambiente.

Estos parametros se integraron en la matriz identificada en la figura 4. Para
ello, se establecieron las siguientes categorias: impacto negativo irreparable
(critico, ponderacion de 1), afectacion severa con recuperacion a largo plazo
(critico, ponderacién de 2), afectacibn externa mediana controlada
(importante, ponderacion de 3), afectacion externa corta controlada
(importante, ponderacién de 4) y afectacion leve controlada (normal,
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ponderacion de 5). Estas definiciones se conservaron con base en los
criterios de la matriz de criticidad, garantizando coherencia y alineacion con
el formato existente.

e Semana 11: Para el item de seguridad, se realiz6 un acercamiento al &rea
de SST (Seguridad y Salud en el Trabajo). En esta area, brindaron un cuadro
de Excel que presenta hojas de calculo nombradas mes a mes, en las cuales
se identificd que, en el afio 2023, hubo tres accidentes para la planta
extractora. Sin embargo, ninguno de ellos ocurrié en el CECO de prensado.

Figura 16.Informe diario de accidentalidad mes de abril aflo 2023.

" Informe Diario de Accidentalidad
Manuelita MANUELITA ACEITES Y ENERGIA S.A
Negocio:
Valores Diarios
a. Reporte diario de accidentalidad b. Dias Sin Accidentes
5. Nimero de
4-Nimerode | Accidentescon | g 1o accidentes 7. Dias 9. Nimero de 10. Total
Accidentes con perdida de 8. Fecha
3. Fechadel AT . N acumulados con Perdida [ Acumulado N no
Perdida de Tiempo " . del ultimo . .
Tiempo Reportados Co S8 acumulado.
. (A+B) accidentes (c) (A+B+C)
(A) Extemporaneos.
(B)

1/04/2023 0 0 0 1 31/03/2023 0 0
2/04/2023 0 0 0 2 31/03/2023 0 0
3/04/2023 0 0 0 3 31/03/2023 0 0
4/04/2023 0 o 0 4 31/03/2023 0 0
5/04/2023 0 0 0 5 31/03/2023 0 0
6/04/2023 0 0 0 6 31/03/2023 0 0
7/04/2023 0 0 0 7 31/03/2023 0 0
8/04/2023 0 0 0 8 31/03/2023 0 0
9/04/2023 0 0 0 9 31/03/2023 0 0
10/04/2023 1 0 1 0 31/03/2023 0 1
11/04/2023 1 (] 1 0o 10/04/2023 0 1
12/04/2023 0 0 0 1 11/04/2023 0 0
13/04/2023 2 0 2 0 11/04/2023 0 2
14/04/2023 1 0 1 0 13/04/2023 0 1
15/04/2023 1 0 1 0 14/04/2023 0 1
16/04/2023 o o o 1 15/04/2023 0 o
17/04/2023 0 0 0 2 15/04/2023 0 0
18/04/2023 1 1 2 0 15/04/2023 0 2
19/04/2023 0 0 0 1 18/04/2023 0 0
20/04/2023 0 0 0 2 18/04/2023 0 0
21/04/2023 1 0 1 0 18/04/2023 0 1
22/04/2023 0 0 0 1 21/04/2023 0 0
23/04/2023 0 0 0 2 21/04/2023 0 0
24/04/2023 0 0 0 0 21/04/2023 0 0
25/04/2023 0 0 0 0 24/04/2023 1 1
26/04/2023 1 (] 1 o 25/04/2023 0 1
27/04/2023 0 0 0 1 26/04/2023 0 0
28/04/2023 0 0 0 2 26/04/2023 0 0
29/04/2023 0 0 0 3 26/04/2023 0 0
30/04/2023 1 0 1 0 26/04/2023 0 1

Total 11 1 12

Fuente: Base de datos de Manuelita Aceites y Energia S.A.

Figura 17.Reportes diarios de accidentalidad mes de abril afio 2023, informe
accidente.

Nombre de Colaborador .| 9.Fechadel AT .| 10.Gerencia :|11.Empresa - 12. Descripcion -| labor -| Diasperdidos-| Fecha deinvestigacion AT .| Dias | |
El colaborador manifiesta que se encontraba Es atendido por urgencias en el hospital
realizando su labor como operario de planta! de Acacias el dia del AT. Le generan 5 dias
en el drea de desfrutacion en el tambor de| Qperario de incapacidad (inicio: 30/4/23; finaliza:

ARLEY ALEXANDER DIAZ volteo de la linea #2, cuando intentaba|de planta - 14/5/23)
ORTIZ 30/04/2023 FABRICA TEMPORALES empuiar a vagoneta para ingresatla | tambor 5 9/05/2023 9

itambor un tubo de acero el cual de un| vyolteo
momento a otro salio golpeandolo en el
hombro derecho.

Fuente: Base de datos de Manuelita Aceites y Energia S.A.
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En la figura 17, se identific6 un accidente en los tambores de volteo,
afortunadamente sin consecuencias graves, ya que el colaborador sufrié una
incapacidad temporal. Este accidente se clasifica dentro de los parametros
establecidos en la matriz de criticidad para el area de seguridad, que son:
fatalidad (cuando un accidente causa la muerte de un trabajador; critico,
ponderacion de 1), accidente grave de trabajo con incapacidad permanente
(cuando un trabajador sufre dafios que afectan su capacidad laboral de
manera irreversible; critico, ponderacion de 2), accidente de trabajo con
incapacidad temporal (cuando la lesién impide al trabajador laborar durante
un tiempo determinado, pero con posibilidad de recuperacion; importante,
ponderacion de 3), accidente leve de trabajo que requiere primer auxilio
(lesiones menores que no afectan la capacidad laboral a largo plazo;
importante, ponderacion de 4) y cuasi-accidente (situaciones que podrian
haber causado un accidente, pero no tuvieron consecuencias; normal,
ponderacion de 5).

Estos parametros fueron establecidos para evaluar la gravedad de los
incidentes y, de esta manera, proporcionar una vision clara de los riesgos a
los que esta expuesta la planta.

e Semana 12: En esta semana se trabaj6 en el item de produccion. Se hizo un
acercamiento al &rea de produccién, donde se proporciond un informe que
detalla la cantidad de tiempo perdido por el CECO y sus respectivos equipos.
En este caso, se identificaron las prensas y los digestores. El informe,
denominado "Informe 000", se elaboré mes a mes y cubre el afio 2023. Los
informes correspondientes fueron brindados por el area de produccion y se
pueden apreciar en la figura 18.

Figura 18.Informes 000 para el afilo 2023 seccionado mes a mes.

B 23, Infarme Extractora 000 Abril 2023 26/02/2024 215 p. m. Haoja de calculo d... 488 KB
B3 23, Infarme Extractora 000 Agosta 2023 26/02/2024 215 p. . Hoja de calculo d... 653 KB
B 23. Infarme Extractara 000 Diciernbre 2023 26/02/2024 2:15 p. m. Huoja de calculo d... 1.266 KB
=] 23, Informe Extractora 000 Enera 2023 13/03/2024 2:09 p 1, Haja de calculo d.. 161 KB
=] 23, Informe Extractora 000 Febrero 2023 20/02/2024 215 po . Hoja de calculo d.. 180 KB
B3 23, Infarme Extractora 000 Julio 2023 26/02/2024 215 p. . Hoja de calculo d... 653 KB
B 23, Infarme Extractara 000 Junio 2023 26/02/2024 215 p. . Hoja de calculo d... 653 KB
B 23. Informe Extractora 000 Marzo 2023 26402/2024 215 p. . Huoja de calculo d... 109 KR
=] 23, Informe Extractora 000 Mayo 2023 26/0272024 215 po . Hoja de calculo d.. 192 KB
B 23. Informe Extractora 000 Moviembre 2023 26/02/2024 2:15 p. m. Hoja de calculo d.. 1,268 KB
B3 23, Infarme Extractora 000 Octubre 2023 26/02/2024 215 p. . Hoja de calculo d... 1.267 KB
B 23, Informe Extractora 000 Septiemnbre 20, 26/02/2024 2:15 p. m, Huoja de calculo d... 1.271 KB

Fuente: Base de datos de Manuelita Aceites y Energia S.A.
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Figura 19. Informes 000 para el mes de febrero afio 2023.
A a0 S0 SO 0 S0 S W SRR 0 I

Extraccion Aceite de Palma
Centrifugas BTACORA | Hr | 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0175 % 0000 0,000 0387
Tampor Desfrutador BTACORA ©  Hr | 0000 0,250 0,000 0,000 0,000 0,333 0,292 0125 0,000 0,000 1,000
Transportador e Torta BITACORA | Hr | 0,000 0,000 0,000 0,000 0367 0,000 0,750 1475 0,000 0,000 0,000
0tros Equipos BTACORA ¢ Hr | 0000 1917 2,025 0,092 2417 0442 0,742 0,408 0,583 0567 0,917
Tiempo Aranque BTAGORA | W | 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 |° 000 0,000 0,000 0,000
Tiempo Farada BTACORA ¢ Hr | 0000 0,000 n,;g)a( 0,000 0,000 0,000 0,000 | o000 0,000 0,000 0,000
Tiempo perdido po falla en generadon de vapor BTAGORA | W 0,000 0,500 9,250 |alvaro Mogollon: 0,000 0,000 [ 0iss 0,000 0125 0,000
Tiempo perdido por falta de energia elécmica BTACORA ¢ Hr | 0000 0000 000 |1, Atascamierto 0,000 0,000 [ o000 0,750 2125 0,000
Tiempo perdido por fallas admini strativas BITACORA ©  Hr o,0g2ulma Agudelo: 000§ |banda raquis entera, 0,000 0,000 | | opon 0,000 0,000 0,000
Tiempo perdida por fallas Operativas BITACORA | Hr g Daffe endist fruto L1 | o012, Canasta 0,000 n,000 0,000 0,000 0,000 0,633
Tierpo perdido por baja tapacidad de proceso BITACORA & Hr [ —tjvags“!evsa\ fraviesas [ gESDE:%'D“‘f: T 1,000 0,000] 0,000 0,000 0,000 0,000
Tierps peroida par ol d3d (RFF-CPO) BUACORA Wi | 000 checnmma 393 oter sseliea do fb 1,730 3,270/ 4810 3990 2,820 3,210
Anomal s Reportaas BTACORA | Wt Q00fs) en tambor de 000 0,000 0,009 0,000 0,000 0,000 0,000
Anomal as Resueltas BTACORA ©  Hr | 0pdyalten 000 . ~ 0000 000 0,000 0,000 0,000 0,000
Humera de Paradas por Dafio de EqUipo BITACORA : Unidades | 0,007 woT——10,000 0,000 .00 |Alvaro Mogollon: 0,000 0,000 0,000 0,000
Aforos prensas de (PO n - 1. Sinfin retorno de
Aforo prensa 1 100 - Mogollon: 100 Tog |t partele. 100 1m0 10,0 1m0
" anasta descarilada % 4. Canasta - - . -
Aforo prensa 2 150 150 150 iada 150 15,0 150 15,0
iforo prensa & 10,0 100 10,0 |3, Banda b raouis 100 10,0 10,0 10,0
Aforo prensa 4 20,0 20,0 20,0 |entero atascada, 200 20,0 200 20,0
Afaro prensa s 150 15,0 i 15,0 15,0 15,0 |4. Fala en sensor de 15,0 15,0 150 15,0

Fuente: Base de datos de Manuelita Aceites y Energia S.A.

En la figura 19, se pudieron apreciar los comentarios y los valores de tiempo
asignados a las intervenciones de los equipos de diferentes CECOS. Por otro
lado, en la figura 20, se presento el reporte mensual de los tiempos perdidos
generados por los equipos del CECO de prensado, con el objetivo de asignar
un tiempo especifico para cada equipo. En este caso, se identificaron los
reportes de las prensas y los digestores.

Figura 20. Tiempos perdidos para los equipos CECO prensado obtenidos del
informe 000 para el afio 2023.

RFF
ENERO m2023] 7w1023] A 2023] 23012073] 2am2025] Sttozs[ToTaL |

PRENSA 15 1,746 054 0,167 0,333 0,100 0571 3,561
FEBRERO | TOTAL|
PRENSAS | 0,571 ] ] ] 867 014 ] 0,333 043]
PRENSA #3 0,196 0 0 0125 0 ,321
SIH EQUIPS 2,819 0 0 0 819
PRENSA 4 3333 0125 [ 601
PRENSA #2 1,557 151 168
PRENSA # ] [] 1232 0,143 375
DIGESTOR#4 0314 3433 0 [] 0 0 , 748 |
DIGESTOR#3 0 0 0142 0 L] 0 0 142
009 11,326]

MARZO TOTAL
PRENSA # ] 1582 0 [] ] ] o on7 ] ] ] ] 225833333
PRENSA 0 0 [] 0 0 [] 0,350 0 0 0 0 0,3
PRENSA 0 0 [] 0 0,386 0214 0,325 0 0 0 0 0,92
PRENSA # (X 0267 X 181 025 030 | 043 IR EXERERE I
PRENSA 0,571 0,408 0,267 0| [ [ [ o] o167 0,567 1,981
DIGESTOR1 ] ] [] [ ] 01,29 ] ] [] [] 0]_z3z57142]
DIGESTORZ 0 o e 1,958 0 ] 0 0 0 0 [] [] 0 3
ABRIL
PRENSA #1 o2 1 ot2s 1 1 | ueeeeener|
PRENSA 2 | | | | | | 0,136 0,185714286

TIEMP FALLA | ENE | FEB | MAR | ABR | MAY | JUN | JUL | AGOD | Sep | ocT | Nov | DIC [l r

Equipos TotalHoras alafo
PRENSA #1 11,795
PRENSA #2 22,804
PRENSA #3 13,031
PRENSA #4 19,226
PRENSA #5 22,668
DIGESTOR 1 5,311
DIGESTOR 2 15,273
DIGESTOR 3 0,752
DIGESTOR 4 4,548
DIGESTOR 5 9,388
Fuente: Autor.
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En la figura 20 se muestra el documento generado, en el cual, al sacar el tiempo
mes a mes, se obtuvieron los resultados de las horas perdidas al afio por cada
uno de los equipos del CECO de prensado. Los resultados fueron los siguientes:

e Prensa#1 con 11,8 horas.
e Prensa#2 con 22,8 horas.
e Prensa #3 con 13 horas.

e Prensa #4 con 19,2 horas.
e Prensa#5 con 22,7 horas.
e Digestor #1 con 5,3 horas.
e Digestor #2 con 15,3 horas.
e Digestor #3 con 0,75 horas.
e Digestor #4 con 4,55 horas.
e Digestor #5 con 9,4 horas.

Al analizar estos datos, se pudo concluir que la Prensa #2 y la Prensa #5 son los
equipos que mas tiempo de inactividad acumularon durante el afio, lo cual
resalta la necesidad de revisar sus condiciones operativas y de mantenimiento,
para mejorar la eficiencia en el proceso de prensado. Con estos resultados, se
identificaron &reas criticas que podrian beneficiarse de una evaluacion mas
profunda y de intervenciones de mantenimiento preventivo més focalizadas.

e Semana 13: En esta semana se identifico la confiabilidad de los equipos, por
ende, se relaciono6 cuantas veces se intervino el equipo por todo el afio y esto
se pudo apreciar en los avisos correctivos que fueron descargados con
anterioridad. Se pueden apreciar en la Tabla 2.
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Tabla 3. Cantidad de avisos correctivos para el CECO de prensado de la planta de
Manuelita para el afio 2023.

CECO Prensado Cantidad de O.T
AREA DE TRABAJO CECO 87
PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO 52
PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO 43
DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO 40
DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO 38
PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO 37
PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO 37
DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO 32
DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO 29
TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2 YAG 28
DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO 26
PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO 23
TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1 YAG 18
BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 17
TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 17
TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 9

TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1B YA
CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG.
TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1
CICLON FIBRAS No. 2 YAG.

TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1
ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.

REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No. 4-B YAG
REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO NO. 5-B YAG.
TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG.
MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG.

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG.
MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG
PRENSA EXTRACCION P-9 No. 3 YAGUARITO
TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO
TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA P-9 No. 3 YAG.
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-15 No. 2 YAG.
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG.
MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 1 YAG.

MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG.

MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.

MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG.
PRENSA EXTRACCION P-9 No. 1 YAGUARITO
REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA
VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG.
BOMBA UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG.
CICLON FIBRAS No. 1 YAG.

ESCLUSA DE FIBRAS No. 1 YAG.

MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG
MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1 YAG.

MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG.
MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG.
MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 Y
MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 YAG
MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG
REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO

REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG
REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 1 YAG.
REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG.
REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG.
REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.
REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B
REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YA
REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 2 YA
REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2
TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG

VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2

VALV. REG. SALIDA AGUATK DILUCION L1
Total

DR |P|P|IPIP|IP|IP(P(P(PPIPIPIPIP|IRPIPIRPPPPIPRININININ NN (NW W WWwwWww|w|w|(s Bl | ||| (©

(2]
=

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.
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En la Tabla 2, se identificaron 342 avisos correctivos, los cuales fueron
analizados para evaluar la frecuencia de fallas correctivas debido a que estas
intervenciones son no planificadas de los equipos, se identificd que la prensa
extraccion T-15 No. 2 (PRE1-7001) es la que mas avisos correctivos se le
realizaron. Esto permitio establecer un item dentro de la matriz de criticidad
referente a la frecuencia de falla. Se continud revisando los avisos correctivos
a través del software SAP, utilizando las transacciones IW28 e IW38 para
extraer informacion sobre los costos de mantenimiento asociados a las
ordenes de trabajo. Ademas, se descubridé que algunas 6rdenes de trabajo
fueron creadas sin un aviso correctivo asociado, lo que permitié profundizar
en su analisis.

El andlisis de 661 6rdenes de trabajo registradas en el CECO de prensado
revelé que la mayoria de las intervenciones se concentraron en equipos
criticos, como el area de trabajo del CECO vy las prensas T-15 No. 2 y T-20
No. 5. Asimismo, los digestores de fruto presentaron fallas recurrentes. Estos
hallazgos subrayaron la necesidad de priorizar recursos en los equipos mas
criticos y mejorar las estrategias de mantenimiento para reducir los tiempos
muertos y optimizar la continuidad operativa en el proceso de prensado.se
pueden apreciar el nimero de avisos correctivos por equipos para el afio
2023.

e Semana 14: se identifico la capacidad de los equipos en el sistema. Se
observd que no existe un control ni una implementacion formal del MTTR,
debido a que se presenta con frecuencia que no se lleva un tiempo exacto
en las intervenciones de mantenimiento y muchas veces en las revisiones de
las ordenes de trabajo no es legible el tiempo que el personal de mecanico
de manteniendo escribe. Para facilitar la construccién de la matriz de
criticidad, el equipo de trabajo propuso un intervalo de tiempo para el MTTR,
estableciendo que este valor oscile entre 1 y 5 horas. En base a este
intervalo, se asigné una categoria de "Importante" con una ponderacién de 3
a todos los equipos en la matriz, con el fin de simplificar su elaboracion y
clasificacion.

e Semana 15: Con la informacion recopilada durante las semanas anteriores,
se elaboro6 una presentacién para reportar al equipo de trabajo, en la cual se
incluyeron todos los parametros de evaluacién definidos. Esto permitid
concluir y dar por finalizado el objetivo especifico 3.
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Figura 21.Presentacion de item por item de los parametros de evaluacion.

2. Identificacién de parametros de la matriz de criticidad &) Manuelita

1. Informacién del equipo: en este apartado se
presenta el centro de costo del equipo, el equipo, su
Seguridad Persona respectiva descripcidn, suubicacidn técnica.

. Matriz de impacto: |a matriz deimpacto tiene como
items la seguridad personal, produccidn, medio
amhiente, la parte econdmica y la flexbilidad
operacional, esta estard evaluada de la siguiente
manera 1y 2 son criticos, 3 y 4 son importantes, y 5
es normal.

del equipo

. Confiahilidad inherente al equipo: Se identifica por
|a cantidad de eventos que presenta el equipo por
afio,

. Capacidad del equipo en el sistema: debe analizarse
el MTTR  por equipo

. Categoria: hace referencia como se secciona la
matriz, la categoria A pertenece todos los items de
la matriz de impacto, la categoria B pertenece la
confiabilidad inherente del equipo v la categoria C
pertenece |la capacidad del equipo en el sistema

hiruelita Aceites y Energia 3

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

En la figura 21 se presenta una descripcion detallada de cada parametro de
evaluacion de la matriz de criticidad, estructurada de la siguiente manera:

Informacién del equipo: Incluye el centro de costo (CECO) del
equipo, su descripcién y ubicacion técnica.

Matriz de impacto: Se evaluan los items de seguridad personal,
produccion, medio ambiente y economia. Los equipos se categorizan
de la siguiente forma: 1y 2 como criticos (color rojo), 3y 4 como
importantes (color amarillo), y 5 como normales (color verde). Estos
valores se utilizan para construir la matriz, siguiendo la
categorizacion previamente mencionada (equipos criticos,
importantes y normales). A su vez, se selecciona la ponderacion
menor de cada equipo, la cual representara la variable A. Esta
variable se utiliza para determinar la ponderacion final de la criticidad
del equipo, como se puede apreciar mas adelante.

Confiabilidad inherente al equipo: Se mide por la cantidad de eventos
que presenta el equipo en un afo. Este valor representa la variable B
utilizada en la evaluacion final de criticidad del equipo.

Capacidad del equipo en el sistema: Se evalua mediante el analisis
del MTTR (Tiempo Medio de Reparacion) asociado a cada equipo.
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Figura 22.item de seguridad

Este indicador representa la variable C, esencial para la evaluacion
final de criticidad.

Categoria: La matriz se divide en tres categorias: A incluye los items
de la matriz de impacto, B corresponde a la confiabilidad inherente
del equipo y C se refiere a la capacidad del equipo en el sistema,
estas variables e items son lineamientos de la base de datos de la
empresa, con base en esto, este proyecto se rige a la informaciéon de
la empresa.

personal.

Seguridad Personal @Manuelita

Accidente grave de
trabajo incapacidad
permanente

Accidente detrabajo
incapacidad temporal

Accidenteleve de

trabajo primer auxilio

Mo se presento evento

SEGURIDAD PERSONAL

hanuelita Aceites v Enerdia

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

En la figura 22, se presenta la categorizacion de los pardmetros de evaluacion de
seguridad personal, que incluyen las siguientes clasificaciones: Fatalidad, Accidente
grave de trabajo con incapacidad permanente, Accidente de trabajo con
incapacidad temporal, Accidente leve de trabajo (primer auxilio) y No se presentd
evento. Para cada uno de estos parametros, se asigné una ponderacién de acuerdo
con su gravedad:

Fatalidad: Ponderacion de 1, considerado Critico. La fatalidad hace
referencia a cualquier accidente que resulte en la muerte del
trabajador, lo cual tiene un impacto devastador tanto para la persona
afectada como para la empresa, generando repercusiones
irreversibles en términos de seguridad y reputacion.

Accidente grave con incapacidad permanente: Ponderacion de 2,
considerado Critico. Este tipo de accidente implica un dafio severo al
trabajador, que lo incapacita de manera permanente, lo cual también
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conlleva consecuencias significativas para la operatividad de la
empresa.

e Accidente de trabajo con incapacidad temporal: Ponderacion de 3,
considerado Importante. Aunque menos grave, este accidente genera
un impacto considerable al requerir que el trabajador se ausente
temporalmente de sus labores, afectando la productividad a corto
plazo.

e Accidente leve (primer auxilio): Ponderacion de 4, considerado
Importante. Estos accidentes son de menor gravedad, pero siguen
representando una preocupacion en términos de seguridad y
bienestar de los empleados.

e No se presentd evento: Ponderacién de 5, considerado Normal. La
ausencia de incidentes refleja un entorno de trabajo seguro y estable,
lo cual es el objetivo de las politicas de seguridad.

Figura 23. item de produccion.

Produccién &) Manuelita

Perdida deproduccion
[18,5-22,9 Horas)

Perdida deproduccion
[14,1- 18,4 Horas)

Perdida de produccion

[9.7 - 14 Horas)

PRODUCCIGN

Perdida deproduccién
[5,3-9.,6 Heras)

Perdida minima de
produccién [0,7- 5,2 horas)

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

En la figura 23, se identificaron las pérdidas de tiempo, que variaban entre 0,7 horas
y 22,9 horas, siendo esta Ultima una cifra alarmante, ya que indica que casi se pierde
un dia completo de produccion. Esta ponderacién se obtuvo sumando todos los
tiempos perdidos registrados en el informe 000, cuyo detalle se puede observar en
la figura 10. Con base en estos datos, la ponderacion se organizé de la siguiente
manera: 18,5-22,9 horas se clasificaron como 1 (Critico), ya que representan
pérdidas de tiempo significativas que afectan gravemente la produccién; 14,1-18,4
horas se asignaron con un valor de 2 (Critico), ya que también reflejan un impacto
considerable en la operatividad; 9,7-14 horas se clasificaron como 3 (Importante),
indicando que, aungue no tan graves, aun afectan la eficiencia de la planta; 5,3-9,6
horas fueron calificadas como 4 (Importante), lo que refleja un impacto moderado
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pero aun relevante; finalmente, 0,7-5,2 horas se clasificaron como 5 (Normal),
indicando pérdidas de tiempo menores que, aunque presentes, no afectan de
manera significativa la productividad.

Figura 24. item Ambiental.

Medio Ambiente &) Manuelita

Impacto negativo
irreparabkle

Afectacién severa con

recuperacién alargo
plazo

Afectacion externa
mediana controlacda

MEDIO AMBIENTE

Afectacion externacorta
controlada

Afectacion internaleve
controlada

hanuelita Aceites y Energia [

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

En la figura 24, se asignd una ponderacion de bajo, medio y alto para clasificar el
impacto ambiental, donde "bajo" representa un impacto ambiental minimo, "medio"
indica un impacto moderado y "alto" refleja un impacto ambiental grave. Al trasladar
estos parametros a la matriz mostrada en la figura 4, se asignaron los siguientes
valores cuantitativos: Impacto negativo irreparable al medio ambiente se clasifico
como 1 (Critico), indicando una afectacién grave y de dificil recuperacion; Afectacién
severa con recuperacion a largo plazo para el medio ambiente se asigné como 2
(Critico), ya que aunque es grave, permite alguna forma de restauracion con el
tiempo; Afectacidn externa mediana controlada se calificé como 3 (Importante), ya
que el impacto es moderado y manejable; Afectacion externa corta controlada se
asign6 como 4 (Importante), reflejando un impacto temporal y manejable;
finalmente, Afectacion leve controlada se evalu6 como 5 (Normal), dado que el dafio
es minimo y facilmente controlable. Estos parametros, establecidos en la matriz de
criticidad, se mantuvieron de esta forma para asegurar la coherencia con los valores
definidos en la matriz original.

USTA Sede Villavicencio — Facultad de Ingenieria Mecanica 49



Actualizacién de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

Figura 25. item de Confiabilidad.
CONFIABILIDAD INHERENTE AL EQUIPO @ Manueiita

[menosdea0,5 eventosal
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hianuslita Aceites y Energia 8

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

En la figura 25, se identificaron los siguientes parametros para clasificar la
frecuencia de eventos anuales: Frecuente con mas de 8 eventos al afio se clasifico
con una ponderacién de 1 (Critico), dado que representa una ocurrencia alta de
eventos; Probable con de 4 a 8 eventos al afio se asigné una ponderacion de 2
(Critico), indicando una frecuencia considerable de eventos; Posible de 2 a 4
eventos al afio recibid6 una ponderacién de 3 (Importante), ya que los eventos
ocurren con moderada frecuencia; Improbable de 0,5 a 2 eventos al afio se califico
con una ponderacion de 4 (Importante), pues la ocurrencia de estos eventos es baja
pero posible; finalmente, Sumamente Improbable menos de 0,5 eventos al afio se
asigné una ponderacion de 5 (Normal), indicando que estos eventos son
extremadamente raros, estas ponderaciones se dejan tal cual como se presentaba
en la matriz de criticidad realizada en el afio 2020..

Figura 26.item capacidad del equipo.
CAPACIDAD DEL EQUIPO EN EL SISTEMA & Manuelita

hianuelita Foeites i Energia a

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

MTTR: En caso de falla del equipo, el
impacto en el sistema debe serevaluade

USTA Sede Villavicencio — Facultad de Ingenieria Mecanica 50



Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

En la figura 26 se identifican los criterios de MTTR, destacando el intervalo 5 horas
< MTTR < 1 dia como un criterio relevante. Como se menciong anteriormente, este
intervalo fue asignado con una ponderaciéon de 3 (Importante) siguiendo las
sugerencias del equipo de trabajo de mantenimiento, ya que representa un tiempo
de reparacion moderado que puede afectar la operatividad del equipo, pero sin
llegar a ser critico para el proceso en general.

Figura 27.item Economico.

Econdémico &) Manuelita

Costo de mantenimiento correctivo
[$106.3 /1 —$ 133 11 ) COP
Costo de mantenimiento corrective entre
[$79.8 M -- $1065,2 1) COP

Costo demantenimiento corractive entre
[$53.2M — $79, 7 M) COP

Costo de mantenimiento corrective entre
[$26,5 M —$53,1 M) COP
Costo de mantenimiento correctivo [ $2 -
$26,5438,248.33 JCOP

hianuslita Aoeites ¥ Enerdia 7

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

En la figura 27, se identificaron los costos de mantenimiento y se establecié un
intervalo de evaluacion. Los rangos se definieron tomando en cuenta el costo total
de mantenimiento de los equipos durante el periodo evaluado. Se identificd el
equipo con el mayor costo y el de menor costo. Con base en estos dos valores
extremos, se dividid el intervalo entre ellos en cinco segmentos, cada uno
correspondiente a una categoria de criticidad: critico, importante o normal. De esta
manera, los equipos que presentan mayores costos fueron clasificados en
categorias de mayor criticidad, mientras que los de menores costos fueron
clasificados como normales. Este proceso permitié una distribucion proporcional de
los costos de mantenimiento, facilitando la priorizacién de los equipos segun su
impacto econdémico, con las siguientes ponderaciones: de 106 a 133 millones se
asigno una ponderaciéon de 1 (Critico); de 79 a 106 millones se asigno 2 (Critico);
de 53 a 79 millones se asigné 3 (Importante); de 26 a 53 millones se asigné 4
(Importante); y de 2 a 26 millones se asignd 5 (Normal). Con estos items y
parametros definidos, se concluye el objetivo especifico #3, dando paso al ultimo
objetivo: la construccion de la matriz de criticidad.

Al final de la presentacion, el equipo de trabajo de mantenimiento aprobé la
continuacion del proceso de actualizacion de la matriz de criticidad. Con ello, se dio
inicio a la ejecucion del objetivo especifico nimero 4.

e Semana 16: se construy6 la matriz de criticidad para la seccion de seguridad
personal, la cual se presenta en la figura 28. Posteriormente, se abordo la
seccion de produccion, considerando los tiempos perdidos, lo cual se detalla
en la figura 29.

USTA Sede Villavicencio — Facultad de Ingenieria Mecanica 51



Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

Figura 28.Matriz de criticidad seccidn de seguridad personal.

BOM1-7087 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DILL 5

2022003 |BOM2-7007 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG __| AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID M 5
2022003 |BOM2-7008 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG | AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID M 5
3_[BOM2-7028 [BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15 No. 2YA___|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID. NM 5
2022003 [CIC1-7002 _|CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO AY-AC DFIB-LIN2-CIF2 M 5
2022003 [COL1-7002_|CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 NM 5
2022003 [DIG1-7000 | DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO [AY-ACPREN-LIN1-DIGO-DIGL M 5
2022003 |DIG1-7001 | DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NM 5
2022003 |DIG1-7002_|DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO [AY-ACPREN-LIN1-DIGO-DIG3 M B
2022003 |DIG1-7003 | DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO |AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA NM 5
2022003 |DIG1-7004_|DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS NV B
2022003 [ESC1.7002_|ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. [AY-AC DFIB-LIN2-ESF2 NM B
2022003 [ESC1-7020 |ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG [AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 NV 3
2022003 [FV017003_|VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 1__|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL M 5
2022003 [FV01-7004_|VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG2__|AV-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NV 5
2022003 [FV017005_|VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG3__|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 M 5
2022003 [FV01-7006_|VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG4__|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 NM 5
2022003 [FV01-7007_|VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG 5 _|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS M 5
2022003 [LV01-7006 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 [AY-AC-PREN-LIN1-DILL M 5
2022003 |LV01-7007 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 [AY-ACPREN-LIN2-DIL2 NM 5
2022003 [LV01-7008 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 [AY-ACPREN-LIN1-DILL NV 5
2022003 [LV01-7009 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L2 [AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 NM 5
2022003 [LV01-7010 |VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 [AY-ACPREN-LIN2-DIL2 M 5
2022003 |MTE2-7039 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y___|AV-AC-PREN-LIN1-TRF1 NM B
2022003 |MTE2-7041 | MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1YAG _|AV-AC-PREN-LIN1-TRD1 M 5
2022003 |MTE2-7042_|MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG _|AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 NM 5
2022003 |MTE2-7046_|MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG __| AV-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID M 5
2022003 |MTE2-7047_|MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID NM B
2022003 |MTE2-7049 | MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 NM 5
2022003 |MTE2-7327_|MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. [AY-AC-PREN-LINI-RETL M 5
2022003 |MTE2-7331 |MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15 No. 2 Y [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID NM 5
2022003 |MTE2-7333_|MIOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 [AY-AC-PREN-LIN1-DILL M 5
2022003 |MTE2-7334 |MOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG |AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL-UHID NM 5
2022003 |MTE2-7335 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-8 YAG. [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID NV 5
2022003 |MTE2-7338 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N 2BY | AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 NM 5
2022003 |MTE2-7339 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-8 YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID NM 5
2022003 |MTE2-7340_|MIOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 5-8 YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID M 5
2022003 |MTE2-7344_|MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG AY-ALTRIT-UN1-TAP1-TPO2 NV 5
2022003 |MTE2-7345_|MIOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG [AY-AC DFIB-LINI-ESF1 M 5
2022003 |MTE3-7002_|MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG. __|AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 NV B
2022003 [MITE3-7055_|MIOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 18 YAG __|AV-AC-DFIB-LIN-TSTL NV 5
2022003 |MTE4-7001 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NM 5
2022003 |MTE4-7003 | MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4. NV 5
2022003 | MTE4-7004_|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS NM 5
2022003 |MTE4-7006_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2YAG. | AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 NM 5
2022003 |MITE4-7008_|MIOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG [AY-ACPREN-LIN2-PREO-PRE4. NV 5
2022003 |MTE4-7009 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20No. 5YAG. _[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES NM 5
2022003 [MTE4-7010 |MOTOR CICLON FIBRAS No. 1YAG. AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 NM 5
2022003 [MTE4-7011 |MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 NM 5
2022003 |MTE4-7069 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 1-BYAG _ |AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE1 NM 5
2022003 [MTE4-7070 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 3-BYAG _ |AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 NM 5
2022003 |MTE4-7072_|MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIG0-DIG1 NM 5
2022003 [MTE4-7073 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 NM 5
2022003 [MTE6-7010 |MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 1B YAG |AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 NM 5
2022003 [PRE1-7001 |PRENSA EXTRACCION T-15No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 NM 5
2022003 [PRE1-7003 |PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 NM 5
2022003 [PRE1-7004 |PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO |AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES NM 5
2022003 [PREN1-7017 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1 NM 5
2022003 [PREN1-7018 |[PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 NM 5
2022003 [RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1YA AY-AC-PREN-LIN1-TRF1 NM 5
2022003 [RED3-7028 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NM 5
2022003 [RED3-7032 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 NM S
2022003 [RED3-7033 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 NM 5
2022003 |RED3-7038 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES NM 5
2022003 [RED3-7040 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2YA AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 NM 5
2022003 |RED3-7042 [REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 NM 5
2022003 [RED3-7168 |REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 NM 5
2022003 |RED3-7194 [REDUCTOR SINFIiN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RET1 NM 5
2022003 [RED3-7202 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2C AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 NM 5
2022003 |RED3-7205 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-BYAG __|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 NM 5
2022003 [RED3-7206 |REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1 NM 5
2022003 |RED3-7208 |[REDUCTOR PRENSA EXTRACCIONT-15N0.3-B [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 NM 5
2022003 [RED3-7212 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1BY AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 NM 5
2022003 |RED3-7213 [REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2 NM 5
2022003 [RED3-7214 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 NM 5
2022003 [RED3-7215 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-C YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 NM 5
2022003 [RED3-7222 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NM 5
2022003 |RED3-7544 [REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTON°2BYA |AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 NM 5
2022003 [RED4-7006 |REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG AY-AC-PREN-LIN2-DIG0-DIG4 NM 5
2022003 [RED4-7221 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4-E YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS NM 5
2022003 [TAM2-7010 |TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TP02 NM 5
2022003 [TAN1-7004 [TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 AY-AC-PREN-TKAC NM 5
2022003 TCO1-7002 |TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSAT-15  |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO NM 5
2022003 [TCO1-7004 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL NM 5
2022003 [TCO1-7005 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 NM 5
2022003 [TCO1-7007 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION 50 TPH 18 YA AY-AC-PREN-LIN1 NM 5
2022003 [TIT1-5137 |TRANS TEMP TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 NM 5
2022003 [TRN3-7004 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRF1 NM 5
2022003 [TRN3-7005 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 NM S
2022003 [TRN3-7006 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 NM S
2022003 |TRN3-7007 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 NM 5
2022003 [TRN3-7009 |TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2YAG |AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 NM 5
2022003 |TRN3-7062 | TRANSPORTADOR SINFIiN ACEITE 1ER PRENSADO _|AY-AL-PALM-PROL-TRAL NM 5
2022003 |TRN3-7063 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 2D0 PRENSADO |AY-AL-PALM-PRO2-TASP NM 5
2022003 |TRN3-7064 [TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO _[AY-AL-PALM-PRO1-TTO1 NM 5
2022003 [TRN3-7071 |TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1BYA |AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 NM 5
2022003 |TT01-7021 _[TRANS TEMP TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DILL NM 5
2022003 [UNH1-7006 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID NM 5
2022003 |UNH1-7007 [UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20No. 5YAG. _|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID NM 5
2022003 [UNH1-7013 |UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID NM 5
2022003 |UNH1-7014 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID NM 5
2022003 [UNH1-7015 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID NM 5
2022003 [UNH1-7016 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID NM 5
2022003 [UNH1-7017 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID NM 5
2022003 [VEN1-7002 |VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 NM 5
2022003 [VEN1-7032 |VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 1B YAG. AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 NM 5
2022003 [VEN1-7033 |VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1CYAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CF02 NM 5

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.
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En la figura 28 se evidencié que todos los equipos fueron clasificados como
"Normal" en la seccion de seguridad personal, con base a toda la informacién
suministrada, ya que no se registraron accidentes durante el periodo analizado.
Esto reflejo una gestion efectiva en términos de seguridad laboral, lo que sugirié
que las medidas preventivas y los protocolos de seguridad implementados
fueron adecuados para mantener el ambiente de trabajo libre de incidentes
significativos. Esta clasificacion positiva destaco la importancia de seguir
fortaleciendo las practicas de seguridad para continuar reduciendo los riesgos y
preservar la integridad de los colaboradores.
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Figura 29.Matriz de criticidad seccién de Produccion.

PRODUCCIGN
Perdida de | perdida de | Perdida de | Perdidade | "%
produceién | produccién | produceisn | produccien | ™™ &
(185229 | (141-184| (97-14 | (53-96 p"": i’;“;" RIESGO
Horas) | Horas) | Horas) | Horas) "
horas)
2022003 [BOM1-7087 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 [AY-AC-PREN-UIN1-DILL Y]
2022003 [BOM2-7007 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20No. 4YAG _|AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PREA-UHID [
2022003 [BOM27008 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20No. 5 YAG __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID Y]
[ 2022003 [BOM2-7028 [BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSAT-15 No. 2YA___|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID. Y
2022003 [CIC1-7002_|CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO [AY-ACDFIB-UN2-CIF2 Y
2022003 [COL1-7002_|CICLON FIBRAS No. 2 YAG [AY-ACDFIBUN2-CIF2 Y
2022003 [DIG1-7000_|DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL Y 4
2022003 [DIGL-7001_|DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO [AY-ACPREN-LIN1-DIGO-DIG2 R I
2022003 [DIG1-7002_|DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 Y] I
[DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO [AY-ACPREN-LIN2-DIGO-DIG4 Y
3 |DIG1-7004_|DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO [AY-ACPREN-LIN2-DIGO-DIGS Y 4
2022003 [ESC1-7002_|ESCLUSA DE FIBRAS No. 2YAG. [AY-ACDFIB-LIN2 ESF2 [IY] I
2022003 [ESC1-7020_|ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG [AY-AC-DFIB-UINLESF1 Y]
[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 1__|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL Y]
[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 2__|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 Y
[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG3__|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 [
[VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG4__|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 Y
[VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG5__|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS Y]
VALV, REG. SALIDA AGUATK DILUCION L1 [AY-AC-PREN-LINI-DILL Y] I
VALV REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 [AY-ACPREN-UIN2-DIL2 Y
VALV, INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 [AY-ACPREN-UNI-DILL Y]
003 [LV01-7009_|VALV. INGRESO VAPORTK DILUCION L2 [AY-ACPREN-LIN2-DIL2 [
2022003 [LV01-7010_|VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 [AY-ACPREN-LIN2-DIL2 Y]
2022003 [MITE2-7039 | MIOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y__|AY-AC-PREN-UINL-TRFL Y
2022003 [MITE2-7041_|MIOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1YAG _|AY-AC-PREN-LINA-TRD1 Y]
2022003 |MTE2-7042_|MIOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2YAG _|AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 [
2022003 |MTE2-7046_|MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20No. 4YAG __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID Y]
2022003 |MTE2-7047_|MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20No. 5YAG __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID Y]
2022003 [MITE2-7049 | MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG [AY-ACDFIB-UIN2 ESF2 Y
[ 2022003 |MTE2-7327 | MIOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. [AY-ACPREN-LINLRETL Y
2022003 |MTE2-7331_|MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15 No. 2 ___|AY-AC-PREN-LINA-PREQ-PRE2-UHID [T
[ 2022003 | MTE2-7333_|MIOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 [AY-AC-PREN-LIN1-DILL v 5
2022003 |MTE2-7334_|MOTOR UNI. HIDR. PRENSAT-15 No. 1-BYAG | AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL-UHID Y]
2022003 [MTE2-7335_|MIOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3BYAG. __|AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE3-UHID Y] I
2022003 |MTE2-7338 | MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N° 2BY _|AY-AC-PREN-LIN2-TRF2. [
2022003 |MTE2-7339 | MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20No. 4B YAG. __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID Y]
[ 2022003 [MTE2-7340_|MIOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID v 5
2022003 |MTE2-7344_|MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG [AY-ALTRIT-UN1-TAP1-TPO2 Y]
2022003 |MITE2-7345_|MIOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG [AY-ACDFIB-UNLESF1 Y
2022003 |MTE3-7002_|MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2YAG. __|AY-ACDFIB-LIN2-TST2 [
2022003 |MTE3-7055 |MOTOR TRANSP. SECADORTORTA No. 18YAG _|AY-AC-DFIB-LINLTSTL Y]
2022003 |MTE4-7001|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2YAG, [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGZ Y]
2022003 [MITE4-7003 | MIOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. [AY-ACPREN-LIN2-DIGO-DIG4 I
2022003 [MITE4-7004 | MIOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. [AY-ACPREN-LIN2-DIGO-DIGS Y]
2022003 [MITE4-7006_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2YAG. __|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREZ [
2022003 |MTE4-7008 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4YAG. | AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 Y]
2022003 | MTEA-7009 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5YAG. | AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES Y] I
2022003 |MTEA-7010_|MOTOR CICLON FIBRAS No. 1YAG. [AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFOL [V
2022003 |VITE4-7011_|MOTOR CICLON FIBRAS No. 2YAG [AY-ACDFIB-UN2-CIF2 N[5
2022003 |MTE4-7069_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-BYAG _|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PREL LY
2022003 |MTEA-7070_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-BYAG _|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PRE3 LY
2022003 |ITE4-7072_|MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1B YAG [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL N[5
2022003 |MTE4-7073_|MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 LY
2022003 |MTE6-7010_|MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 18 YAG [AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 s
2022003 [PREL-7001_|PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO___|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PRE2 [
2022003 [PREL-7003_|PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO ___|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 [
2022003 [PREL-7004_|PRENSA EXTRACCION T-20NO. 5YAGUARITO | AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES [
2022003 [PREN1-7017 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO __|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PREL ] 3
2022003 [PREN1-7018 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B VAGUARITO __|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PRE3 ™ 3
REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1YA___|AY-AC-PREN-LINI-TRF1 LY
[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 LY
[AY-ACPREN-LINI-TRDL [ 5
[AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 LY
[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES [ s
[AY-ACDFIB-UIN2-TST2 N[5
[AY-AC-DFIB-UIN2-ESF2 [ 5
[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 [ s
[AY-AC-PREN-LINL-RETL Y
[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREZ m g
[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 LY
[AY-AC-PREN-LINI-PREO-PREL LY
[AY-AC-PREN-LINI-PREO-PRES N[5
[AY-ACDFIB-UNLTSTL LY
[AY-ALTRIT-UN1-TAPL-TPO2 [
[AY-AC-DFIB-LINLESF1 N[5
2022003 [RED3-7215_|REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-CYAG __|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL [ 5
2022003 [RED3-7222_|REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 LY
2022003 [RED3-7544_|REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTON" 2BYA __|AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 [ s
2022003 [REDA-7006_|REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4D YAG [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 N[5
2022003 [RED4-7221|REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4-E YAG, [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS LY
2022003 [TAM2-7010 |TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG [AY-ALTRIT-UN1-TAP1-TPO2 LY
2022003 [TAN1-7004_|TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No.1___|AY-AC-PREN-TKAC N[5
2022003 [TCO1-7002_|TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSAT-15__|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO LY
2022003 [TCO1-7004_|TABLERO ELECTRICO PRENSAT-15 No 1YAG [AY-AC-PREN-LINI-PREO-PREL [ s
2022003 [TCO1-7005_|TABLERO ELECTRICO PRENSAT-15No 3BYAG __|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PRES N[5
2022003 [TCO1-7007_|TABLERO ELECT. DESFIBRACION SOTPH1BYA __|AY-AC-PREN-LINL [ 5
[TIT1-5137_[TRANS TEMP TK DILUCION 12 [AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 LY
R [TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1__|AY-AC-PREN-LINL-TRFL Y
2022003 [TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 __|AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 m 5
[TRN3-7006_[TRANSPORTADOR RETORNO DEFRUTONo. 1 | AY-AC-PREN-LINL-TRDL [ s
[TRN3-7007_|TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTON0.2 | AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 LY
[TRN3-7009_[TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2YAG_|AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 N[5
2022003 [TRN3-7062_|TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 16R PRENSADO _|AY-AL-PALV-PROL-TRAL LY
[TRN3-7063_[TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 200 PRENSADO_|AY-AL-PALM-PRO2-TASP [
[TRN3-7064_|TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO _|AY-AL-PALM-PROL-TTOL N[5
2022003 [TRN3-7071_|TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 18YA_|AY-AC-DFIB-LINL-TSTL [ s
[TT01-7021_[TRANS TEMP TK DILUCION L1 [AY-AC-PREN-UINI-DILL LY
UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20No. 4YAG. __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID Y
UNHI-7007 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG. __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID N[5
UNH1-7013 [UNIDAD HIDRAULICA BPRENSAT-15 No. 2YA __|AY-AC-PREN-LIN-PREQ-PRE2-UHID LY
UNH1-7014_|UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG, [AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PREA-UHID LY
UNHI-7015 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG, [AY-AC-PREN-LIN-PREQ-PRES-UHID N[5
UNH1-7016 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-8 YAG [AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PREL-UHID LY
UNH1-7017 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3-8 YAG [AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE3-UHID [
002_|VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 VAG. [AY-ACDFIB-UN2-CIF2 [ 5
2022003 |VEN1-7032 |VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 18 YAG, [AY-AC-DFIB-UN1-CIF1-CFOL [ 5
2022003 [VEN1-7033 |VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1C YAG [AY-AC-DFIB-UIN1-CIF1-CFO2 LY

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.
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En la figura 29, se evidencié el impacto de los tiempos perdidos en los equipos del
CECO de prensado. Las prensas, especialmente la Prensa #2 y la Prensa #5,
presentaron los mayores tiempos de pérdida, con un total anual que superé las 22
horas, lo que las clasificO como criticas segun la ponderacion establecida. Esto
demostré que estas prensas son equipos de alta prioridad que requirieron atencion
inmediata para evitar mayores pérdidas productivas. Por otro lado, los digestores
presentaron tiempos perdidos mucho menores, especialmente el Digestor #3 con
solo 0,75 horas, lo que los clasific6 como menos criticos. Sin embargo, algunos
digestores como el Digestor #2 y el Digestor #5, con tiempos perdidos entre 5,3 y
15 horas, se clasificaron como importantes, lo que indicé que también merecieron
un seguimiento adecuado para optimizar su funcionamiento y evitar que las pérdidas
se incrementaran. En conclusion, los equipos con mayores tiempos de pérdida,
como las prensas, debieron ser priorizados en el plan de mantenimiento para reducir
los impactos negativos en la produccion, mientras que los digestores, aunque con
un impacto menor, también requirieron ser monitoreados para mejorar la eficiencia
general del proceso, se podria decir que los equipos que menor tiempo perdido
obtuvieron posiblemente fue por un buen mantenimiento preventivo.

e Semana 17: En esta semana se evalué la seccidén de impactos ambientales,
considerando que los equipos del CECO de prensado no representaban un
riesgo significativo. Se determind que la afectacion ambiental era interna y
leve, debido a que el consumo de energia, asociado principalmente al
proceso de prensado, fue clasificado como medio en la matriz de aspectos e
impactos ambientales. Esta informacion quedé reflejada en la figura 15.
Como resultado, se presentd la seccion completa de la matriz en el area
ambiental, la cual se muestra en la figura 30.
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

Figura 30.Matriz de criticidad seccion Ambiental.

MEDIO AMBIENTE

Afectacion | 5o tacion | Afectacion | Afectacion
Impacto | severa con .
X " | externa | externa | interna
negativo RIESGO
. mediana | corta leve
irreparable| nalargo
plazo
2022003 |BOM1-7087 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 nv| 5
BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4YAG __| AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID nNv| 5
BOM2-7008 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20No. 5 YAG __|AY-AC-PREN-LIN2_PREO-PRES-UHID nNv| 5
BOM2-7028 [BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15N0. 2YA ___|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID nNv| 5
2022003 _|CIC1-7002 _|CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 nNv| 5
2022003 _|COL1-7002_|CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 nNv| 5
2022003 _|DIG1-7000 | DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 nv| 5
2022003 _|DIG1-7001 | DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 nNv| 5
2022003 |DIG1-7002 | DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 nNv| 5
2022003 _|DIG1-7003 |DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA nNv| 5
2022003 _|DIG1-7004 |DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS nNv| 5
2022003 _|ESC1-7002 |ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 nNv| 5
2022003 |ESC1-7020 |ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 nv| 5
2022003 _|FV01-7003 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG1__|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL nv| 5
2022003 |FV01-7004 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG2 __|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 nNv| 5
2022003 _|FV01-7005 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG3 __|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 nNv| 5
2022003 _|FV01-7006 |VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG4___|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 nNv| 5
2022003 _|FV01-7007 |VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG5 __|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS nv| 5
2022003 _|LV01-7006 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LINI-DIL nv| 5
2022003 |LV01-7007 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 nv| 5
2022003 _|LV01-7008 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LINI DIL1 nNv| 5
2022003 _|LV01-7009 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 nNv| 5
2022003 _|LV01-7010 |VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 nNv| 5
2022003 |MTE2-7039 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y ___|AY-AC-PREN-LIN1-TRF1 nv| 5
2022003 |MTE2-7041 | MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 YAG _|AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 nv| 5
2022003 |MTE2-7042_|MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG _|AV-AC-PREN-LIN2-TRD2 nv| 5
2022003 |MTE27046_|MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4YAG __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID nNv| 5
2022003 |MTE2-7047 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID nNv| 5
2022003 |MTE2-7049 |MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 nNv| 5
2022003 | MTE2-7327 | MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RETL nv| 5
2022003 |MTE2-7331 |MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15 No. 2 Y AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID nv| 5
2022003 |MTE2-7333 |MOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LINL-DIL1 nNv| 5
2022003 |MTE27334_|MOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No. 1.B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID nNv| 5
2022003 |MTE2-7335 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID nNv| 5
2022003 |MTE2-7338 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N° 2BY __|AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 nNv| 5
2022003 |MTE2-7339 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID nv| 5
2022003 |MTE2-7330_|MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID nv| 5
2022003 |MTE2-7334_|MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-ALTRIT-LIN1-TAP1-TPO2 nNv| 5
2022003 |MTE27345 | MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LINI-ESF1 nNv| 5
2022003 |MTE3-7002_|MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 nNv| 5
2022003 |MTE3-7055 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B YAG __|AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 nNv| 5
2022003 |MTE4-7001 | MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 nv| 5
2022003 |MTE4-7003 | MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA nv| 5
2022003 _|MTE4-7004_|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 nNv| 5
2022003 |MTE4-7006_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 nNv| 5
2022003 |MTE4-7008 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 nNv| 5
2022003 |MTE4-7009 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES nNv| 5
2022003 |MTE4-7010 |MOTOR CICLON FIBRAS No. 1 YAG. AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFOL nv| 5
2022003 |MTE4-7011_|MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 nNv| 5
2022003 _|MTE4-7069_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAG __|AV-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL nNv| 5
2022003 |MTE4-7070_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAG _|AV-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 NV 5
2022003 |MTE4-7072_|MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 nNv| 5
2022003 |MTE4-7073 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 nNv| 5
2022003 _|MTE4-7070_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAG __|AV-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 NV 5
2022003 _|MTE4-7072_|MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG AY-AC_PREN-LIN1DIGO-DIGL nNv| 5
MTE4-7073_|MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 nv| 5
MTE6-7010_|MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 nNv| 5
PRE17001 | PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 nNv| 5
PRE17003 | PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO AY-AC_PREN-LIN2 PREO-PRE4 nv| 5
PRE1-7004 _|PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES nv| 5
PREN1-7017 |[PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO __|AY-AC-PREN-LIN1PREO-PREL nNv| 5
PREN1-7018 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO __|AV-AC-PREN-LIN1PREO-PRE3 nNv| 5
RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1YA AY-AC-PREN-LIN1-TRFL nv| 5
RED3-7028 _|REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 nv| 5
ED3-7032 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1___|AY-AC-PREN-LINL-TRD1 nNv| 5
2022003 |RED3-7033 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 |AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 Nv[ 5
2022003 |RED3-7038 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20No. 5YA __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES nv| 5
2022003 _|RED3-7040 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2YA __|AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 nNv| 5
2022003 _|RED3-7042_|REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC DFIB-LIN2-ESF2 nNv| 5
2022003 _|RED3 7168 |REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO AY-AC_PREN-LIN2 PREO-PRE4 nv| 5
2022003 _|RED3-7194 |REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RETL nv| 5
2022003 _|RED3-7202 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2C AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 Nv| 5
2022003 _|RED3 7205 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-BYAG __|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO DIG3 nNv| 5
2022003 _|RED3 7206 _|REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1-B YAG AY-AC_PREN-LIN1-PREO-PREL nv| 5
2022003 _|RED3-7208 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 nv| 5
2022003 _|RED3-7212_|REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1BY __|AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 nNv| 5
022003 |RED3-7213 |REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2 Nv[ 5
2022003 |RED3-7214 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 nv| 5
2022003 _|RED3-7215 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-C YAG __|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 nNv| 5
2022003 _|RED3-7222 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. AY-AC PREN-LIN1-DIGO-DIG2 nNv| 5
2022003 _|RED3 7544 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N° 2B YA AY-ACPREN-LIN2 TRF2 nNv| 5
2022003 _|RED4-7006 |REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA nv| 5
2022003 _|REDA-7221 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4-E YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 nNv| 5
2022003 _|TAM2-7010_|[TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-ALTRIT-LINITAP1.TPO2 nNv| 5
2022003_|TAN17004_|TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 AY-AC-PREN-TKAC nv| 5
2022003 _|TCO1-7002_|TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSA T-15___|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO nv| 5
2022003 _|TCO1-7004_|TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1 YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL nNv| 5
2022003_|TCO1-7005 | TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-B YAG AY-AC_PREN-LIN1PREO-PRE3 nNv| 5
2022003 _|TCO1-7007 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION 50 TPH 1B YA AY-AC-PREN-LIN1 nv| 5
2022003 _|TIT1-5137 _|TRANS TEMP TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 nv| 5
2022003 _|TRN3-7004_|TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1___|AY-AC-PREN-LINI-TRF1 nNv| 5
2022003 _|TRN3-7005 | TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2___|AV-AC-PREN-LIN2-TRF2 nNv| 5
2022003 | TRN3-7006 | TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 nv| 5
2022003 _|TRN3-7007_|TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 nNv| 5
2022003 _|TRN3-7009 | TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2 YAG _|AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 nNv| 5
2022003 _|TRN3-7062_|TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO _|AY-AL-PALM PROLTRAL nv| 5
2022003 _|TRN3-7063 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 2D0 PRENSADO _|AY-AL-PALM-PRO2-TASP. nv| 5
2022003 _|TRN3-7064 |TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO _|AY-AL-PALM-PROL-TTOL Nv| 5
2022003 _|TRN3-7071_|TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1B YA_|AV-AC-DFIB-LIN1-TST1 nNv| 5
2022003 _|TT01-7021 |TRANS TEMP TK DILUCION L1 AY-ACPREN-LIN1DIL Y]
2022003 _|UNH1-7006 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID nv| 5
2022003 _|UNH1-7007_|UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID nNv| 5
2022003 _|UNH1.7013 |UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC_PREN-LIN1 PREO-PRE2-UHID nNv| 5
2022003 |UNH1-7014 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID nv| 5
2022003 _|UNH1-7015 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID nNv| 5
2022003 _|UNH1-7016 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL-UHID nNv| 5
2022003 _|UNH1-7017_|UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC_PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID nNv| 5
2022003 |VEN1-7002_|VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 nv| 5
2022003 _|VEN1-7032_|VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 1B YAG. AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFOL nNv| 5
2022003 _|VEN17033_|[VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1C YAG AY-AC-DFIB-LINI-CIF1-CFO2 v 5

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.
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Por consiguiente, se completd también el apartado de la seccion econdmica,
utilizando la referencia proporcionada en la figura 31 para dar contexto y detalles
relevantes. Con esta informacion, se pudo finalizar la evaluacion de la seccion
econdmica, lo cual se muestra de manera detallada en la figura 32.

Figura 31.Costos de mantenimiento CECO de prensado (objetivo 2).
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Figura 32.Matriz de criticidad seccién Econémico.

ECONOMICO
Costode | Costode | Costode
mantenimi | mantenimi | mantenimi mi:‘:"f;l
ento ento ento .
correctivo | correctivo | correctivo (|
(onam| eme | eme | ene o | WSO
v | (6798 M= | ($532M~ | ($265M~ | 7o
s1062M) | $797M) | $s31M)
cop cop cop | BIOP
2022003 [BOM1-7087 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 |AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 NM| s
|AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4-UHID NM| 5
7008 | AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID NM| 5
|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID Y
| AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 NM| 5
|AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 NM| 5
|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL M| 3
| AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NM| 5
[AY-ACPREN-LIN1DIGO-DIG3 [T
|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 NM| 5 ‘
| AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS M| 3
|AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2. NM| 5
|AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 NM| 5
[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 1 |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL Y
[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG2__|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 N5
2022003 _[FV01-7005_|VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG3 | AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3. N[ s
2022003 |FV01-7006 |VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG4 _ [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 NM| 5
2022003 |FV01-7007 |VALVULA CONTROL2.1/2" ENTRADA VAP DIGS  [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS NM| 5
2022003 [LV01-7006 [VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 |AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 NM| S
VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 |AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 NM| 5
2022003 [LV01-7008 [VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 |AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 NM| 5
2022003 [LV01-7009 [VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L2 |AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 NM| 5
2022003 [LV01-7010 [VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 |AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 NM| 5
2022003_|MTE2-7039_|MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y__|AY-AC-PREN-LINLTRFL Y]
2022003 [MTE2-7041 [MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1YAG _|AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 NM| 5
2022003 [MTE2-7042 [MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2YAG _|AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 NM| 5
2022003_|MTE2 7046 | MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20No. 4YAG__|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID s
2022003 [MTE2-7047 [MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID NM| 5
2022003 [MTE2-7049 [MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. |AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 NM| 5
[MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. |AY-AC-PREN-LIN1-RET1 NM| 5
I0TOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15 No. 2 Y. | AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE2-UHID NM| 5
1OTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 [AY-ACPREN-UNLDILL s
I0TOR UNI. HIDR. PRENSA N YAG |AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE1-UHID NM| 5
2022003 [MTE2-7335 [MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. | AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE3-UHID NM| 5
2022003 [MTE2-7338 [MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N° 28 |AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 NM| 5
2022003 [MTE2-7339 [MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4-UHID NM| 5
2022003 _|VTE2-7340 | MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20No. 5-BYAG. ___|AY-ACPREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID Y]
2022003 [MTE2-7344 [MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG |AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2 NM| 5
2022003 [MTE2-7345 [MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG |AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 NM| 5
2022003 £3-7002_[MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG. |AY-AC-DFIB-LIN2-TST2. NM| 5
2022003 [MTE3-7055 [MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 18 YAG |AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 NM| 5
2022003 [MTE4-7001 [MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NM| 5
2022003 [MTE4-7003 [MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 NM| 5
2022003 [MTE4-7004 [MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. | AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS NM| 5
2022003 _|MTEA-7006_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2YAG. __|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PREZ [
2022003 [MTE4-7008 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4 NM| 5
2022003 [MTE4- [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES NM| 5
2022003 [MTE4-7010 [MOTOR CICLON FIBRAS No. 1YAG. |AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 NM| 5
2022003 [MTE4-7011 [MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. | AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 NM| 5
2022003 _|MTEA-7069_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1BYAG _|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PREL [T
2022003 [MTE4-7070 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 3-BYAG _ [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 NM| 5
2022003 [MTE4-7072_[MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 NM| 5
2022003_[MTE4-7073 [MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 38 YAG [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 [
2022003 MTE6-7010 |MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 18 YAG [AY-AC-DFIB-UN1-CIFL-CFO2 [V
2022003 _[PREL-7001_[PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2YAGUARITO___|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 5 &
2022003 _[PREL-7003_[PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4YAGUARITO___|AY-AC-PREN-LIN2-PREG-PREA &
2022003 [PREL-7004_[PRENSA EXTRACCION T-20NO. 5 YAGUARITO [ AY-AC-PREN-LIN2-PREG-PRES [
2022003 _[PREN1-7017 [PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO _|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL M| 4
2022003 _[PREN1-7018 [PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO __|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 ™| 4
2022003 [RED3-7025|REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1A |AY-AC-PREN-LINL-TRFL s
2022003 _[RED3-7028[REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. [AY-AC-PREN-UN1-DIGO-DIG2 [V
2022003 i REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1__|AY-AC-PREN-LIN1-TRDL [
2022003 [RED3-7033 [REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No.2__|AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 [TV
202003 [RED3-7038 [REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20No. 5YA__|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES [V
2022003 _[RED3-7040 [REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTANO. 2YA__|AY-AC-DFIB-UN2-TST2 [V
2022003 _[RED3-7042_[REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2YAG. [AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 [V
2022003 _[RED3-7168_[REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES [
2022003 _[RED3-7194[REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZYAG. [AY-AC-PREN-LINL-RETL [
2022003 [RED3-7202_[REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 2C__|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 [V
202003 _[RED3-7205 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-BYAG __|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 [TV
2022003 [RED3-7206_|REDUCTOR PRENSA EXTRAT-1SNo. 1-BYAG__|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PREL w5
2022003 _[RED3-7208 [REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 3-8 |AY-AC-PREN-LIN1-PREG-PRE3 [V
2022003 i [REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 18Y__|AY-AC-DFIB-LINL-TSTL N[5
2022003 _[RED3-7213 [REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG [AY-ALTRIT-UNLTAP1-TPO2 [V
202003 _[RED3-7214_[REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG [AY-AC-DFIB-UINL-ESF1 [TV
2022003 |RED3-7215_|REDUCTOR DIGESTOR FRUTOT-15 No. 1-CYAG __|AY-AC-PREN-LINI-DIGO-DIGL ™| 4
2022003 _[RED3-7222[REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-BYAG. [AY-AC-PREN-UN1-DIGO-DIG2 [V
2022003 i REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTON' 2BYA __[AY-AC-PREN-UIN2-TRF2 [V
2022003 _[RED4-7006_[REDUCTOR DIGESTORDEFRUTON0 4-DYAG__|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 [V
2022003 [RED4-7221 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. &-£ YAG [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS [TV
2022003 _[TAM2-7010 [TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG [AY-ALTRIT-UNLTAP1-TPO2 [V
2022003 _[TAN1-7004_[TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 [AY-AC-PREN-TKAC [V
2022003 _[TCO1-7002_[TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSAT-15__|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO [
2022003 [TC01-7004 [TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1YAG [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL [
2022003 [TCO1-7005 |TABLERO ELECTRICO PRENSAT-15N0 3BYAG | AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 [V
2022003 _[TCO1-7007 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION SOTPH 18VA_|AY-AC-PREN-LINL [V
2022003 |TITL-5137 _|TRANS TEMP TK DILUCION L2 [AY-ACPREN-UN2-DIL2 w5
2022003 _[TRN3-7004 [TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 |AY-AC-PREN-LINL-TRFL [V
2022003 _[TRN3-7005 [TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 |AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 [
2022003 _[TRN3-7006 DEFRUTONo.1 __|AY-AC-PREN-LIN1-TRDL [V
202003_[TRN3-7007 DEFRUTONo.2 __|AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 [V
2022003 _[TRN3-7009 |TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2YAG _|AY-AC-DFIB-UN2-TST2 w5
2022003 _[TRN3-7062_[TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO_[AY-AL-PALM-PROL-TRAL [V
2022003 _[TRN3-7063 [TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 200 PRENSADO_[AY-AL-PALM-PRO2-TASP. [
2022003 _[TRN3-7064_|TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1R PRENSADO _[AY-AL-PALM-PROL-TTOL [
2022003 _[TRN3-7071|TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1BYA [AY-AC-DFIB-LINL-TSTL [TV
2022003 [TT01-7021[TRANS TEMP TK DILUCION L1 [AY-AC-PREN-LINLDILL [V
2022003 _|UNH1-7006 [UNIDAD HIDRAULICA PRENSAT-20No. 4YAG. __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID w5
2022003_[UNH1-7007 [UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20No. 5YAG. | AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID [V
2022003 [UNH1-7013 [UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2YA___|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREZ-UHID [
2022003_[UNH1-7014 [UNIDAD HIDR. PRENSAT-20 No. 4-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID [V
2022003 |UNHL-7015 [UNIDAD HIDR. PRENSAT-20 No. 5-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID [V
2022003 [UNH17016 [UNIDAD HIDR. PRENSAT-15 No. 1-BYAG [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL-UHID w5
2022003_[UNH1-7017 [UNIDAD HIDR. PRENSAT-15 No. 3-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID [V
2022003 _[VEN1-7002 [VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. [AY-AC-DFIB-UIN2-CIF2 [V
2022003 [VEN1-7032 |VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 18 YAG [AY-AC-DFIB-LIN1-CIFL-CFOL [
2022003 [VEN1-7033 [VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1CYAG___|AY-AC-DFIB-UN1-CIFL.CFO2 Y

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

En la figura 32 las prensas y digestores fueron identificados como los equipos mas
Criticos e Importantes en el proceso de extraccion de aceite. Las prensas como el
PRE1-7001 y PRE1-7003 tuvieron costos de mantenimiento elevados, lo que las
clasific6 como Criticos. Estos equipos son fundamentales en la extraccidon del aceite
de palma y cualquier fallo en ellos podria haber afectado gravemente la produccion.
Esto subraya la necesidad de darles atencién prioritaria dentro del plan de
mantenimiento, asegurando su operatividad para evitar paradas imprevistas.

Por otro lado, los digestores como el DIG1-7000, DIG1-7004, y DIG1-7002 fueron
considerados Importantes debido a su rol crucial en el proceso de extraccion.
Aunque los costos de mantenimiento no fueron tan altos como los de las prensas,
su funcionamiento seguia siendo esencial para asegurar la calidad y eficiencia del
proceso. La clasificacion de estos equipos como Importantes reflejo la necesidad de
invertir en su mantenimiento para evitar interrupciones que pudieran haber afectado
el flujo de produccion y aumentar los costos operativos.

e Semana 18: En esta semana se completd la seccion de confiabilidad y
capacidad del equipo. Para la seccién de confiabilidad, se utilizaron como
base los avisos y las 6rdenes de trabajo correctivas segun la informacion
siniestrada por la empresa, como se observa en la Figura 33, donde se
muestra la cantidad de dichas 6rdenes.

Es importante mencionar que existen areas dentro del CECO de prensado,
como ARPR, ARPRPL1, ARPRDL1 y ARPRDLZ2, en las cuales se llevaron a
cabo labores de mantenimiento. Sin embargo, estas areas no corresponden
directamente a los equipos evaluados en la matriz de criticidad, ya que dichas
actividades estaban relacionadas con el entorno general (por ejemplo,
limpieza, ajustes estructurales o soporte de instalaciones). Por ello, aunque
estas areas se consideraron en el andlisis global del CECO, no impactaron
en la matriz de criticidad ni en la evaluacién de los equipos. Como resultado
de esta evaluacion, se completd la seccién de confiabilidad, la cual puede
apreciarse en la Figura 34.
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Figura 33.Numero de intervenciones (O.T correctivas) para el afio 2023.

E quipo O .T correctivda ™
ARPR-0000 s4a
PRE1-7001 52
PRE1-7004 43
DIG1-7001 40
DIG1-7004 38
PREN1-7017 37
PRE1-7003 37
DIG1-7002 32
DIG1-7000 29
TR N3-7009 28
TR N3-7071 27
DIG1-7003 24
PREN1-7018 23
TR N3-7007 17
BOM1-7087 17
ARPRPL1-0002 16
ARPRPL1-0001 16

TR N3-7005
ClC1-7002
TAN1-7004
MTEA4-7008
TR N3-7004
coL1-7002
REDA4-7006
ESC1-7002
UNH1-7007
TR N3-7006
REDA4-7221
ARPEDL1-0001
UNH1-7006
UNH1-7004
TR N3-7064
TR N3-7062
MTEA4-7011
MTEA4-7006
MTE2-7042
VENI1-7002
RED3-7038
MTEA-7004
MTE 3-7002
MTE2-7049
ARPRDL2-0002
ARDF-0001
TAM2-7010
RED3-7208
RED3-7168
RED3-7042
RED3-7040
RED3-7033
RED3-7028
MTEA-7072
MTEA4-7009
MTE2-7327
MTE2-7046
MTE2-7041
LVO1-7010
LVO1-7006
ARDFL2-0002
TOTAL O.T

1[R[ [ g R IN TN N TN N N N 0 00 {00 0 e o0 [ S TN I N0 O (NN 00 [0

0
0

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.
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Figura 34.Matriz de criticidad seccion confiabilidad.

sumamEn 8-
e |iMProBABL c
s P rosiie | prosaBLE |FrecusnTe |Coniabilida
€
mencsde [(entre 0,5y [(entre 2a 4| (entre ays| (masde s
centrode | (g R . | P | nmeeed || s | et | IR
! al afio) afio) afo) afo) afo) GELIELY)
2022005 |BONIL 7057 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC PREN LN DILL = I
2022003 |BOM2-7007 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No- ZYAG — |AY-AC_PREN-LIN2-PREC PREA-UHID [N T
2022003 _|BOM2 7008 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T 20 No- 5 YAG __|AYAC PREN_LIN2_PREO PRES UHID [NM T
2022005 _|BOM2 7025 [BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T_15 No. 2 YA __|AY AC PREN_LINIPREO PRE2_UHID [NM T
2022005 _[CIC1 7005 _|CICLON DE FIBRAS No_2 YAGUARITO AY-AC DFIB LIN? CIF2 N I T
025005 |COL1 7065 |CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC DFIB LiND CiF2 T~ 5
5052005 [DIG1-7000 [DIGESTOR DE FRUTO No. 1 VAGUARITG AY-AC PREN-LINI DIGO DIGT =
[ 2022005 _|DIG1.7001 | DIGESTOR DE FRUTO No. 2 VAGUARITO AVAC_ PREN_LINI DIGO DIG2. cr
022005 _[DIG1 7002 |DIGESTOR DE FRUTO No- 3 YAGUARITO AV AC PREN_LINI DIGO DIGS cr
022005 _[DIG1 7005 |DIGESTOR DE FRUTO No- 4 YAGUARITO AY-AC PREN LIN2 DIGO DIGA cr
2022005 |DIG1 7004 |DIGESTOR DE FRUTO No- 5 YAGUARITO AY-AC PREN LIN2 DIGO DIGS cr
2025005 [ESc1 7005 |ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG AY-AC DFIB LiN> ESF2 =
3022005 [ESC17020 |ESCLUSA DE FIBRAS No 18 YAG AV-AC-DFIB LINT-ESF N
2022003 FV01-7003 VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 NM
2022003 |[FV01-7004 [VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 2 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NM
2022005 _[FV01 7005 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 3 |AY AC PREN_LIN1 DIGO DIG3 N
2025005 [FV01 7006 [VALVULA CONTROL 2.1/ ENTRADA VAP DIG 4 |AV AC PREN_LIN2 DIGO DIGA N
2022003 [FV01 7007 VALVULA CONTROL 2 1/2" ENTRADA VAP DIG 5 [AY-AC PREN-LIN2 DIGO DIGS N
2022003 _[LV01 7006 _|VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 AVAC PREN_LIN DILL ™
2022005 [ LV01 7007 VALV REG. SALIDA AGUA TK DILUCION 12 AV AC PREN_LINZ DILZ N
2022005 _[IV01 7008 |VALV INGRESG VAPGR TK DILUCION L1 AY-AC PREN LINLDILL N
2022005 _[IV01 7005 VALY INGRESO VAPORTK DILUCION 12 AY-AC PREN LIN2 DIl N
2025003 [1v01 7016 VALY INGRESG AGUA TK DILUCION (3 AY-AC PREN LIN2 DILS T~
3022005 | NITEZ 7035 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTG NS 1V [AV-AC PREN-LINI-TREL N
2022003 _|MTE2 7041 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No- 1 YAG _|AY AC PREN_LINI TRDL ]
2022005 [ MTE2 7042 |MOTOR TRANSP RETORNG DE FRUTO No. 2 YAG __|AY AC PREN_LIN2 TRDZ ]
2022005 | MTE 7046 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T 20 No. 4YAG __|AY AC PREN_LIN2 PREO PREA UHID ]
2025003 | MITES 7047 [MOTOR UNIDAD HIDR PRENSAT 20 No- 5 YAG _|AY AC PREN_LIN2 PREG PRES UHID [N
2022003 | MITE2 7045 [MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No_ 2 YAG AY-AC DFiB LiN2 ESF2 it
2022003 |MTE2-7327 |[MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RET1 ™M
2022005 _|MTE2 7331 |MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T15 No.2 Y ___|AY AC PREN_LINPREG PREZ UHID [N
2022005 | MITE> 7333 |MOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC PREN LINLDILL N
025005 | MITES 7334 |MOTOR UNI. HIDR._PRENSA T-15 No. 1.5 YAG AY-AC PREN LIN1 PREG PREL GHID |NM
[ 2022003 MTE2-7335 |[MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID [NM
5053005 |MTE>-7358 [MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N° 28 JAY-AC-PREN-LINZ TRE2 N
022003 [MTE2 7335 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-8 YAG. AVAC PREN_LIN2 PREO PREA_UHID [NM
022005 [ MTE2 7340 |MOTOR UN._ HIDR_PRENSA T 20 No. 5 5 YAG. AY-AC PREN LIN2 PREG PRES UHID |NM
2022005 | MTE> 7344 |MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 15 YAG AV ALTRIT UN1 TAPLTPO2 N
2025003 [ MITES 7345 [MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG AY-AC DFIB LINTESFT N
5625005 [ ITES 7002 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. ZYAG.  [AV-AC DFIB [N T5T2 N
2022003 _[MTES 7055 |MOTOR TRANSP._SECADOR TORTA No- 18 YAG __|AY_AC DFIB LINLTSTL N
2022005 [ MTE4 7001 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG AY-AC PREN-LINT DIGO DIGZ N
2022005 _[MTE4 7005 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No- 4 YAG] AY-AC PREN LIN2 DIGO DIGA N
025005 | MITE4 7004 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No- 5YAG- AY-AC PREN LIN2 DIGO DIGS ] >
[2022003 MTE4-7006 _|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG. [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 ™M 3
[ 2022005 | MTE 7008 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. __|AY-AC PREN LIN2 PREG PREA = I
022005 _[MTE4 7005 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T20 No- 5 YAG. _|AY AC PREN_LINZ PREQ PRES ] >
022005 | MTE4 7010 |MOTOR CICLON FIBRAS No_ 1 YAG. 'AY-AC DFIB LINI CIF1-CFOL N T
2022005 _[MTE4 7011 |MOTOR CICLON FIBRAS No 2 YAG AY-AC DFIB LIN2 CIF2 ]
2025003 | MITE4 7065 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T 15 1o 1B VAG  |AY AC PREN LINI PRED PREL N
3022005 [ MITE4 7076 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No 3-8 YAG  |AV-AC_ PREN-LINT-PREG-PRE3 N
2022003 _|MTE4 7072 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T15 No. 1.8 YAG AVAC PREN_LINI DIGO DIGL ™
2022005 _[MTE4 7075 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T 15 No- 3 BYAG AY-AC PREN LN DIGO DIGS N
2022005 [ MITE6 7010 |MOTOR CICLON DE FIBRAS No-15.Y; AY-AC DFIB LINI CiF1-CFO2 N
2025005 |PRET 7001 |[PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 VAGUARITS [AY-AC PREN LN PREG PREZ =
3022003 |PREL 7003 |PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO AY-AC PREN_LIN2 PREG PRE4 R
2022003 PRE1-7004 PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES CR
2022003 _|PREN1-7017 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO | AV-AC_PREN LIN1PREG PREL R
2022003 PREN1-7018 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 CR
2022003 RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1 YA AY-AC-PREN-LIN1-TRF1 NM 1
2022003 RED3-7028 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 ™M 2
5025003 |RED3 7035 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No_1___|AY-AC PREN LINLTRDL N T
2022003 RED3-7033 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 ™M 2
5025003 |RED3 7035 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA | AV-AC_PREN LIN PREG PRES ™ >
2022003 RED3-7040 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YA AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 ™M 2
5025003 _|RED3 7042 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY_AC DFIB LIN> ESF2 ™ >
2022003 RED3-7168 |REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 ™M 2
2022003 |RED3-7194 [REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RET1 NM 1
2022003 RED3-7202 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 2 C AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 NM 1
5025003 _|RED3 7205 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T15 No. 3-8 YAG __|AY-AC PREN LIN1DIGO DIGS MY T
2022003 RED3-7206 |REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1 NM 1
5022003 |RED3 7208 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 35 |AV-AC PREN LIN1PREG PRES ™ >
2022003 RED3-7212 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1BY AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 NM 1
5022003 |RED3 7213 |REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG AY ALTRIT LINTTAP1TP03 MY T
2022003 RED3-7214 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 NM 1
2022003 |RED3 7215 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1.C YAG | AV-AC_PREN LIN1DIGO DIGL MY T
2022003 RED3-7222 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NM 1
2022003 RED3-7544 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N° 2B YA AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 NM 1
2022003 RED4-7006 |REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 CR
5022003 _|RED4 7221 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4.E YAG. AY-AC PREN LIN2 DIGO DIGS ™ B
2022003 TAM2-7010 [TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2 ™M 2
5022003 _|TAN17004 |TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 AY_AC PREN-TKAC R
2022003 TCO1-7002 [TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSA T-15 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO NM 1
5022003 _[TCO1 7004 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1VAG AY_AC PREN LINL PREO PREL MY T
2022003 TCO1-7005 |[TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 NM 1
5022003 _[TCO1 7007 |TABLERG ELECT. DESFIBRACION 50TPH 16 YA AY-AC PREN LINT N T
2022003 TIT1-5137 [ TRANS TEMP TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 NM 1
2022003 _|TRN3.7004 | TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 |AY-AC PREN LINLTRFL R
2022003 TRN3-7005 [TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 CR
2022003 _|TRN3 7006 | TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 AY AC PREN LINLTRD1 ™
2022003 TRN3-7007 [TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 CR
2022003 _|TRN3 7009 | TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2 YAG _|AV-AC DFIB LIN2 T5T2 R
2022003 TRN3-7062 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO AY-AL-PALM-PRO1-TRA1 M 3
2022003 |TRN3 7063 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 2DO PRENSADG | AV-AL PALM PRO2 TASP N  ———
2022003 TRN3-7064 |TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO AY-AL-PALM-PRO1-TTO1 M 3
2022003 |TRN3 7071 | TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 15 YA _|AV-AC-DFIB LINLTSTL R
2022003 TT01-7021 [ TRANS TEMP TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 NM 1
2022005 _|UNH17006 [UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T 30 No. 4 YAG AY_AC PREN LIN2 PREG PREA GHID |NM T
2022003 UNH1-7007 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID M 3
2022003 _|UNH1 7013 [UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC PREN LIN1 PREO PRE2 UHID i B
2022003 UNH1-7014 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID |NM 1
2022005 _|UNH1 7015 [UNIDAD HIDR._PRENSA T-20 No. 5B YAG AY-AC PREN LIN2 PREO PRES UHID |NM T
2022003 UNH1-7016 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID |NM 1
022003 _|UNH1 7017 [UNIDAD HIDR_PRENSA T-15 No. 3B YAG AY-AC PREN LIN PREO PRE3 UHID |NM T
2022003 VEN1-7002 [VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 ™M 2
2022003 |VEN1 7032 |VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 1B YAG. AY-AC DFIB LINI CIF1 CFo1 MY T
2022003 VEN1-7033 [VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1C YAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 NM 1

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

En la Figura 34 se observan los equipos clasificados como criticos e importantes,
los cuales son fundamentales para las operaciones del proceso de extraccion de
aceite. Entre los equipos criticos, destacan principalmente las prensas de extraccion
(PRENSA EXTRACCION T-15 y T-20), los digestores de fruto (DIGESTOR DE
FRUTO) y las bombas asociadas a estos sistemas (BOMBA UNIDAD HIDRAULICA
PRENSA). Estos equipos, debido a su funcién central en el proceso, tienen un
impacto directo en la capacidad de produccion y en la eficiencia general de la planta.
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Cualquier falla en ellos podria haber resultado en paradas significativas en la
produccion, lo que incrementaria los costos operativos y afectaria la continuidad del
proceso.

Por otro lado, los equipos clasificados como importantes, tales como los
transportadores y los ventiladores de ciclon de fibras, aunque no tienen el mismo
impacto inmediato que los criticos, siguen siendo esenciales para el flujo y la
circulacién de materiales dentro de la planta. Su correcto funcionamiento garantiza
gue los procesos no se interrumpan y que los equipos criticos reciban el soporte
necesario para operar de manera eficiente.

La clasificacion de estos equipos en términos de criticidad resalta la necesidad de
un mantenimiento preventivo adecuado, asi como de un monitoreo constante de su
desempefio para reducir el riesgo de fallas inesperadas. La correcta gestion de los
equipos criticos e importantes es crucial para mantener la productividad, minimizar
los tiempos de inactividad y, por ende, optimizar los costos operativos, mejorando
la confiabilidad de la planta.
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Figura 35.Matriz de criticidad seccidn capacidad del equipo.

B=
by
MTTI n caso de falla del equipo, el impacto en el sistema debe ser evaluado i
Centro de ’ . . CRITICO
<t Equipo Denominacién Ubicac.técnica MTTR>5 diad 1 dia < MTTR <5 dias [ 5 horas < MTTR < 1dfa fas < MTTR <5 |MTTR <1 hora| | i 0
2022003 |BOM1-7087 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 ™M 3
2022003 |BOM2-7007 |[BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG AY-AC_PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID Y] 3
2022003 _|BOM2-7008 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID ™M 3
2022003 |BOM2-7028 [BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC_PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID M 3
2022003 |CIC1-7002 _|CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 ™M 3
2022003 |COL1-7002 |CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AV-AC DFIB-LIN2-CIF2 M 3
2022003 |DIG1-7000 |DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 ™M 3
2022003 |DIG1-7001 |DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO [AY-AC_PREN-LIN1-DIGO-DIG2 ™M 3
2022003 |DIG1-7002 | DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 M 3
2022003 |DIG1-7003 | DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA4 ™M 3
2022003 |DIG1-7004 |DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 Y] 3
2022003 |ESC1-7002 |ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 ™M 3
2022003 |ESC1-7020 |ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AV-AC-DFIB-LIN1-ESF1 M 3
2022003 |[FV01-7003 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG1 __ |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 ™M 3
2022003 [FV01-7004 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 2 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 ™M 3
2022003 |FV01-7005 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG3 _ |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 ™M 3
2022003 |FV01-7006 |VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG4 __|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 M 3
2022003 |FV01-7007 |VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG5 __|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 ™M 3
2022003 [LVO1-7006 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 [AY-AC-PREN-LIN1-DILL ™M 3
2022003 |LV01-7007 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 ™M 3
2022003 [LVO1-7008 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 ™M 3
2022003 |LV01-7009 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 M 3
2022003 |LV01-7010 |VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 ™M 3
2022003 |MTE2-7039 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y AY-AC PREN-LINLTRF1 Y] 3
2022003 |MTE2-7041 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1YAG _|AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 ™M 3
2022003 |MTE2-7042 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2YAG _|AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 M 3
2022003 |MTE2-7046 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID ™M 3
2022003 |MTE2-7047 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG AY-AC_PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID M 3
2022003 |MTE2-7049 |MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 ™M 3
2022003 [MTE2-7327 |MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RET1 ™M 3
2022003 |MTE2-7331 |MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15 No. 2 Y. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID M 3
2022003 |MTE2-7333 |MOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DILL ™M 3
2022003 |MTE2-7334 |MOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID Y] 3
2022003 |MTE2-7335 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID ™M 3
2022003 |MTE2-7338 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N° 2B Y AY-AC PREN-LIN2 TRF2 Y] 3
2022003 |MTE2-7339 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID ™M 3
2022003 |MTE2-7340 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. AY-AC_PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID M 3
2022003 |MTE2-7334 |MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2 ™M 3
2022003 |MTE2-7345 |MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC DFIB-LIN1-ESFL M 3
2022003 |MTE3-7002 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 ™M 3
2022003 |MTE3-7055 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 ™M 3
2022003 |MTE4-7001_|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 M 3
2022003 |MTE4-7003 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA4 ™M 3
2022003 |MTE4-7004 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 M 3
2022003 |MTE4-7006 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 ™M 3
2022003 |MTE4-7008 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. AY-AC PREN-LIN2 PREO-PREA4. M 3
2022003 |MTE4-7009 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES V] 3
2022003 |MTE4-7010 |MOTOR CICLON FIBRAS No. 1 YAG. AY-AC DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 Y] 3
2022003 |MTE4-7011 |MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 ™M 3
2022003 |MTE4-7069 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1B YAG | AY-AC-PREN-LIN1PREO-PREL Y] 3
2022003 |MTE4-7070 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAG | AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 ™M 3
2022003 |MTE4-7072 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG [AY-AC PREN-LIN1-DIGO-DIG1 ™M 3
2022003 |MTE4-7073 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 M 3
2022003 _|MTE6-7010 |MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 ™M 3
2022003 |PRE1-7001 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 Y] 3
2022003 |PRE1-7003 |PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA4. ™M 3
2022003 |PRE1-7004 |PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO [AY-AC_PREN-LIN2-PREO-PRES M 3
2022003 |PREN1-7017 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL V] 3
2022003 |PREN1-7018 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO [AY-AC_PREN-LIN1-PREO-PRE3 M 3
2022003 |RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1 YA AY-AC-PREN-LINI1-TRF1 V] 3
2022003 |RED3-7028 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. [AY-AC_PREN-LIN1-DIGO-DIG2 M 3
2022003 |RED3-7032 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 ™M 3
2022003 |RED3-7033 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 ™M 3
2022003 |RED3-7038 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES M 3
2022003 |RED3-7040 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YA AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 ™M 3
2022003 |RED3-7042 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 Y] 3
2022003 |RED3-7168 |REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA4 ™M 3
2022003 |RED3-7194 |REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LINL-RET1 Y] 3
2022003 |RED3-7202 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 2 C AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 ™M 3
2022003 |RED3-7205 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG [AY-AC_PREN-LIN1-DIGO-DIG3 M 3
2022003 |RED3-7206 |REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL ™M 3
2022003 |RED3-7208 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-8 [AY-AC_PREN-LIN1-PREO-PRE3 Y] 3
2022003 |RED3-7212 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B Y AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 ™M 3
2022003 |RED3-7213 |REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-ALTRIT-LINLTAP1TPO2 ] 3
2022003 |RED3-7214 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 M 3
2022003 |RED3-7215 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1.C YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 ™M 3
2022003 |RED3-7222 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 M 3
2022003 |RED3-7544 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N 2B YA AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 ™M 3
2022003 |REDA4-7006 |REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG AY-AC_PREN-LIN2 DIGO-DIGA4 M 3
2022003 |RED4-7221 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4-E YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 ™M 3
2022003 |TAM2-7010 [TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-ALTRIT-LINLTAP1TPO2 Y] 3
2022003 [TAN1-7004 |TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 AY-AC-PREN-TKAC ™M 3
2022003 |TCO1-7002 |TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSA T-15___|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO M 3
2022003 |TCO1-7004 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1 YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL ™M 3
2022003 [TCO1-7005 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-B YAG [AY-AC_PREN-LIN1-PREO-PRE3 ™M 3
2022003 |TCO1-7007 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION 50 TPH 1B YA AY-AC-PREN-LINT ™M 3
2022003 |TIT1-5137 [TRANS TEMP TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 ™M 3
2022003 |TRN3-7004 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LINL-TRF1 Y] 3
2022003 |TRN3-7005 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 ™M 3
2022003 |TRN3-7006 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 M 3
2022003 |TRN3-7007 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 ™M 3
2022003 |TRN3-7009 |TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2 YAG _|AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 M 3
2022003 |TRN3-7062 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO _|AY-AL-PALM-PRO1-TRA1 ™M 3
2022003 [TRN3-7063 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 2DO PRENSADO [AY-AL-PALM-PRO2-TASP ™M 3
2022003 |TRN3-7064 |TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO _|AY-AL-PALM-PRO1-TTOL ™M 3
2022003 |TRN3-7071 |[TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1B YA |AY-AC-DFIB-LINLTST1 ™M 3
2022003 |T701-7021 |TRANS TEMP TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DILL M 3
2022003 _|UNH1-7006 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID ™M 3
2022003 |UNH1-7007 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID Y] 3
2022003 _|UNH1-7013 [UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID ™M 3
2022003 |UNH1-7014 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID Y] 3
2022003 |UNH1-7015 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID ™M 3
2022003 |UNH1-7016 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC_PREN-LIN1-PREO-PREL-UHID M 3
2022003 |UNH1-7017 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID ™M 3
2022003 |VEN1-7002 |VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AV-AC DFIB-LIN2-CIF2 M 3
2022003 |VEN1-7032 |VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 1B YAG. AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 ™M 3
2022003 |VEN1-7033 |[VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1C YAG AV-AC DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 ™M 3

En la figura 35, se identifico lo que anteriormente se habia pactado con el equipo de

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

trabajo, que era asignar el valor de importante a todos los equipos.
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e Semana 19: En esta semana se finaliz6 la matriz de criticidad obteniendo
como resultado la valoracion del nivel de criticidad del CECO de prensado,
se puede apreciar en la figura 38.

La actualizacion de la matriz de criticidad permitié una mejor identificacion de
los equipos con mayor impacto en el proceso, lo que facilita la toma de
decisiones para optimizar el mantenimiento y garantizar la continuidad
operativa.

Figura 36.Formula y categorias de evaluacion de criticidad.

CEcalculado = 0275 (112 - a'5). 8™ + 5- 12

CATEGORIAS DE EVALUACION DE CRITICIDAD
Categoria de Criticidad Categoria del Equipo
Critico Tall
Impaortante 40 a3 B9
Mormal 0aldl

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A.

En la figura 36, se presenta la férmula utilizada en la empresa para evaluar
la criticidad de los equipos. Esta férmula fue desarrollada por el personal de
la organizacién con el apoyo de un asesor externo, mediante un enfoque
empirico respaldado por la normativa ISO 14224, esto fue confirmado por el
equipo de mantenimiento, como ya se habia mencionado no se pudo
identificar gran informacion de la matriz de criticidad anterior, lo Unico que se
obtener de esta fue la guia que realizo la empresa y que se puede apreciar
en la figura 37.

El término A corresponde al impacto del equipo dentro del sistema. En este
caso, se evalud segun los items de la matriz (Seguridad personal, Medio
Ambiente, Produccién y Econdémico), seleccionando siempre la menor
ponderacion entre ellos, esta fue una sugerencia que me realizaron por el
equipo de trabajo.

Por su parte, el término B se refiere a la confiabilidad inherente del equipo.
Este valor fue establecido previamente y se utilizO exclusivamente para
evaluar la confiabilidad del sistema.
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Finalmente, el término C evalta el MTTR (Tiempo Medio de Reparacion).
Con base en estos tres términos, se obtienen los valores necesarios para el
calculo, cuyo resultado se refleja en las dos ultimas columnas de la matriz,
como se observa en la Figura 30: "Ponderacion" y "Categorizacion".

Adicionalmente, en la Figura 37 se incluye el documento guia
correspondiente, donde se detallan los términos A, B y C, junto con su
categorizacion, criterios de evaluacion y la escala de colores asociada.

A continuacién, se presenta un ejemplo del proceso de categorizacién de los
equipos, utilizando como referencia la prensa #2. El resultado de este ejemplo se
puede apreciar en la figura 40, que muestra el resultado final de la matriz de
criticidad.

Datos:

Seguridad personal: A la prensa se le asign6 una ponderacion de normal (5),
como se explico previamente.
o Seguridad personal: 5 - Normal.

Produccion: La prensa #2 registré un tiempo perdido de 22,8 horas durante
el afio, lo que le otorgd una ponderacion de critico (1).
o Produccién: 1 - Critico.

Medio ambiente: En este caso, la prensa fue clasificada como una afectacion
leve controlada, con una ponderacion de normal (5).
o Medio ambiente: 5 - Normal.

Economico: En el aspecto econdmico, la prensa tuvo un costo de
mantenimiento superior a los 131 millones de pesos, lo que resulté en una
ponderacion de critico (1).

o Econdémico: 1 - Critico.

Confiabilidad inherente: Este equipo tuvo 52 intervenciones de
mantenimiento durante el afio, lo que le otorgd una ponderacion de critico
(5), segun los criterios de la matriz.

o Confiabilidad inherente: 5 - Critico.

o (La matriz establece las siguientes ponderaciones para confiabilidad

inherente: Critico (5,4), Importante (3,2), Normal (1).)

MTTR: Como se menciond previamente, la ponderacion asignada para este
item es 3.

Calculo:

A=1
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B=5

C=3

Estos valores se sustituyen en la férmula correspondiente para obtener el resultado
final.

Cpi = 0.275 % (11.2 — AS) + \/B11 + (6 — )12

Cri = 0.275 % (11.2 — 1%%) x /511 4 (6 — 3)12
Cri = 87

Figura 37.Guia de conceptos para elaborar una matriz de criticidad. Fuente: AMSA

ANEXO C. TALLER CRITICIDAD DE PLANTA

El caleulo de eriticidad se hace utiizando la siguiente formula:

Planta Biodiese] - Mamuelita

. ( 15 [
Grupo trabajo: CEcalodaso 0275112 - A7) 8" 4 (5o g2 ot
Jairo Prada Sandra Meoreno “(Fuente: Empinca, probada par Weodgraug-Colomaia en el lapso de 10 aos basado en l3 NORMA 150 14224)
Carlos Echeverry Juan Pablo Gutierrez
Alvaro Moreno Roger Bohorquez Donde
Fede_nm Jaramillo OSC.II Rod.nguez_\’rﬁc‘ § A = Importancia del equipo denfro del sistema
Maria del Mar Maldonado Alejandro Benavides WGC enfiabiidad inherente 3l equipo
Laubher Pardo Hugo Lopez WGC C = Capacidad del equipo en ¢ sistema
Oscar Bemnal Tvan Cala WGC
Jorge Siema Luis Ho)’o; wWGce NOTA: por falla del equipo se entiende perdida de la funcion.
21 Criterios de Evaluacion de Criticidad de Equipos

1.) Criterio de Confiabilidad de Actives (matriz de riesgos mayores)

., A = Impartancia del equipo dentro del sistema
La definicion de los criterios de confiabiidad de activos consiste en identificar las consecuencias
que se desean evitar con &l programa de manienimiento a desamollar. La definicion clara de La importancia de cada equipo dentro del sistema fueron evaluados de acuerdo con la matriz de
estos criterios es el paso mas importante del andlisis, ya que de esta forma se define la mision a Tabla 1. Tabla en la cual se encontran plasmado los criterios de confiabilidad de acivos
real de la estrategia a desarcllar con el fin de mitigar los riesgos mayores de la planta. definidos por Manuelita 5.A. Ver tabla 1
Se realizaron talleres con participacion activa de personal de Manuelita , Tipiel y Woodgroup B = Confiabilidad inherente al equipo

para desamolllar y validar la matriz de riesgos mayores
La confiabilidad inherente de cada equipo fue evaluada de acuerdo con la matriz de la Tabla 2.

Nivel | SEGURIDAD PERSONAL PRODUCCION MEDI AMBIENTE ECONOMICO
. Sumaments imarobable (menos de 0.5 eventos al fo)
Pertica permanente de | Impactn negativo Percida total ce
= 2 ol tos al s
Fatzidad e — e 13LM Improfiable (sntre 0.5y 2 eventas al 3o
. 3 Pasible [entre 23 4 eventos 2l aho|
Sccderie gavede | oo | WO SRR | 7
absio i on 2 a1 = Prabable [entre 4 y B eventes 3l sho)
z trabajo .r_capmm (1000 bores) recuperation & largo LMy § ¥ il
permanente plazo Frecuente (max de § eventos ol afio)
. . ) Perdidaz entre ] ]
3 Accicents ce trabajo | Percicade praduccion Meciaconextema | oy si3p Tabla 2 Matriz de evaluacion para el calculo de confiabilidad inherente del equipn
incapacidad temporal 100 horas) medianacontrofaga | US‘D‘ (Caleulo de variable B)
. R Perdidas entre € = Impacto del equi | sistel
" Accidente leve de Pertidade producrion | Mectacion sxemacorts | ¢iopoy oy = Impacte del equipo en el sistema
trabajo primer auzilin 10 horas] controlzda u‘;n
En caso de la falla de un equipo, &l impacto en el sistema fue evaluado de acuerdo con la matriz
. Perdicaminimace | Afectacioninterna leve | Percidas < 13000 dela Tabla 3
Cuazi-aecidente .
produccion (una hors) controlada usD . MITTR » 5 diss

Tabla1 Matriz de riesgos mayores (Valor A) 2] Adia <MTTR« 5 dias

3| Shors<MTTR<1di
] 2 noras « MTTR <5 horas

2. Método de Cileulo de Criticidad de Equipos (CE)

MTTR <1 hora
El método parte del hecho de encontrar la relacién entre |3 frecuencia de falla de un equipe Tabla 3. Matriz de evaluacion del clculo del impacto del squipo dentro de un sistema
Verss |a consecuencia que su falla tenga sobre la seguridad de las personas, medio ambients y (Caloulo de variable C)

produccion.

=l walor de Criticidad es calculado con la formula EC1 cbteniéndose walores gue wan desde O
hasta 10. El ndmeroe 10 indica la maxima waloracién en criticidad.

Finalmente, el wvalor de Criticidad es comparado en la t@abla 4 obteniéndose la clasificacidn en
cuanto a lka Criticidad del equipo. pudiendo el mismo ser Critice, Importants o Mormnal.

CATEGORIAS DE EVALUACION DE CRITICIDAD

Categoria de Criticidad Categoria del Equipo
Critico ¥ a 10
Immportante 4.0 a 5.9
Momual O a 3.8

Tabla 5. Matriz de evaluacidn de catsgorias de Criticidad.

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A.
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Figura 38.Matriz de criticidad resultados.

BOM1-7087 |BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DILL
022003__|BOM2-7007 |[BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID
2022003 _|BOMZ2-7008 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID
2022003 _|BOMZ2-7028 [BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC-PREN-LIN1_PREO-PRE2-UHID
022003 __|CIC1-7002__|CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO AV-AC-DFIB-LIN2-CIF2
022003 __|COL1-7002__|CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2 CIF2
022003 _|DIG1-7000 _|DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1
2022003 _|DIG1-7001 _|DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
2022003 |DIG1-7002__|DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3
022003 __|DIG1-7003__|DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4
022003__|DIG1-7004__|DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5
022003 _|ESC1-7002 _|ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 VAG. AV-AC-DFIB-LIN2-ESF2
2022003 _|ESC1-7020 _|ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC_DFIB LINI_ESF1
022003 __[FV01-7003 _|[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL
022003__|FV01-7004 _|[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 2 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 4.00 ™M
022003 _|FV01-7005 _|[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 3 AY-AC-PREN-LINI-DIGO-DIG3 2,00 ™
2022003 _|FV01-7006 _|VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG 4 AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 2,00 ™
022003 __|FV01-7007 |[VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG 5 AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 .00 ™
022003 __[LVO1-7006 _|[VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1, AY-AC-PREN-LINI-DILL 4.00 ™M
022003__[LV01-7007 _|VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 AV-AC-PREN-LIN2-DIL2 4.00 ™
022003 __[LVO1-7008 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 AV-AC-PREN-LINI-DILL 2,77 ™
2022003 _[LVO1-7009 _|[VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 2,77 ™M
022003 __[LVO1-7010 _|VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 a.77 ™M
022003__|MTE2-7039_|MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y AY-AC_PREN-LINI-TRFL 5.12 [TV
022003 _|MITE2-7041 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 YAG __|AY-AC_PREN-LIN1-TRDL 4,00 ™
2022003 _|MTE2-7042 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG __|AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 5,12 ™
022003__|MTE2-7046 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID a.77 ™
022003__|MTE2-7047 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID a.77 ™M
022003 _|MITE2-7045 |MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 2.77 ™
022003 MTE2-7327 [MOTORSINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RET1 4,00 1~
2022003 _|MTE2-7331 |MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15 No. 2 ¥ AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID 2,00 ™M
02200 MTE2-7333 |MOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 7.c4 |G
022003__|MTE2-7334 |MOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID 4.50 M
022003 _|MTE2-7335 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID 2,50 ™
2022003 _|MTE2-7338 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N* 2B ¥ AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 2,14 ™
022003__|MTE2-7339 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID 2.4 ™
022003__|MTE2-7340 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID a.14 ™M
022003 _|MITE2-7344 |MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AV-ALTRIT-LINI-TAP1-TPO2 4,50 ™
022003 _|MTE2-7345 |MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AV-AC-DFIB-LINI-ESF1 2,50 ™
2022003 _|MTE3-7002 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 2,50 ™
022003__|MTE3-7055 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LINLI-TST1 4.50 ™M
022003__|MTE4-7001_|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 4.50 ™
022003 _|MTE4-7003 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA 2,50 ™
2022003 _|MTEA-7004 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 2,50 ™M
022003__|MTEA-7006 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 VAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO_PREZ .50 ™
022003__|MTE4-7008 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA a.50 [TV
022003 _|MTEA-7009 | MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG. AV-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES 4.50 ™
022003 _|MTE4-7010 |MOTOR CICLON FIBRAS No. 1 YAG. AV-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 2,50 ™
2022003 _|MTE4-7011 |MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 .50 ™
022003__|MTEA-7069 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREC-PREL 4.50 ™M
022003__|MTEA-7070_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN_LIN1-PREO_PRE3 4.50 ™M
022003 _|MTE4-7072 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LINI-DIGO-DIGL 2,50 ™
2022003 _|MTE4-7073 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 .50 ™M
022003__|MTE6-7010_|MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 .50 ™
022003__|PRE1-7001 _|PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREZ a.50 [TV
022003 _|PRE1-7003 _|PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO AV-AC-PREN-LIN2-PREO-PREZ4 2,50 ™
2022003 |PRE1-7004 _|PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-PREO_PRES
2022003 _|PREN1-7017 |[PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL
022003 |PREN1-7018 [PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO_PRES
022003__|RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1 YA AY-AC-PREN-LINLI-TRFL
022003 _|RED3-7028 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
2022003 _|RED3-7032 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No- 1 AY-AC-PREN-LINI-TRDL
022003__|RED3-7033 _|REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 AV-AC-PREN-LIN2-TRD2
022003__|RED3-7038 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA AY-AC-PREN_LIN2_PREO_PRES
022003 _|RED3-7040 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YA AV-AC-DFIB-LIN2-TST2
2022003 _|RED3-7042 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2_ESF2
022003__|RED3-7168 |REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO AY-AC-PREN-LIN2-PREC_PREA a.50 ™
022003__|RED3-7194 |REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LINI-RETL 4.50 ™
022003__|RED3-7202 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 C AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREZ 5.51 ™
022003 _|RED3-7205 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 4,50 ™
2022003 |RED3-7206 |REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL 2,00 ™
022003 __|RED3-7208 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B AY-AC-PREN-LIN1-PREO_PRE3 .00 ™
022003 _|RED3-7212 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B Y AY-AC-DFIB-LIN1TST1 a.00 [TV
022003 _|RED3-7213 |REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-ALTRIT-LINI-TAP1-TPO2 2.00 ™
2022003 |RED3-7214 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AV-AC-DFIB-LINL-ESF1 2,39 ™
022003__|RED3-7215 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-C YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL .39 ™
022003__|RED3-7222 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 4.00 ™M
022003 _|RED3-7544 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N*° 2B YA AV-AC-PREN-LIN2-TRF2 4.00 ™
022003 _|REDA4-7006 _|REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA 2,85 ™
2022003 _|REDA4-7221 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4-E YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 2,85 ™M
022003__|[TAMZ2-7010 |[TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL-TRIT-LINI-TAP1-TPO2 .50 ™
022003 _[TAN1-7004 |TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 AY-AC-PREN-TKAC 4.50 ™
022003 _[TCO1-7002 |TABLERG CONTROL UNIDAD HIDR PRENSA T-15 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO 2,50 ™
2022003 _|TCO1-7004 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1 YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL 2,00 ™
022003__[TCO1-7005 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 .00 ™
022003__[TCO1-7007 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION 50 TPH 1B YA AY-AC-PREN-LIN 4.50 ™M
022003 _[TIT1-5137 _|[TRANS TEMP TK DILUCION L2 AV-AC-PREN-LIN2-DILZ 4.50 ™
022003 | TRN3-7004 | TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LINI-TRFL 2,50 ™
2022003 _|[TRN3-7005 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 .50 ™M
022003__|TRN3-7006 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LINI-TRDL 4.50
022003__|[TRN3-7007 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 3.59
022003 | TRN3-7009 | TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2 YAG _|AY-AC_DFIB-LIN2-TST2 3.59
2022003 _|TRN3-7062 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO _|AY-AL PALM-PROL-TRAL 3,59
022003__|TRN3-7063 | TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 2DO PRENSADO _|AY-AL-PALM-PRO2-TASP 3.59
022003__|TRN3-7064 | TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO _|AY-AL PALM-PROL-TTOL 1.24
022003 | TRN3-7071 | TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1B YA _|AY-AC-DFIB-LINI-TSTL 1.56
022003 _[TT01-7021 _|TRANS TEMP TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LINI-DILL 7.69
2022003 _|UNH1-7006 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID 7.69
022003 |UNH1-7007 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID 7.69
022003 [UNH1-7013 |UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID 7.69
022003 _|UNH1-7014 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID 7.69
2022003 _|UNH1-7015 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID 2,77
022003 |UNH1-7016 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID 2.77
022003__|UNH1-7017 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID 4.00 I
022003 |VEN1-7002 |VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 a.00] ™M |
2022003 |VEN1-7032 |[VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 1B YAG. AY-AC-DFIB-LINI-CIF1-CFOL 2,00 ™M
2022003 _|VEN1-7033 |VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1C YAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 2.13

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

e Semana 20: En esta semana se valida la matriz con el ingeniero de
confiabilidad de la empresa, se puede apreciar en la figura 39, se realizd unas
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correcciones pertinentes y se finaliza la matriz de criticidad del CECO de
prensado.

Figura 39.Respuesta y solicitud del ingeniero de confiabilidad.
& Outlook
RE: MATRIZ DE CRITICIDAD
Desde Andres Felipe Torres Orjuela <andres.torres@manuelita.com>

Fecha Vie 28/06/2024 5:08

Para German David Tovar Hemandez <germantovar@ustavillavo.edu.co>; Darwin Jose Tobias Fernandez <darwintobias@manuelita com>
CC  Jeisson Castellanos <jeisson.castellanos@manuelita.com>

No susle recibir comeos electronicos de andres tomes@manuelita.com. Por qué esto es importante

Buen dia German,

Por favor cite una reunion para el martes 2 de Julio 2 la 1 pm y platicamos de estos equipos que le salieron criticos en la matriz.

- - v -
[TARL-T004 |TANQUE AGUACALIENTE EXTRACCION No. 1 SISTEMA TK AQUA CALIENTE EXTRACCION TANQUE 7,64
PRE1-7004 [PRENCAEXTRACCIONT-20 NO.SYAGUARITO  |SISTEMAPRENSADO PRENSAN:. 5 PRE-EXTR 7,80
PREL-7003 |PRENSA EXTRACCION T-20 Mo. 4 YAGLARITO PRE-EXTR B8
PREN1-TO18{FRENSA EXTRACCION T-15 Wo. 3-BYAGUARITO  |SISTEMAFRENSADO PRENSANG.3 PRE-EXTR 78
PRE1-7001 |PRENSAEXTRACCIONT-15 No. 2YAGUARITD | SISTEMAPRENSADO PRENSAND.2 PRE-EXTR 7488
PREN1-TO17|FRENSA EXTRACCIONT-15 No. 1-BYAGUARITO  |SISTEMAFRENSADO PRENSANG. 1 PRE-EXTR 78
CIG1-7004 |DIGESTOR CE FRUTO Mo, SYAGUARITO SISTEMADIGESTOR DEFRUTG No. 5YAG. DIGESTOR 768
DIGL-7003 [DIGESTOR DE FRUTO Mo, 4YAGUARITO SISTEMADIGESTOR DEFRUTO No. 4 ¥AG. DIGESTOR 760
DIGL-7002 |DIGESTOR DE FRUTO Mo, 3YAGUARITO SISTEMA DIGESTOR DEFRUTO No. 3YAG. DIGESTOR 768
DIGL-7001 |DIGESTOR DE FRUTO Mo, 2YAGUARITD SISTEMADIGESTOR DEFRUTO No. 2YAG. DIGESTOR 750
DIGL-7000 [DIGESTOR DE FRUTO Mo, LYAGURRITD | SIETE M4 DIGESTOR DE FAUTE No. 1YAG. DIGESTOR 769

Cordialmente,

" Andrés Felipe Torres 0.
4 Refiabiity Engineer
Monuellta Maruelita Aceites y Energia
Haclenda Yaguarto
KM 12 V3 Dinamarca -Surimena, San Carks de Guarna (Mets), Coiombia
Tel +57 (B) B5116648 Ext. 2337

Fuente: Autor.

Las recomendaciones que se recibieron sefialaron que hubo una gran cantidad de
equipos criticos, lo cual se revisé detalladamente con el ingeniero de confiabilidad,
esto en la reunién realizada el 2 de julio del 2024. Durante esta revision, se
identificaron calificaciones que estaban incorrectas debido a un error al ingresar la
ponderacion. Este error fue corregido, lo que resultd en una gran diferencia en los
valores, como se puede evidenciar en la figura 40.
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Figura 40.Resultado de la matriz de criticidad.

Centro de
osto
2022003 [BOM1-7087 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 0,02
2022003 |BOM2-7007 |[BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID 0.01
2022003 |BOM2-7008 |[BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID 0,01
2022003 |BOM2-7028 |[BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID 0.01
2022003 |CIC1-7002 _|CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 0.01
00 COL1-7002 |CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 0,01
02200 DIG1-7000 |DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 5,12
02200 DIG1-7001 _|DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 Z.14
2022003 |DIG1-7002 _|DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 0.02
2022003 |DIG1-7003 |[DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 0.02
2022003 |DIG1 7004 |DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 5,12
2022003 |ESC1-7002 |ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 0.02
2022003 |ESC1-7020 |ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 0.01
2022003 |FVO1-7003 |[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 0,01
00 FV01-7004 |[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 2 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 0,01
02200 FVO1-7005 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 3 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 0.01
02200 FV0O1-7006 |[VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG 4 AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 0,01
2022003 [FV0O1-7007 [VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG 5 AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 0.01
2022003 |LVO1-7006 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 0.01
2022003 |LVO1-7007 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 0.01
2022003 |[LVO1-7008 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 0.01
2022003 |[LVO1-7009 |[VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 0,01
00 LVO1-7010 |VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 0,01
02200 MTE2-7039 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y AY-AC-PREN-LIN1-TRF1 0.01
02200 MTE2-7041 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 YAG AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 0.01
2022003 |MTE2-7042 |[MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 0,01
2022003 |MTE2-7046 |[MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID 0.01
2022003 |MTE2-7047 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID 0.01
2022003 |MTE2-7045 |MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 0.01
2022003 |MTE2-7327 |MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RET1 0,01
00 MTE2-7331 |MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15 No. 2 Y AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID 0,01
02200 MTE2-7333 |MOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DILL 0,01
02200 MTE2-7334 |MOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID 0.01
02200 MTE2-7335 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID 0,01
2022003 |MTE2-7338 [MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N° 2B Y AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 0,01
2022003 |MTE2-7339 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID 0,01
2022003 |MTE2-7340 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID 0.01
2022003 |MTE2-7344 |MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG) AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2 0.01
2022003 |MTE2-7345 |[MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 0,01
02200 MTE3-7002 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 0,01
02200 MTE3-7055 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 0,01
02200 MTE4-7001 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 0.01
02200 MTE4-7003 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 0,01
2022003 |MTE4-7004 |[MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5 0.01
2022003 |MTE4-7006 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 0.01
2022003 |MTE4-7008 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 0.02
2022003 |MTE4-7009 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES5 0.01
2022003 |MTE4-7010 |MOTOR CICLON FIBRAS No. 1 YAG. AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 0,01
00 MTE4-7011 |MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 0,01
02200 MTE4-7069 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL 0.01
02200 MTE4-7070 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 0,01
2022003 |MTE4-7072 |[MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1 0,01
2022003 |MTE4-7073 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3 B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 0.01
2022003 |MTE6-7010 |MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 1B YAG) AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 0,01
2022003 |PRE1-7001 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO PRE2
2022003 |PRE1-7003 |PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4
02200 PRE1-7004 _|PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5
02200 PREN1-7017 [PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL
02200 PREN1-7018 [PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3
2022003 |RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1 YA AY-AC-PREN-LIN1-TRF1
2022003 |RED3-7028 |[REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
2022003 |RED3-7032 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1_TRD1
2022003 |RED3-7033 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2 TRD2
2022003 |RED3-7038 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES
2022003 |RED3-7040 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YA AY-AC-DFIB-LIN2-TST2
00 RED3-7042 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2
02200 RED3-7168 |REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4
02200 RED3-7194 |REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RET1
2022003 |RED3-7202 |[REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 C AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2
2022003 |RED3-7205 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO DIG3
2022003 |RED3-7206 |REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL
2022003 |RED3-7208 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-8 AY-AC-PREN-LIN1-PREO PRE3
2022003 |RED3-7212 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B Y AY-AC-DFIB-LIN1-TST1
00 RED3-7213 |REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2
02200 RED3-7214 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1
02200 RED3-7215 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-C YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1
02200 RED3-7222 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
2022003 |RED3-7544 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N° 2B YA AY-AC-PREN-LIN2-TRF2
2022003 |RED4-7006 |REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA
2022003 |RED4-7221 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4-E YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG5
2022003 |TAMZ2-7010 |[TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL TRIT-LIN1 TAP1 TPO2
2022003 [TAN1-7004 [TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 AY-AC-PREN-TKAC
02200 TCO1-7002 |[TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSA T-15 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO
02200 TCO1-7004 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1 YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL
02200 TCO1-7005 |[TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 0,01
2022003 |TCO1-7007 [TABLERO ELECT. DESFIBRACION 50 TPH 1B YA AY-AC-PREN-LIN1 0,01
2022003 |TiT1 5137 TRANS TEMP TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 0.01
2022003 | TRN3-7004 |[TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRF1 0.02
2022003 | TRN3-7005 |[TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 0.02
2022003 |TRN3-7006 |[TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 0.01
2022003 |TRN3-7007 |[TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 0,02
00 TRN3-7009 |[TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2 YAG |AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 0,02
02200 TRN3-7062 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO |AY-AL-PALM-PRO1-TRAL 0.01
02200 TRN3-7063 |[TRANSPORTADORSIN ACEITE 2DO PRENSADO _|[AY-AL-PALM-PRO2-TASP 0,01
2022003 |TRN3-7064 [TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO __[AY-AL-PALM-PRO1-TTO1 0.01
2022003 [TRN3-7071 [TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1B YA |AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 0.02
2022003 |TTO1-7021 |[TRANS TEMP TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1 0.01
2022003 |UNH1-7006 |[UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID 0.01
2022003 |UNH1-7007 |[UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID 0,01
02200 UNH1-7013 |[UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID 0,01
02200 UNH1-7014 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID 0,01
02200 UNH1-7015 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE5-UHID 0,01
2022003 [UNH1-7016 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID 0,01
2022003 |UNH1 7017 |[UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID 0.01
2022003 |VEN1-7002 |[VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 0,01
2022003 |VEN1-7032 |[VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 1B YAG. AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 0.01
2022003 |VEN1-7033 |VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1C YAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 0.01

Fuente: Base de datos Manuelita Aceites y Energia S.A. y Autor.

En la figura 40, se logré finalizar la matriz de criticidad. Se destaca que la
ponderacion y evolucion del nivel de criticidad fueron facilitadas gracias a la base
de la matriz anterior, especialmente con la identificacion de la féormula y la
estandarizacion de la ponderacion.
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En cuanto a los resultados obtenidos, los equipos que fueron clasificados como
criticos incluyen el Digestor 2, y las Prensas 2, 4 y 5, lo que indica que estos equipos
tienen una alta prioridad para el mantenimiento, debido a su impacto directo en la
produccion y la operacién. Por otro lado, los equipos clasificados como importantes
fueron el Digestor 1y 5, asi como las Prensas 1y 3, que, aunque no tienen la misma
urgencia que los criticos, siguen siendo fundamentales para la operacién del CECO
de prensado.

La actualizacién de la matriz de criticidad permiti6 una mejor identificacion de los
equipos con mayor impacto en el proceso, lo que facilita la toma de decisiones para
optimizar el mantenimiento y garantizar la continuidad operativa.

El analisis de la matriz de criticidad permitio identificar como estan clasificados los
106 equipos del CECO de prensado segun su importancia operativa. Los resultados
muestran que 4 equipos son criticos, 4 importantes y 98 normales. Aunque los
criticos son pocos, su impacto en la operacion y los costos de mantenimiento es
considerable. Esto se debe a que cualquier falla en ellos afecta directamente la
produccion, aumentando el riesgo de paros prolongados. Ademas, su antigtiedad y
el uso constante los hacen méas propensos a fallar, lo que complica su gestion si no
se tienen controles predictivos.

Por otro lado, aunque los equipos normales no parecen tan relevantes, el analisis
mostroé que algunos tienen intervenciones de mantenimiento mas frecuentes de lo
esperado. Esto podria estar relacionado con problemas como ajustes operativos
mal configurados o un enfoque mas correctivo que preventivo. Si no se corrigen
estas pequefas fallas, pueden terminar generando mayores costos y desgaste a
futuro.

Para los equipos criticos, seria clave implementar un mantenimiento predictivo que
permita anticipar fallas usando datos en tiempo real. También se podria hacer un
analisis detallado de confiabilidad para planear acciones que extiendan su vida util.
En el caso de los equipos normales, revisar las causas de los mantenimientos
frecuentes ayudaria a optimizar recursos y reducir intervenciones innecesarias,
priorizando un enfoque preventivo.

Tabla 4 Actividades realizadas

Rango de S Objetivo , ,
Descripcion Evidencias
fechas propuesto
En la primera semana se realiz6[Objetivo Ver
una induccion, se llevo a cabo unjespecifico 1 |planteamiento
02/02/2024-- _recor_rl_do por la planta y se de problema.
identificaron los equipos de forma]
08/02/2024 g L
general. También se participé en
una reunién con el equipo de
trabajo, durante la cual el jefe de
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mantenimiento mencioné que el
CECO critico es el de prensado.

12/02/2024--
18/02/2024

recorrido  mas
toda la planta,
cada CECO
perteneciente a la  plantg
extractora. Se identificaron
especificamente los equipos del
CECO de prensado. Ademas, se
ingres6 a SAP y se utilizd la
transaccion IHO8 para visualizar |a|
seccion de equipo.

Se realiz6 un
detallado por
identificando

Objetivo
especifico 1

\Ver anexo Ay B.

19/02/2024--
25/02/2024

Mediante SAP, utlizando la
transaccion IHO8, se identifico el
afo 2023. En el apartado de centro
de emplazamiento se ingresé el
cédigo 2100, correspondiente a la|
planta de extraccion de aceite. En
la seccidn de emplazamiento, se
especifico el CECO de prensado.
Se descargd un listado de los
equipos activos en la planta y se
comprobd que habia un total de 106
equipos.

Objetivo
especifico 1

Figura10y 11

26/02/2024--
03/03/2024

En esta semana se realizd una
comparacion de la codificacion de
los equipos, principalmente se
identific6 si el equipo tenia
codificacion. Esta validacion se
hizo tanto en la planta como en el
sistema SAP.

Objetivo
especifico 1

Anexo C

04/03/2024--
10/03/2024

Se continud con la identificacion de
la codificacion de los equipos,
validando de forma presencial
nombre en planta del equipo.
Ademas, se descargd de SAP un
listado de avisos correctivos para el
CECO de prensado
correspondiente al afio 2023, y se
asociaron estos avisos a las
respectivas Ordenes de trabajo
correctivas.

Objetivo
especifico 1 |
2

Ver Tabla 1.

11/03/2024--
17/03/2024

Se validé el nimero de avisos
correctivos para el CECO de

Objetivo
especifico 2

prensado, evidenciando un total de

Ver Tabla 1.
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342 avisos. Cada aviso fue
revisado para identificar la falla o 1a|
razon de la intervencion del equipo.

18/03/2024--
24/03/2024

Se continué revisando los avisos
correctivos, ahora enfocandose en
identificar los costos generados por
las intervenciones a los equipos.

Objetivo
especifico 2

\Ver Tabla 2.

25/03/2024--
31/03/2024

Se finalizo la revision de avisos y g
identificacion de los costos de las
intervenciones correctivas. Con
base en esto, se gener6 un
diagrama de Pareto para identificar,
el equipo mas costoso en términos
de avisos correctivos.

Objetivo
especifico 2

Ver figura 13,
anexo D y anexo
E.

01/04/2024--
07/04/2024

Se realiz6 una Ultima revision de
avisos y la identificacion de los
costos de estos. Con base en esto,
se generd un diagrama de Pareto
para identificar el equipo mas
costoso en términos de avisos
correctivos. Ademas, se busco
informacion guardada en la base de
datos de la matriz de criticidad
creada con anterioridad.

Objetivo
especifico 2

Ver anexo E.

08/04/2024--
14/04/2024

Se realiza una seccion de items por|
item de la matriz de criticidad, en
este caso se hace un acercamiento
al area ambiental con la finalidad de
saber como toman este tipo de
medidas y parametros, se identifical
gque tienen una matriz llamada]
matriz de identificacion Y|
calificacion de aspectos
ambientales, en ella se evalua el
proceso de la planta de extraccion
y a su vez se identifica el impacto
generado por la operacion, a esta|
matriz se le da una ponderacion de
bajo, medio y alto, bajo siendo un
impacto ambiental bajo, medio
hace referencia a un impacto
ambiental medio y alto hace
referencia a que hace un impacto
ambiental alto, a la hora de llevarse
esos parametros a la matriz se

Objetivo
especifico 3

dejan de la siguiente manera,

Ver anexo F.
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Impacto negativo irreparable al
medio ambiente, afectacion severa|
con recuperacion a largo plazo para|
el medio ambiente, afectacion
externa mediana controlada,
afectacion externa cortal
controlada, afectacion leve
controlada, se dejan de estd
manera para no perder el formato
de la matriz anterior.

15/04/2024--
21/04/2024

Para el item de seguridad se realiz6
un acercamiento al éarea de
SST(Seguridad y Salud en el
Trabajo), en esta brindaron un
cuadro de Excel en el cual
mostraron un reporte de
accidentalidad, se identifica que
hubo tres accidentes para la planta
extractora pero ninguno de ellos
ocurrio en el CECO de prensado,
se dejan igualmente los items de Ia|
matriz anterior y son los siguientes,
Fatalidad, accidente grave de
trabajo incapacidad permanente,
accidente de trabajo incapacidad
temporal, accidente leve de trabajo
primer auxilio, cuasi-accidente;
para el area de produccion

Objetivo
especifico 3

Ver anexo G

22/04/2024--
30/04/2024

En continuacion con el item de
produccién, se realizé el
acercamiento y me brindaron un
informe en el cual se lleva a cabo I3
cantidad de tiempo perdido
producido por CECO y equipos, en
este caso se identifican prensas VY|
digestores, se hace el reporte por|
mes de los tiempos perdidos
generados por los equipos,

Objetivo
especifico 3

Ver anexo H, I,J

6/05/2024--
12/05/2024

Se analizé la confiabilidad de los
equipos, identificando la frecuencia|
de intervenciones durante 2023
mediante avisos correctivos y O.T
correctivas previamente
descargados. En la tabla 2 se
muestra que la prensa extraccion

Objetivo
especifico 3

T-15 No. 2 (PRE1-7001) tuvo el

Ver tabla 2
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mayor namero de avisos
correctivos.

14/05/2024--
19/05/2024

Se evaluo la capacidad del equipo
en el sistema, notando la falta de
control e implementacion del MTTR
(tiempo medio de reparacion). Para|
simplificar, se asigné un valor de
"Importante” a todos los equipos
con un intervalo de 5 horas < MTTR
< 1 en la matriz de criticidad.

Objetivo
especifico 3

No se presenta
evidencia en
forma de figura o
Tabla.

20/05/2024--
26/05/2024

Se presentd y analizd 4
informacion recopilada para cumplir
el objetivo especifico 3,
enfocandose en estandarizar los
pardmetros de evaluacién de g
matriz de criticidad. Se
establecieron criterios claros para|
cada item evaluado, incluyendo la]
informacion técnica de los equipos,
Su ubicacion y descripcion, asi|
como las categorias de impacto en
seguridad personal, produccion,
medio ambiente, economia,
confiabilidad y capacidad de
reparacion (MTTR).

Para la seguridad, se clasificaron
los eventos desde fatalidades
(critico) hasta incidentes sin
consecuencias (normal). En
produccion, se ponderaron las
pérdidas de tiempo, desde mas de
18,5 horas (critico) hasta menos de
5,2 horas (normal). En el impacto
ambiental, se asignaron valores
desde dafios irreparables (critico)
hasta afectaciones leves
controladas (normal). En
confiabilidad, los eventos anuales
se categorizaron desde mas de 8
(critico) hasta menos de 0,5
(normal). Finalmente, el MTTR se
evalud en un rango de 5 horas a 1
dia como importante, mientras que
el impacto econdmico considerd

Objetivo
especifico 3

costos desde mas de 106 millones

Ver anexo k, L,
M,N,N,OY P.
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(critico) hasta menos de 26
millones (normal).

Con esta estructura estandarizada,
se finalizé el objetivo especifico 3,
dejando lista la base para iniciar el
Gltimo objetivo: la construccién de
la matriz de criticidad.

27/05/2024--
02/06/2024

En esta semana se avanzé en la
construccion de la matriz de
criticidad, iniciando con la seccién
de seguridad personal, como se
observa en el anexo Q. Matriz de
criticidad seccion de seguridad
personal. Posteriormente,  se
desarrollo la seccién de
produccion, considerando los
tiempos perdidos. Con ello se pudo
completar la seccion de la Matriz de
criticidad seccion de Produccion.

En el anexo R, se incluyeron
imagenes detalladas para facilitar
la lectura y andlisis de la matriz. Los
equipos que generaron tiempos
perdidos fueron destacados con un
recuadro rojo, adjuntando los
soportes correspondientes para|
justificar su clasificacion. Esto
permitié reforzar la claridad en |3
toma de decisiones respecto a lal
criticidad de los equipos.

Objetivo
especifico 4

Veranexo QY R.

03/06/2024--
09/06/2024

En esta semana se trabajo en la
seccion de impactos ambientales
de la matriz de criticidad, evaluando
una afectacion interna leve, ya que
los equipos del CECO de prensado
no  representan  un riesgo
significativo. El consumo
energeético, clasificado como medio
segun la matriz de aspectos e
impactos ambientales. El resultado
final de esta evaluacion se presental
en el anexo S. Matriz de criticidad
seccion Ambiental.

Objetivo
especifico 4

Ver anexo S, T,
u..
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Ademas, se completd la seccion
econdmica utilizando como
referencia los costos de
mantenimiento previamente
analizados, mostrados en el anexo
T. Costos de mantenimiento CECO
de prensado (objetivo 2). Esto
permitié finalizar esta parte de la]
matriz, cuyo resultado se observal
en el anexo U. La matriz de
criticidad seccion Econémico. Ver

En esta semana se completaron las|Objetivo Ver anexo V,W.
secciones de confiabilidad yljespecifico 4
capacidad del equipo en la matriz
de criticidad. Para la confiabilidad,
se utilizaron como base los avisos
correctivos y las érdenes de trabajo
(O.T) correctivas, cuya cantidad se
detalla en la Figura 33. Numero de
intervenciones (O.T correctivas)
para el afio 2023. Cabe mencionar
que areas como ARPR, ARPRPL1,
ARPRDL1 y ARPRDLZ2, aunque
relacionadas con los equipos, no
forman parte de ellos y no afectan
11/06/2024-- |la matriz. El resultado final de estal
16/07/2024 |evaluacién se presenta en el anexo
V.

En la seccién de capacidad del
equipo, reflejada en el anexo W. La|
matriz de criticidad seccion
capacidad del equipo, se aplico el
criterio previamente definido con el
equipo de trabajo, asignando un
valor de "importante” a todos los
equipos segun el rango de MTTR
establecido. Esto permitio
consolidar ambas  secciones,
avanzando hacia la finalizacién de
la matriz de criticidad.

En esta semana se concluyo laObjetivo Ver anexo X
17/07/2024-- matriz de criticidad, lograndolespecifico 4
23/07/2024 |determinar el nivel de criticidad de
los equipos del CECO de prensado.
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El resultado final de esta valoracion
se presenta en el anexo X.

En esta semana se validé la matriz|Objetivo Ver anexo Yy Z.
de criticidad con el ingeniero delespecifico 4
confiabilidad de la empresa, como
se muestra en la Figura 37.
Respuesta y solicitud del ingeniero
de confiabilidad. Durante esta]
revision, se identificé una cantidad
elevada de equipos criticos, lo que
llevdO a un analisis detallado. Se
encontraron  errores en las
ponderaciones, los cuales fueron
corregidos, resultando en una
diferencia significativa en la matriz
final, evidenciada en la Figura 38.
Resultado de la matriz de criticidad.

La validacion y correccion se
apoyaron en las bases de matrices
24/07/2024-- [anteriores y en la estandarizacion
30/07/2024 |de la formula de evaluacion, como
se detalla en la Figura 38 y 39.
Formula y categorias de evaluacién
de criticidad. En esta figura se
presentan los valores evaluados VY|
las ultimas columnas de la matriz
que incluyen la ponderacion )|
categorizacion finales.

Adicionalmente, se utilizé una guial
creada por la empresa para facilitar,
futuras actualizaciones de matrices
de criticidad, la cual se encuentra
ilustrada en la Figura 40. Guia de
conceptos para elaborar una matriz
de criticidad. Fuente: AMSA. Con
estas acciones, se dio por
finalizada y validada la matriz de
criticidad del CECO de prensado.

Fuente: Autor
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8. ANALISIS DOFA
8.1. ANALISIS EMPRESA

En primer lugar, es importante contextualizar aquellos aspectos relacionados con el
puesto de trabajo que indicando desde un andlisis situaciones u oportunidades,
propiciadas en la empresa, que impactaron desde el puesto de trabajo el normal
desarrollo de las actividades

Figura 41.Analisis DOFA Empresa.

ANALISIS DOFA

FORTALEZAS

« Personal técnlco altaments
capacitade on mantenimlento

= Experlonsla sonsslidada on ol
sactor agrolndustrial y energético

* Procosos sstandarizados
respaldades per un slstema ERP
(SAP}

« Compromlss con la sostenibllidad
¥ la calldad

* Incremento en la demanda glebal
de acelte de palma sostenlble.

* Msgjoras on los planes de
mantenlm lento

= Implementacién do harramlentas
avanzadas para lz toma de
declslones

DEBILIDADES

* Limitaciones financieras
para inversiones claves
Dependencia

significativa de
contratistas externos

Disminucion de la
cantidad de fruto
dieponible

Falta de innovacién
frenteala

« Craclents Interds an normatlvas de

sostenlbllldad ceompetencia

OPORTUNIDADES

Fuente: Autor
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8.2. ANALISIS PERSONAL

El autoanalisis permitié identificar las fortalezas que contribuyeron al desarrollo de
la pasantia, tales como la capacidad de adaptacion, el trabajo en equipo y el
interés constante por adquirir nuevos conocimientos. También se identificaron
areas de mejora, como el limitado conocimiento previo sobre ciertos equipos
industriales, lo cual representé una dificultad inicial, pero a su vez motivo la
bdsqueda de nuevas oportunidades de aprendizaje. Este ejercicio permitio valorar
no solo el impacto profesional de la experiencia, sino también su contribucion al
desarrollo personal del pasante. Los resultados de esta reflexién se presentan en
la Figura, que detalla la matriz DOFA personal.

Figura 42.Analisis DOFA Personal.
ANALISIS DOFA

FORTALEZAS

« Proactividad y pasion por el
canacimiento

+ Resiliencia
« Cardcter neutral y trabajo en
eguipo
Facilidad para adguirir nusvos
conhacimientos
« Compafierismo

OPORTUNIDADES

« Aprendizaje continuo

= Interaceicnes can
profesicnales
experimentados

Desarrall o profesional

« Participacién en decisiones
significativas

DEBILIDADES AMENAZAS

* Presidn por cumiplir
expectativas

+ Cambiocs constantes enla
industria

+« Miedo aaccidentes
laborales

« Temeor a eguivecaciones

« Conacimienta limitado sobre
equipos industriales

« Experienciaindustrial general
adn en desarrolle

Fuente: Autor
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9. APORTES

Durante la pasantia, se realizaron varios aportes que ayudaron a mejorar los
procesos y operaciones dentro de la empresa. Se trabajo en la identificacion y
analisis de equipos, la mejora de procesos de mantenimiento y la actualizacién de
la matriz de criticidad. Estos cambios no solo beneficiaron a las areas involucradas,
sino que también contribuyeron a la eficiencia general de la empresa. Como se ve
en la tabla, se resumen los principales aportes realizados, los entregables y las

recomendaciones para seguir mejorando en el futuro.

Tabla 5.Aportes del estudiante

intervenciones realizadas.

Aporte Descripcién Detallada Recomendacién
Identificacion | Realizacion de un  recorrido | Continuar realizando
de Equipos detallado por la planta para | verificaciones
identificar y validar los equipos del | periddicas para
CECO de prensado. Comparacion y | asegurar la exactitud de
verificacion de la codificacion de los | los registros en SAP.
equipos tanto en planta como en el
sistema SAP.
Analisis de | Descarga y andlisis de los avisos | Implementar un sistema
Avisos correctivos del afio 2023 en SAP. | de monitoreo continuo
Correctivos Asociacion de avisos a ordenes de | de avisos correctivos
trabajo correctivas, permitiendo una | para  reducir  fallos
vision mas clara de las | repetitivos.

Generacion de
Informes y
Diagramas

Creacién de un diagrama de Pareto
para identificar los equipos mas
costosos en términos de avisos
correctivos. Analisis y agrupacion de
equipos por perfil de catalogo,
facilitando la identificacién de costos
asociados a cada conjunto de

Utilizar los diagramas de
Pareto para priorizar las
intervenciones de
mantenimiento y
optimizar los recursos.

prensado. Validacién y comparacién
de codificaciones entre la planta y el
sistema SAP.

equipos.
Identificacion | Recorrido por la planta para | Realizar verificaciones
de Equipos identificar los equipos del CECO de | periddicas para

mantener actualizados y
precisos los registros en
SAP.

Evaluacion de | Andlisis de avisos correctivos Yy | Implementar un
Confiabilidad ordenes de trabajo para determinar | monitoreo continuo de la
la frecuencia de fallos. Identificacion | confiabilidad .
de equipos criticos basandose en las
intervenciones registradas.
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Categorizacion
de Criticidad

Desarrollo de criterios para evaluar
los equipos segun impacto en
seguridad, produccion, medio
ambiente, confiabilidad, capacidad y
costos economicos.

Estandarizar los
criterios establecidos
para que sean utilizados
en futuras
actualizaciones de la
matriz de criticidad.

Construccion | Consolidacion de los  datos | Continuar utilizando la
de la Matriz recopilados para elaborar la matriz | metodologia  definida,
de criticidad. Validacion de |incluyendo la formula
resultados con el ingeniero de | estandarizada vy las
confiabilidad y ajuste de | categorias, para facilitar
ponderaciones. proximas revisiones y
validaciones.
Seccion Andlisis de costos de mantenimiento | Establecer una revisién
Econdmica para determinar su impacto en la | anual de costos de
criticidad de los equipos. Referencia | mantenimiento para
de datos del objetivo 2. actualizar las
ponderaciones
econémicas en la
matriz.
Fuente: Autor.
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10. LECCIONES APRENDIDAS

Durante el desarrollo de la pasantia, se enfrentaron diversos inconvenientes que
brindaron valiosas lecciones. Estos desafios permitieron identificar areas de mejora
en los procesos de generacion de avisos, la actualizacion de la matriz de criticidad
y la estandarizacion de procedimientos. Las soluciones implementadas no solo
optimizaron los resultados, sino que también facilitaron futuras actualizaciones y
mejoras continuas. Como se puede observar en la tabla, se detallan los principales
inconvenientes enfrentados y las lecciones aprendidas, las cuales proporcionaron
herramientas clave para mejorar los procesos en la empresa.

Tabla 6. Lecciones aprendidas por el estudiante

Inconvenientes

Lecciones aprendidas

No hay claridad a la hora de realizar un
aviso, dificultad a la hora de generar
una orden de trabajo

Principalmente se analizaba las
ordenes realizadas y si habia una
novedad presentada por los mecanicos,
con base a esa novedad se genera un
aviso reportando la novedad y con
respecto a ello se genera una orden
correctiva para que la realice el
personal, se facilito el [éxico técnico a la
hora de realizar avisos y érdenes y con
ello se facilita la comprensién del fallo

Gran cantidad de equipos criticos
identificados inicialmente en la matriz
de criticidad debido a errores en la
ponderacion.

La validacién con el ingeniero de
confiabilidad permiti6 corregir las
calificaciones erréneas debido a que no
se ingresaron las ponderaciones
adecuadas de los quipos, mejorando la
precision de la matriz. Se aprendio a
revisar cuidadosamente los datos antes
de consolidarlos en la matriz.

Las ponderaciones econdémicas no
estaban estandarizadas, dificultando la
comparacion entre equipos.

Se implement6 un sistema de intervalos
de costos claros y se ajusto6 la matriz de
criticidad, mejorando la consistencia en
la evaluacion econémica.

La cantidad de datos a analizar para
construir la matriz de criticidad
generaba confusion.

Se estructuraron las secciones por
areas (seguridad, produccion,
ambiental, confiabilidad, capacidad y
econdémica), facilitando el analisis por
partes y asegurando la correcta
interpretacion de los resultados.

La falta de
estandarizado

un  procedimiento
para futuras

Se utiliz6 la guia de conceptos
proporcionada por la empresa, lo que
ayudd a estructurar un protocolo para
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actualizaciones de la matriz de | préximas actualizaciones,
criticidad. estandarizando la metodologia y
mejorando la eficiencia en el proceso.

Fuente: Autor.
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11. RECOMENDACIONES

Estas recomendaciones pueden ayudar a mejorar el proceso de gestion de la
criticidad y asegurar una operacion mas eficiente y basada en datos actualizados y

estandarizados.

Tabla 7. Recomendaciones del estudiante.

Problema Identificado

Recomendaciones para la Empresa

Cambio constante en los equipos y en
la  produccibn  sin  actualizacion
inmediata de la matriz de criticidad

Establecer un protocolo que exija la
revision y actualizacion periédica de la
matriz de criticidad, especialmente
cuando haya cambios significativos en
la infraestructura o la produccion,
asegurando que siempre se trabajen
con datos actuales y relevantes.

Desconocimiento de la criticidad de
algunos equipos debido a la falta de
datos previos

Desarrollar una base de datos histérica
de mantenimiento que permita realizar
un seguimiento continuo de los equipos
criticos, facilitando la actualizacién y la
toma de decisiones informadas.

Errores en la ponderacion vy
clasificacion de la criticidad

Capacitar al personal responsable de la
actualizacion de la matriz de criticidad
sobre los procedimientos correctos
para la ponderacion y clasificacion de
los equipos, minimizando los errores de
ingreso de datos.

Falta de una guia de referencia clara
para el proceso de actualizacién

Crear y distribuir una guia detallada que
estandarice el proceso de actualizacién
de la matriz de criticidad, para
garantizar la consistencia y calidad de
los resultados a lo largo del tiempo.
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12. CONCLUSIONES

La actualizacion de la matriz de criticidad en la planta extractora de Manuelita
Aceites y Energia S.A. permitié abordar una problemética clave relacionada con la
optimizacién de las estrategias de mantenimiento y la priorizacion de los equipos
del CECO de prensado. Este proyecto representd un avance significativo al
estructurar y analizar los equipos de manera objetiva, alineando su gestion con las
necesidades operativas actuales de la planta y asegurando la sostenibilidad de los
procesos productivos.

El analisis de los datos recopilados, apoyado en normativas internacionales como
SAE JA1011 y SAE JA1012, fue clave para garantizar la objetividad del proceso.
Estas normas permitieron establecer criterios claros y replicables para la evaluacion
de la criticidad de los equipos, asegurando que la matriz pudiera adaptarse a las
condiciones dinamicas de la planta y sirviera como una herramienta Gtil a largo
plazo.

Ademas, la metodologia implementada incluy6 un riguroso analisis de los resultados
de la matriz de criticidad, lo que permitié identificar inconsistencias y corregir errores
en las ponderaciones asignadas a algunos equipos. Este ejercicio demostré la
importancia de una revision continua para perfeccionar las estrategias de
mantenimiento y mantener la relevancia de la matriz en la operacion diaria.

En términos cualitativos, el proyecto no solo mejoré los procesos internos de la
planta, sino que también fomenté una cultura organizacional orientada a la
planificacion estratégica y al control de riesgos. La estructura jerarquica de los
equipos, claramente definida en la matriz, facilitd una comunicacion mas efectiva
entre las areas de produccion y mantenimiento, fortaleciendo la gestion integral de
la planta.

Con base en lo anterior, el desarrollo del trabajo cumplid con los objetivos
planteados, aportando una solucion tangible a la problematica inicial. La
actualizacion de la matriz de criticidad no solo optimizé la gestion del mantenimiento
en el CECO de prensado, sino que también sentd las bases para futuras mejoras
en otras areas de la planta extractora. Este proyecto demuestra que la aplicacion
de herramientas técnicas, alineadas con estandares internacionales, puede
transformar la manera en que se enfrentan los desafios operativos, garantizando
mayor eficiencia, sostenibilidad y competitividad en la industria.
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14. ANEXOS
ANEXO A
Proceso de prensado
Ingreso de
fruto a los
digestores Prensado
LV
El digestor procesa los racimos de
| fruta esterilizados triturandolos y
calentandolos con vapor para
ablandar la pulpa y facilitar la Las prensas reciben la la triturada
liberacién del aceite. Durante este del digestor y extraen el aceite crudo de
proceso, la mezcla de fibra y palma mediante compresién, separando la
nueces se prepara para el prensado fase liquida del sélido. El residuo sélido,
conocido como torta prensada, contiene
fibra y nueces,

Proceso de prensado.

ANEXO B

Prensas y sistema digestor prensa de la planta de Manuelita

ANEXO C
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ANEXO D
Equipo Costo
PRE1-7001 $ 131.438.241,43
Area PRENS $ 88.051.472,69
PRE1-7003 $ 81.823.563,10
DIG1-7000 $ 71.990.867,22
DIG1-7004 $ 60.769.455,01
PREN1-7017 $ 35.443.038,24
RED3-7027 $  34.247.409,52
PREN1-7018 $ 30.458.167,47
DIG1-7002 $ 25.216.266,79
TRN3-7009 $ 24.390.978,84
DIG1-7001 $ 21.221.686,82
TRN3-7064 $ 15.031.450,39
DIG1-7003 $ 14.594.363,60
CIC1-7002 $ 14.553.206,50
MTE4-7008 $ 12.671.565,66
PRE1-7004 $ 12.320.146,16
TRN3-7071 $ 12.206.004,25
MTE4-7011 $  9.755.857,20
TRN3-7007 $  9.048.483,38
TRN3-7008 $  7.868.334,74
TRN3-7004 $  7.479.636,20
MTE2-7049 $  5.165.542,96
COL1-7002 $  5.070.765,47
BOM1-7087 $  5.064.325,06
MTE4-7006 $  4.508.664,10
RED3-7028 $  3.047.393,96
TRN3-7005 $  2.772.838,29
MTE2-7042 $  1.614.290,38
TRN3-7006 $  1.312.442,63
TRN3-7062 $  1.144.614,34
ESC1-7002 $ 958.586,56
RED3-7042 $ 714.882,08
TAM2-7010 $ 654.939,97
MTE4-7072 $ 568.282,16
MTE4-7004 $ 495.155,09
RED3-7040 $ 452.591,52
MTE3-7002 $ 436.464,44
RED4-7003 $ 374.989,24
RED3-7038 $ 213.489,68
UNH1-7007 $ 177.158,20
RED4-7001 $ 108.121,20
VEN1-7002 $ 89.699,92
MTE2-7327 $ 85.611,43
RED4-7006 $ 74.031,36
MTE2-7040 $ 65.495,87
BOM2-7032 $ 55.523,52
MTE2-7041 $ 32.286,68
LV01-7010 $ 23.365,14
LV01-7006 $ 16.596,34
MTE4-7009 $ 14.646,64
RED3-7208 $ 2,00
COL1-7001 $ -
ESC1-7001 $ -
MTE2-7046 $ -
MTE2-7048 $ -
MTE4-7000 $ -
PRE1-7000 $ -
PRE1-7002 $ -
RED3-7026 $ -
RED3-7031 $ -
RED3-7033 $ -
RED3-7168 $ -
TAN1-7004 $ -
UNH1-7004 $ -
UNH1-7005 $ -
UNH1-7006 $ -
Total costos O.T. $ 755.892.991,44

Costos de mantenimiento
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Costo de
Mantenimiento en
millones COP

ANEXO E

COSTOS

PRE1-7001
PRE1-7003
DIG1-7004
RED3-7027
DIG1-7002
DIG1-7001
DIG1-7003
MTE4-7008
TRMN3-7071
TRN3-7007
TRN3-7004
COL1-7002
MTE4-7006
MTE4-7004
MTE3-7002
RED3-7038
RED4-7001
MTEZ2-7327
MTE2-7040
MTE2-7041
Lv01-7006
RED3-7208
ESC1-7001
MTEZ2-7048
PRE1-7000
RED3-7026
RED3-7033
TAN1-7004
UNH1-7005

Equipos

Pareto de costos de mantenimiento por equipo.

ANEXO F

100%
90%
80%
70%
60%
50%
40%
30%
20%
10%

9
Manuelita

[ GESTION AMBIENTAL

[Codigo: Mz-PS-SGA-0005

| MATRIZ DE IDENTIFICACION Y CALIFICACION DE ASPECTOS AMBIENTALES

|Version: 03
[Pgina: 1 de 1

PROCESO:

[EXTRACCION

FECHA DE ACTUALIZACION

13/10/2022

Funcionami ACOTAMIEN Presion 201
TODELOS ENERGI Dec 3683 | PROGRAMA DE GESTION
CONSUMO DE ENERGIA er:outlie l:s RECURSOS ::Lfsj CONTROL |NORMAL| = [ () | 2 [ 2 | 2 | 1| 7 Y2003 | AVBIENTAL'ENERGI
UIPOS I NATURALES Ley 629 de
AFECTACIO |Dismnucion| Dec 1076
Prensado Lodos y NAL enla EMERG de 2015
DERRAVE DE SUSTANCIAS | o0 | oo | o e | CONTROL | S sUELo | () | 2| 1|2 [1] 6 Dec 1070 | PLAN DE EMERGENCIAS
SUF! ueln de 2015
Funcionani ’;%Ogé"fgg Presin beo 1076 | PROGRAVADE GESTION
CONSUMO DE LUBRICANTES | ento de los sobre el | CONTROL [NORMAL| SUELO | () | 2| 1 [ 1| 1| 5 AMBIENTAL "INSUMOS Y
RECURSOS de 2015 ;
equipos NATURALES recurso COMBUSTIBLES'

Matriz de aspectos e impactos ambiental.
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ANEXO G

" Informe Diario de Accidentalidad
Manuelita MANUELITA ACEITES Y ENERGIA S.A
Negocio:
Valores Diarios
a. Reporte diario de accidentalidad b. Dias Sin Accidentes
5. Nimero de
4 t‘umem e Acc'def‘tes con 6. Total Accidentes 7. Dias 9. Numero de 10. Total
3. Fechadel AT Accnde?tes con CoRIERCD con Perdida & Fec_ha Accidentes no Accidentes
Perdida de Tiempo del ultimo
de tiempo s Sin incapacitantes acumulados
Tiempo Reportados (A+B) accidentes acumulado. © (A+B+C)
(A) Extemporaneos.
(8)

1/04/2023 o 0 0o 1 31/03/2023 0 0
2/04/2023 0o 0 0o 2 31/03/2023 0 0
3/04/2023 o 0 0o 3 31/03/2023 0 0
4/04/2023 o 0 o 4 31/03/2023 0 0o
5/04/2023 o 0 o 5 31/03/2023 0 0
6/04/2023 0 0 3] 6 31/03/2023 0 3]
7/04/2023 0 0 3] 7 31/03/2023 0 3]
8/04/2023 0 0 o 8 31/03/2023 [ o
9/04/2023 0 0 0 9 31/03/2023 0 0
10/04/2023 1 0 1 0 31/03/2023 0 1
11/04/2023 1 0 1 0 10/04/2023 ) 1
12/04/2023 0o 0 0o 1 11/04/2023 0 0
13/04/2023 2 0 2 0o 11/04/2023 0 2
14/04/2023 1 0 1 0 13/04/2023 0 1
15/04/2023 1 0 1 0 14/04/2023 0 1
16/04/2023 0 0 0 1 15/04/2023 0 0
17/04/2023 0 0 0 2 15/04/2023 0 0
18/04/2023 1 1 2 0 15/04/2023 0 2
19/04/2023 0 0 3] 1 18/04/2023 [ 3]
20/04/2023 0 0 o 2 18/04/2023 [ o
21/04/2023 1 0 1 0 18/04/2023 0 1
22/04/2023 0 0 0 1 21/04/2023 0 0
23/04/2023 0 0 0 2 21/04/2023 ) 0
24/04/2023 0o 0 0o 0 21/04/2023 0 0
25/04/2023 0 0 0 0 24/04/2023 1 1
26/04/2023 1 0 1 0 25/04/2023 0 1
27/04/2023 0o 0 o 1 26/04/2023 0 0
28/04/2023 0o 0 0o 2 26/04/2023 0 0
29/04/2023 0 0 0 3 26/04/2023 0 0
30/04/2023 1 0 1 0 26/04/2023 ) 1

Total A 11 1 12

Informe diario de accidentalidad mes de abril afio 2023.

ANEXO H

Informes 000 para el afio 2023 seccionado mes a mes.

B3] 23. Informe Extractora 000 Abril 2023 26/02/2024 215 pom. Haoja de calculo d.. 438 KB
B3 23. Informe Extractora 000 &gosto 2023 26/02/2024 215 pom. Haoja de calculo d.. 683 KB
B 23. Informe Extractora 000 Diciernbre 2023 26/02/2024 2115 p. . Haoja de calculo d.. 1.266 KB
B 23. Informe Extractora 000 Enero 2023 130372024 2:09 p. m. Haoja de calculo d.. 161 KB
B 23. Informe Extractora 000 Febrera 2023 26/02/2024 215 pom. Haoja de calculo d.. 180 KB
B 23. Informe Extractora 000 Julia 2023 26/02/2024 215 pom. Haoja de calculo d.. 683 KB
B 23. Informe Extractora 000 Junio 2023 26/02/2024 215 pom. Haoja de calculo d.. 683 KB
B 23. Informe Extractora 000 Marza 2023 26/02/2024 215 pom. Haoja de calculo d.. I KB
B 23. Informe Extractora 000 Mayo 2023 26/02/2024 215 pom. Haoja de calculo d.. 92 KB
B 23. Informe Extractora 000 Mowviembre 2023 26/02/2024 2115 p. . Haoja de calculo d.. 1.268 KB
=] 23, Informe Extractora 000 Octubre 2023 26/02/2024 215 pom, Hoja de calculo d.., 1.267 KB
B3] 23, Informe Extractora 000 Septiembre 20, 26/02/2024 215 p. m. Hoja de calculo d.., 1.271 KB
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ANEXO |
102 | S0 i v s s M S 60 s

Extraccion Aceite de Palma

Cemtifugas BTACORA : M| 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0175 0,000 0,000 0367
Tambor Desfrutador BTACORA © W | 0,000 0,250 0,000 0,000 0,355 0292 0125 0,000 0,000 1,000
Transportadar de Torta BTACGRA L W | 0,000 0,000 0,000 0387 0,000 0750 1475 0,000 0,000 o000
Gtros Equipos BTACORA | Hr | 0,000 1317 0,002 2,417 0,442 0,742 0,408 0583 0567 0317
Tiempo Arandue BTACORA ¢ Hr | 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 ]""0,000 0,000 0,000 0,000
Tiempo Parada BTACORA - Hr | 0,000 0,000 0,000 0,000 0,000 0000 | o000 0,000 0,000 0,000
Tiempo perdido por falla en generad on de vapor BIACORA © Wi | 0,000 0,500 [Alvaro Mogollon: 0,000 o000 || niss 0,000 0,125 0,000
Tiempo perdido por falts de energia elactrica BITACORA ©  Hr 0,000 0.000 1. Atascamiento 0,000 0000 | o000 0,750 2,175 0,000
Tt eaeieh e iiks wracons | He | gpq2uma Agudelor | i ranis entero, 5006 waon | D00 BXiT Ho%6 3006
Tiampo perdido por fall a8 Operativas BITACORA . HT o,0"Dafie en dist futa L1 [ T0r 2, Canasta 000 6,000 | 1 0,000 0,000 0,000 0,633
Tiempo perdido por baja capadidad de procesa BITACORA | Hr 0, '”‘3;:“;2'53‘ traviesas gy [escaraca. 0,000 0,000] 0,000 0,000 0,000 0,000
Tiermpa perdido por cal dad (RFF-270) EACORA L Hr | 0000 maestnte 4 333 ‘D?;T;;E:Bz'zb 1730 5270 | asan 3,990 2520 3210
Anomalias Reportadas BTACORA L M 000fal3en tamborde D000 0,000 0,00 0,000 0,000 0,000 0,000
Anomalias Resucltas BTACORA - W | 00dvolten ,000 - . 0,000 0.00 0,000 0,000 0,000 0,000
Hurmero de Paradas por Dako de Equipo BITACORA : Unidades | 0,00 T ,000 0,000 ‘w000 |Alvaro Mogallon: 0,000 0,000 0,000 0,000

o e 1. Sinfin reterno de

Aforo prensa 1 10,0 Canzsta dasqcam\ad:a 10,0 10,0 ”\”gﬁi&du‘ 10,0 10,0 100 10,0
Aforo prensa 2 150 150 150 [Goscariads 150 150 150 150
Aforo prensa 100 100 100 |3, Banda de raouis 100 100 100 100
oo prensa 4 200 200 20,0 lentero atascada, 200 200 200 200
Afaro prensa s 150 150 150 150 150 |4 Fala en sensor de 15,0 150 150 150

Tiempos perdidos para los equipos CECO prensado obtenidos

para el afio 2023.

ANEXO J

ENERO
PRENSA

FEBRERO |
PRENSA 75

1,746

0571

0,167

60172023] 70172023] 210172023] 23.0172023] 2401:2023] 311012023 [TOTAL

0567

0,142

del informe 000

0,333

ToTAL|

PRENSA 13

0,156 [

0%

SIH EQUIP

2,819

PRENSA 4

3,333

0
0%

0,143

PRENSA 12

557

[

168

PRENSA #1

0,232

(XS

375

DIGESTORK4

0314

718

DIGESTORKS

[ 042

192

MARZO
PRENSA #1

o om7

389

ToTaL
225833333

PRENSA 12

0,350

[

PRENSA 13

0386

0214 0325

PRENSA 14

0181

0,125

0350 Y

0.9

1133

313333333

PRENSA #5 {514

0,467

DIGESTOR 1 L] [}

0567

1,981

2,32857142:

DIGESTOR 2 0 0 1842

0
[
[
o] 0186
]
]
[]

3

ABRIL
PRENSA #

0202 0,126

TOTAL HORAS|

0,366666667

0185 |

| 0185714288

 — ———

TIEMP FALLA

EME | FEB MAR

ABR MayY

UM JuL | AGO SEP

ocT

NOV

Dic [l

Equipos

TotalHoras alafno

PRENSA #1

11,795

PRENSA #2

22,804

PRENSA #3

13,031

PRENSA #4

19,226

PRENSA #5

22,668

Tiempos perdidos para los equipos CECO prensado obtenidos del informe 000

para el afio 2023.
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ANEXO K

2. Identificacion de parametros de la matriz de criticidad @Manuelita

1. Informacion del equipo: en este apartado se
presenta el centro de costo del equipo, el equipo, su
respectiva descripoion, su ubicacidn técnica,

Matriz de impacto: |a matriz de impacto tiene como
items la seguridad personal, produccion, medio
ambiente, la parte economica v la flexibilidad
operacional, esta estara ewsluada de la siguiente
Medio Ambiente manera 1y 2 son criticos, 3 v 4 son importantes, v 5
as normal,

Confiabilidad inherente al equipo: Se identifica por
la cantidad de eventos que presenta el equipo por
afio,

Capacidad del equipo en el sistema: debe analizarse
el MTTR  por equipo

Categoria: hace referencia como se secciona la
matriz, la categoria & pertenece todos los ftems de
la matriz de impacto, la categoria B pertenece la
confiahilidad inherente del equipo v la categoria C
pertenece la capacidad del equipo en el sistema

hanuelita Aceites v Energia 3

Presentacion de item por item de los parametros de evaluacion.

ANEXO L

Seguridad Personal @Manuelita

Accidente grave de
trabajo incapacidad
permanente

Accidentedetrabajo
incapacidad temporal

Accidente leve de
trabajo primer auxilic

-
%
&2
w
o
=)
<
=
[
=]
(L]
w
o

Mo se presento evento

hanuelita Aceites v Energia 4

ftem de seguridad personal.
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Produccion

PRODUCCION

Medio Ambiente

ANEXO M

&) Manuelita

Perdida de produccién
[18,5-22,9 Heras)

Perdida de produccién
[14,1- 18,4 Horas)

Perdida de produccién

[9,7 - 14 Horas)

Perdida de produccién

[5,3-9,6 Horas)

Perdida minima de
produccien[0,7 - 5.2 horas)

ftem de produccion.

ANEXO N

&) Manuelita

MEDIC AMBIENTE

Impacto negativo
irreparable

Afectacién severa con
recuperacién alargo
plazo

Afectacién externa
mediana controlada
Afectaciéon externacorta
controlada

Afectaciéninternaleve
controlada

hanuslita Aoetes v Energia

[tem Ambiental.

USTA Sede Villavicencio — Facultad de Ingenieria Mecanica 94



Actualizacién de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO N
CONFIABILIDAD INHERENTE AL EQUIPO & Manuelita

[menosde 0,5 eventosal
afio)

SUMAMENTEIMPROBABLE

entre 0,5y 2 eventos al

IMPROBABLE =
afio)

[entre2a 4 eventosal

FPOSIBLE =
afio)

PROBABLE [entred y B eventosal
afio)

CONFIABILIDAD INHERENTE AL EQUIPO

[masde 8eventosal

FRECUENTE .
afio)

@

hanuslita Sceites v Enargia

item de Confiabilidad.

ANEXO O
CAPACIDAD DEL EQUIPO EN EL SISTEMA €D Manuelita

MTTR= 5 dias

1 dia< MTTR <5 dias

5 horas<MTTR < 1 dia

2Zhoras<MTTR <5 horas

MTTR: En caso de falla del equipo, el
impacto en el sistema clebe ser evaluado

MTTR <1 hora

hanuelita foeites yw Energia a

ftem capacidad del equipo.
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ANEXO P

Econdémico &) Manuelita

Costo de mantenimiento correctivo
[$106,3M —5 133 M ) COP

Costo de mantenimiento corrective entre
[$79.82 M -- $106,2 M) COP

Costo demantenimiento corrective entre
[$53,2M — $79,7 M) COP

Costo de mantenimiento correctivo entre
[$26,5 M —$53,1 M) COP

Costo de mantenimiento corrective | $2 -
$26.,548,248.33 JcoP

Manuelita Aoeites w Energia 7

[{tem Econémico
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ANEXO Q

RENSASNo | [AVACPREN-UINL-DILL
2022003 {BOM2-7007 {BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4YAG | AY-AC-PREN-LIN2-PRED-PRE-UHID M
2002003 [BOM2-T008 PRENSAT-20No. SYAG _|AY-AC-PREN-UN2-PREQPRES-UHID M
2022003 {BOM2-7028 |BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15No. 2YA | AY-AC-PREN-LINI-PRED-PRE2-UHID M
2022003 |CIC1-7002_|C YAGUARITO |AY-AC-DFIB-UIN2-CIF2 NM
2022003 [COLI-7002_[CICLON FIBRAS No. 2YA6. [AVACDFB-UN2-CIF2 [
2022003 |DIG1-7000 _|DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO |AY-AC-PREN-LINI-DIGO-DIGL M
202003 [DIGL7001 2YAGUARITO [AV-ACPREN-UNL-DIGHDIG2 NM

2072003 [DIGL7002_[DIGESTOR DEFRUTO No. 3 YAGUARITO AVACPRE-UNE-DIGDG [
20003 [DiGL1003 AYAGUARITO AVACPREN-UN2DIGO DG4 [
2072003 [DIGL7004_[DIGESTOR DEFRUTO No. 5 AGUARITO AYACPRE-UNDIGRDIGS [
2002003 [ESCL7002_[ESCIUSA DE FIBRAS o 2Y4G. [AV-ACOHB-UN2£5F2 M
20003 [escL700[Esa BYG [AYACOFB-UNLESFL N
2022003 |FVOL-7003_|VALVULA CONTROLL1/2" ENTRADAVAPDIGT [ AV-ACPREN-UNE-DIGHDIGL [
2022003 [FVOLT004_|VALVULA CONTROL /2" ENTRADAVAPDIG2 | AV-ACPREN-UNL-DIGHDIG2 m

2022003 [FVOL-7005_|VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG3  |AV-AC-PREN-UN1-DIGD-DIG3 M
2022003 |FV01-7006_|VALVULA CONTROL2.1/2" ENTRADA VAP DIG4 _[AY-AC-PREN-UN2-DIGO-DIG4 M
2022003 [FVOL-T007_|VALVULA CONTROL.1/2" ENTRADA VAP IG5 _|AV-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS [

2022003 |LV01-7006 _|VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 |AY-AC-PREN-UNL-DILL M
2022003 [LVOL-7007_[VALV. REG. SALIDA AGUATK DILUCION L2 [AV-ACPREN-UN2-DIL2 [

2022003 |LV01-7008 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 |AY-AC-PREN-UNI-DILT M
2022003 [LVOLT009 VALV, INGRESO VAPOR TK DILUCION 12 [AV-ACPREN-UN2-DILY [
2002003 [LVOL-T010_|VALY. INGRESQ AGUA TK DILUCION L2 [AV-ACPREN-UIN2-DIL2 [
2022003 |MTE2-7039 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y |AY-AC-PREN-LINL-TRF1 M

2022003 |VTELT041 [MOTOR TRANSP. . 1YAG[AFAGPREN-UNLTRDL [
2072003 \TE2- 7042 [MOTORTRANSP. RETORNO DEFRUTO No.2YAG |AY-ACPREN-UN2-TRD2 M
202003 [WTE2 7046 PRENSAT-20N0.4YAG _[AY-ACPREN-LINZ-PREOPREA-LHID N
2022003 VTE2-T047 [MOTOR UNDAD DR, PRENSAT-20No SYAG _|AY-ACPREN-UNZPRED PRES-UHID [
2022003 \TE2-T049 [MOTOR ESCIUSA DE FIBRAS Mo 2YAG. [AY-ACDFB-UN2£5F2 N
0003 w273 i v [AYACPREN-UNL-RETE [
2072003 [VTE2-7331 [MOTORUNDADBHIR, PRENSAT-15No.2Y _|AY-ACPREN-UNL-PREDPREL-UHID M
2003 [WTE27333 [MOTOR 1 AY-ACPREN-UNLDLL [
2072003 [VTER-T334 [MOTOR UNL HOR PRENSAT-ISNo. 1BYAG_|AY-ACREN-UNL-PREDPREL-UHID [
2022003 [VTERT335 |MOTOR UN.HIR PRENSAT-ISNo. 3BYAG. _|AY-ACPREN-UNL-PRED PRES-UHID N
2072003 [TE27338 [MOTORTRANSP. ISTRIBUDORFRUTON"28Y _|AV-ACPREN-UNZTRF2 [
2072003 [VTE2-7339 |VOTOR UN.HIR PRENSAT-20No. 4BYAG. _|AY-ACPREN-UNZ-PRED PREL-UHID M
2002003 VTEL7340 [MOTOR UN. R PRENSAT-20No. SBYAG. __|AY-ACREN-UNZ-PREDRES-UHID [
2072003 [VTE2-7344 [MOTORTAVBOR PULIDOR No. 18YAG [AVALTRIT-UNLTAPLTPO2 M
2022003 [MTEL 7345 |MOTORESCLUSA DE FISRAS N 18YAG [AY-AC OFIB UNL-£5F1 N
2072003 VTES 7002 [MOTORTRANSP. SECADORTORTANo.2YAG._|AVACOFB-UNZTSTZ [
2002003 [VTES 705 [MOTORTRANSP. SECADORTORTA N, 1BYAG_|AY-ACDFB-UNLTSTL N
202003 e 701 26 AYACPREN-UNL-DIGR D2 N
2022003 [MTE-7003 [MOTOR DIGESTORFRUTO No. 414G AVACPREN-UNZDIGDGH M
20003 [WTES 7004 SYAG. AY-ACPREN-UN2DIGD DIGS [
2072003 TE7006 [MOTOR PRENSA BCTRACCION T-15No. 2YAG. _|AYV-ACPRENINL-PREDPRED [
2022003 |MTEL-7008 [MOTORPRENSA EXTRACCION T-20No. 4YAG. | AV-AGPREN-UN-PREOPREA [
2022003 [WTE4-7009 [ MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20No. 5YAG. _|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES [
2022003 |MTE4-7010 [MOTOR CICLON FIBRAS No. 1 YAG. |AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFOL NM
20203 VOTOR ICLON FIBRAS N 2¥AG. JAYAC DFB UN2-CF2 [T
2022003 [MTEL 7069 [ MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 1-BYAG__|AY-AC-PREN-UNLPREC-PREL N
202003 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 3-BYAG _JAY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 NM
2022003 [MTE& 7072 |VOTOR DIGESTORFRUTOT-15No. 1-8YAG___|AVACPREN-UN1-DIGO-DIG M
202003 IMOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-8 YAG |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 NM
2022003 [VTES 7010 [VOTOR CCLON DE FIBRAS o, 114G JAYAC DFB UNE-CF. RO [
02003 RENSA EXTRACCION T-15No. 2VAGUARITO___|AYVACPREN-UNLPREG PREL N
202003 /003 _|PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO |AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 NM
0203 RENSA EXTRACCION T-20NO, STAGUARITO___[AYACPREN-UINZ PREOPRES [
2022003 |PREN1-7017 PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO _ [AY-AC-PREN-LINI-PREC-PREL NM
2022003 [PRENL7018]PRENSA ECTRACCION T-15 No. SBYAGUARTO__[AYACPREN-UNLPREOPRES [}
2022003 [RED3-T025_[REDUCTOR TRANSP. DISTRB.FRUTONo. 1YA__|AVACAREN-UNLTRFL N
2022003 |RED3-7028 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 NM

EDUCTOR TRANSP. RETORNO DEFRUTO No. 1 [AV-AC-PREN-UINI-TRDL [
3 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DEFRUTO No.2__|AY-ACPREN-LIN2-TRDZ [

200003
200203 [RED:

2003 EDUCTOR PRENSA EXTRACCION 200, SYA__|AYACPREN-UNZ PREOPRES [T}
2022003 [RED3-7040 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2YA__|AY-AC-DFIB-UIN-TSTZ [
202003 EDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. |AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 NM
2022003 |RED3-7168 [REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO |AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 M
202003 EDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. |AY-AC-PREN-LIN1-RETL NM
2022003 [RED37202_[REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15No0. 2C__|AYACPREN-UNLPREOPREZ [}
2003 EDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15No. 38YAG__|AVACPREN-UINL-DIGO0IGE N
2022003 |RED3-7206 [REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1-BYAG |AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL NM
2003 EDUCTOR PRENSA EXTRACCIONT-15N0. 38__|AYVACPREN-UNL-PREOPRES [
2022003 |RED3-7212 [REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 18Y _ |AY-AC-DFIB-LINA-TSTL NM
2008 EDUCTOR TAVBORPULDOR No. 1BYAG____|AVALTRI-UNLTAPLTPZ [T}
2022003 [RED3-7214_|REDUCTOR ESCLUSA DE FI3RAS No. 18 YAG |Av-ACDFIB-UNE-ESFL [
2022003 |RED3-7215 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15No. 1-CYAG _[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL. NM
2072003 [RED37222 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTONO. 28YAG. ___|AACPREN-UNLDIGHDIGZ [
2022003 |RED3-7544 [REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N” 28 YA |AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 NM
2008 EDUCTOR DIGESTOR DEFRUTONo &DYAG __|AYVACPREN-UNZ-DIGODIGH [T}
2022003 [REDA-7221_|REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG. |AY-ACPREN-UN2-DIGO-DIGS [
202003 \MBOR PULIDOR No. 1B YAG |AY-ALTRIT-LIN-TAPL-TPO2 NM
2022003 [TAN1-7004 [TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 |AY-AC-PREN-TKAC NM

TABLERO CONTROL UNIDAD HIDRPRENSA T-15__|AY-AC-PREN-UNL-DIGD [
[TABLERO ELECTRICOPRENSAT-ISNO 1YAG_|AV-AC-PREN-UNI-PREDPREL [
TABLERO ELECTRICO PRENSA -5 N0 38YAG __[AV-AC-PREN-UINL-PREC-PRES [
7 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION SOTPHIB YA |AY-AC-PREN-UNL [

POz RANS TEMP TKDILUCION L2 [av-AcPREN-UN2DIZ [
2022003 [TRN3-70:_|TRANSPORTADOR DISTRBUIDORFRUTO No. 1__|AY-ACPREN-UNLTRFL [T

Jav-Ac PREN-UN2 TRE2 M

[AY-AC PREN-UNLTRDL N

[A¥-AC PREN-UN2 TRD2 ]
2022003 [TRN3-7009_|TRANSPORTADOR SECADOR DETORTA N 2YAG_[AY-AG DFIB-UN2-TST2 [
2022003 [TRN37062_|TRANSPORTADOR SINFIN ACEIE ERPRENSADO_|AY-ALPALM-PROLTRAL N
2022003 [TRN3-7063_[TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 200 PRENSADO |Y-AL-PALV-PRO2-TASP NM
2002003 [TRN3-7064_|TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO_|AY-AL PALI-PROLTTOL [
0008 RANSPORTADOR SECADOR DETORTA No,18YA_|AY-AC DFIB UNLTSTL [
2022003 [TT017021_|TRANSTEMP TKDILUCION LT Jav-AC PREN-UNLDILL [
202008 INIDAD HIDRAULICA PRENSAT-20No. 4 YAG._|AY-ACPREN-LIN2 PREG PREE UHD [T
2022003 |UNHL7007 [UNIDAD HDRAULICA PRENSAT-20No.SYAG. __|AY-AC PREN-UINZ-PRED PRES UHID M
03 [AY-AC PREN-LINL-PRED PREZUHID N
2022003 [UNHL7014 | [AY-AC-PREN-LIN2PRED-PRES-UHID M
2022003 [UNHI7015 [UNIDAD HIDR. PRENSAT-20No. 58 YAG. [AY-AC PREN-UN2-PRED PRES UHID [
2022003 |UNHLT016 |UNIDAD HDR.PRENSAT-I5No. 18YAG [AY-AC PREN- LINL-PRED PREL-UHID [
2022003 |UNHL 7017 [UNIDAD DR, PRENSAT-I5No. 38 YAG [AY-AC PREN-UNIPRED PRES UHID [

[A-AC DB N2 CF2 N

[Av-AC DFIB UNLCF1 oL [
2022003 [VENLT033 |VENTIADORCI 101G |AVACORBUNECFLCFL [T
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO R

PRODUCCION
Perdidade | Perdidade el
. " miimade
185229 | (11-184 (7-1¢ | (53-95 “‘(’;_“:’1” REGO. omentar
o) | o) | o | b |
203 BOVLT087 [BONBA AGUA DLUCON PRENSAS No JAACPRENUNLOLE [
2022003 [BOM2-7007 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20No. 4YAG __[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID N 5
2022003 |BOM2-7008 PRENSAT-20No. SYAG |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID L 5
2022003 |BOM2-7028 |BOMBA UNIDAD HIDR BPRENSA T-15No. 2YA  |AY-AC-PREN-LINI-PREC-PRE-UHID N 5
2022003 [CIC3-7002_[CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO. |AY-AC-DFIB-UN2-CIF2 L 5
2020 [COLL702 |OCLONFIERAS o, 214G, [AVACOFBUN2CF2 [
2022003 |DIGL-7000 1YAGUARITO |AY-AC-PREN-UIN1-DIGD-DIGL M 4
2022003 |DIGL-7001_|DIGESTOR DE FRUTO No. 2YAGUARITO |AY-AC-PREN-LINL-DIGO-DIG2 R
2022003 |DIGL-7002 3YAGUARITO |AY-AC-PREN-LIN1-DIGD-DIG3 L 5
20200 [D1GL7003_|DIGESTORDEFRUTO No, 4YAGUARTO [AYACPREN-UN2 DGO DIGH [
|AY-AC-PREN-LIN2-DIGD-DIGS M 4
[AVACOFB IN2 572 [
|AY-AC-DFIB-LINL-ESFL ) 5
[AYACPREN UNL DGO DIGL [
|AY-AC-PREN-LIN1-DIGD-DIG2 ) 5
[AYACPRENUNLDIGODIGS [
|AY-AC-PREN-LIN2-DIGD-DIGA N 5
[AYACPRENUN2 DGR DIGS [
2002003 [LVOLT006_|VALY. REG.SALIDA AGUA TK DLUCION L [A¥-ACPREN-UNLDILL [0
202203 V017007 |VALY.REG SAUDKAGUATKDIUCION 2 AF-ACPREN-UNZ-DIL [
|AY-AC-PREN-LINL-DILL N 5
207203 [ MOLTO09_|VALV_INGRESO VAPORTKDLUCON 2 [AFACPREN N2 D12 [0
2022003 |LVO1-7010 |VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 |AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 N 5
2022003 |MTE2-7033 |MOTOR TRANSP. 1Y [AY-AC-PREN-UNL-TRFL M) 5
2022003 |MTE2-7041 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1YAG _|AY-AC-PREN-LINL-TRD1 N 5
2022003 [MTE2-7042_|MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2YAG _[AY-AC-PREN-LIN2-TRDZ M) 5
202003 |MTELT0% |VOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 1o 4YAG__|AY-ACPREN-UINPREDPREL UHD [
2022003 [MTE- 7047 PRENSAT-20No. SYAG _|AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID ) 5
2022003 |MTE2-7049 |MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2YAG. [AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 N 5
2022003 [MTE-7327_[MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. |AY-AC-PREN-LINL-RETL M) 5
2022003 |MTE2-7331 |MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15 No. 2 [AY-AC-PREN-LINL-PREQ-PRE2-UHID N 5
|AY-AC-PREN-UINL-DILL ) 5
[AYACPREN-UNLPRED REL UHID [
|AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE3-UHID ) 5
[AYACPREN N2 TRF2 [
|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID ) 5
[AYACPREN N2 PREL RES UHID [
|AY-AL-TRIT-LNL-TAPL-TPO2 N 5
[AVACOFB-INE 551 [
|AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 ) 5
[AACORBINLTSTE [
|AY-AC-PREN-LIN1-DIGD-DIG2 N 5
A ACPREN N2 IO 16¢ [
|AY-AC-PREN-LIN2-DIGD-DIGS N 5
|AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE2 M) 5
2003 [MTES-7008 [ MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 N 5
2022003 [MTE4-7009 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES M) 5
202200 [VTE- 7010 [MOTORCICLON FIBRASNo. 1AG. [aAG OB UNLOFLCFOL s
|AY-AC-DFIB-UN2-CIF2 LY 5
|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL LY 5
IMOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-BYAG _ [AY-AC-PREN-LINI-PREQ-PRE3 LY 5
[MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-8 YAG |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL LY 5
[MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-8 YAG |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 LY 5
VOTOR CCLON D FIRAS o BYAG [AvAC OB UNLGFL G2 s
PRENSA EXRACCON T-15No. YAGUARITO [ AC PREUINE PREOPEL [
PRENSA EXTRACCONT 20No 4 VAGUARITO__|AYAC PRE-UNZ PRECPEE o
7001 [PRENSAEXRACCONTIONO.5 VAGUARTO__|AYACPRENUNZPREGPRES o
TON T-15No. LBVAGUARTIO _|AYACPREN-UNLPREDPREL [ 3
3 JON T-15No. JBYAGUARTO _|AYACPREN-UNLPREDPRES [
202203 [RED3 025 [REDUCTOR TRANSP, DISTRB. FRUTONo.LYA__|AYACPREN-UNITRFL |
000 [ 0 206 [ ACPREN-INL DG DIG2 |
02003 D3 052 REDUCTORTRANSP 1 RENLTROL |
02003 D3 053 REDUCTORTRANSP REUN2TRD2 |
a0 e 0 TAN0SYA_|AVACHEINZAREOPRES |
202203 [RED3 010 |REDUCTOR TRANSP. SECADORTORTANo VA _|AVACOFB-UNETST2 |
2022003 RED3-7042 [REDUCTOR ES A |AY-AC-DFIB-UIN2-ESF2 M|
[REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO |AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4 LI S
|AY-AC-PREN-LIN1-RETL LY S
EDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15N0. 2C_[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 LY 5
[REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15No. 38YAG __[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 LI 5
06_|REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1-8 YAG |AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE] LY 5
REDUCTOR PRENSA BTRACCIONT-15No. 38__[AYACPREV-UNLPREOPRES s
REDUCTORTRANSP SECADOR TORTA N 8Y_|AYACDFBUNETSTL s
REDUCTORTAVBORPULIDOR o BYAG___[AYALTRITLNLTAPLTPZ s
REDUCTORESCLSA DEFIBRASNo. 1BYAG___|AVACDFBUNEESFL s
REDUCTORDIGESTORFRUTO 115 Mo LCYAG _[AYACPREW-UNIDIGDOIGE w5
|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2. LY 5
REDUCTOR TRANS?. DISTHE FRUTON'Z5YA__|AYACPREN-INZ ThEZ s
20003 [ 0D 406 [AVACHEINDIGHIGE |
00 [feoa 72 e 4EWG  |AFACPRENUNZDGIOIGS |
003 e 010 16 A ALTRTUNLTAPL P02 |
00 [rava 700 1 |
a0 [fcor o 5 REVUNLDIG) |
2022003 |TCO1-7004 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1 YAG |AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL N
2022003 |TCO1-7005 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15No 3-BYAG | AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 LI
2022003 [TCO1-7007 |TABLERO ELECT. 18Y/ |AY-AC-PREN-LINL M|
2022003 [TITL-5137 REN N S
2022003 [TRN3-7004 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 [AY-AC-PREN-LINL-TRFL N S
2022003 [TRN3-7005 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No.2_[AY-AC-PREN-LIN2-TRF2. LY S
|TRN3-7006_|TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 |AY-AC-PREN-LIN1-TRDL LY 5
[avcpaen N2 T2 s
[AvAC OB LI TST2 s
|AY-AL-PALM-PROL-TRAL LI 5
|AY-AL-PALM-PRO2-TASP LY 5
LY 5
|AY-AC-DFIB-UNL-TSTL LY 5
|AY-AC-PREN-LIN1-DILL LY 5
A ACPREN-UNZ PRED PRESUHID w5
20003 [T PRENSAT-20No.SYAG. | AVACHREN-UN2PREOPRESLHID s
003 [ 03 BPRENSAT-5N0.2VA | AVACHREN-UNEPREOPRELUHID |
202203 [UVAL7014 [ONDAD HIR. PRNSAT-20 M. £8YAG A ACPREN-LNZ PRED RES UHID |
202003 [ ONHL 7O ONDADHOR. PRENSAT-2000 58 YAG A ACPREN-LNE PRED PRES UHID |
202003 [ONHL 701 [ONDADHOR. PENSAT-15o L8YAG A ACPREN-LNLRED PRELUHID |
202003 [OHLTOLT [ONDADHOR. PRENSAT-15o 38YAG A ACPREN-LNLPRED P UHID |
a0 [rx1 700 G JsvACorBURLCF2 |
o [iv1 70 BV [AACDIBUNLOFLCRL |
s [rva 703 WG |AACORBUNLOFLCER s
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO S

MEDIO AMBIENTE

Afectacion
Impacto | severacon
negativo |recuperaciof
ireparable | nalargo

extema | extema | intema
mediana | corta leve

plazo

[AY-ACPREN-UNL-DILL M

[AY-ACPREN-LIN2-PREG-PREE UHID M

[AY-AC-PREN-UIN2-PREG-PRES-UHID M

[AY-ACPREN-LINL-PRED PREZ-UHID M

2022003_[CIC1-7002_|CICLON DE FIBRAS No.2 YAGUARITO [A-ACORIB-UN2CF2 [
2022003 _|COL1-7002_|CICLON FIBRAS No. 2YAG [AY-ACDFIB-UN2CF2 M
202008 _[DIG1-7000 TYAGUARITO [AY-ACPREN-UNL-DIGO-DIGT M
2022003 _[DIG1-7001_|DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO [AY-ACPREN-UIN1-DIGO-DIGZ M
2002003_[DIG1-7002_|DIGESTOR DE FRUTO No. 3YAGUARITO [AY-ACPREN-UN1-DIGO-DIG3 M
2022003 _[DIG1-7003_|DIGESTOR DE FRUTO No.4 YAGUARITO [AY-ACPREN-UIN2 DIGO-DIG4 [
[AYV-AC-PREN-UN2-DIGO-DIGS [
[AV-ACDFIB-UN2E5F2 M

[AY-AC-DFIB-UNLESFL M

FV01-7003_|VALVULA CONTROL11/2" ENTRADAVAP DG 1 _|AYAC-PREN-UINL-DIGO-DIGL [

FV01-7004_[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADAVAP DIG2 _|AY-AC-PREN-UINL-DIGO-DIGZ [
FVO1-7005_[VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADAVAP DIG3 _|AY-AC-PREN-UN1-DIGO-DIG3 [
FV0L-7006_[VALVULA CONTROL2.1/2" ENTRADAVAP DIG4 _|AY-AC-PREN-UIN2-DIGO-DIG4 |
FV01-7007_[VALVULA CONTROL2.1/2" ENTRADA VAP DIGS __|AY-AC-PREN-UIN2-DIGO-DIGS [

2022008 |LV01-7006_|VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 [AY-ACPREN-UN1-DILL |
2022003 |LV01-7007_[VALV. REG. SALIDA AGUATK DILUCION 12 [AY-AC-PREN-UIN2-DILY [
2022003 |LV01-7008 [VALV. INGRESO VAPORTK DILUCION L1 [AY-AC-PREN-UN1-DILL [
2020003 |LV01-7009 [VALV. INGRESO VAPORTK DILUCION 12 [AY-AC-PREN-UN2-DIL2 [
2022003 |V01-7010 [VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 [AY-AC-PREN-UN2-DIL2 [
2022003 |MTE2-7039 [MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y |AY-AC-PREN-UINI-TRFL [
2022003 |MTE2-7041[MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1YAG _[AY-AC-PREN-UNI-TRDL [
2022003 |MTE2-7042 [ MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2YAG _|AY-AC-PREN-UN2-TRD2 |

[AY-AC-PREN-LIN-PRED-PREA-UHID [

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID M|

[AY-AC-DFIB-UN2-ESF2 [
2022003 |MTE2-7327 [MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG [AV-AC-PREN-UN1-RETL [

2020003 |MTE2-7331 [MOTOR UNIDAD BHIDR. PRENSAT-15 No. 2Y _|AY-AC-PREN-UIN1-PREO-PRE2-UHID [
2022003 |MTE2-7333 [MOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 [AV-AC-PREN-UN1-DILL [
2022003 |MTE2-7334 [MOTOR UNI. HIDR. PRENSAT-15No. 1-BYAG _|AY-AC-PREN-UIN1-PREO-PREL-UHID [
2022003 |MTE27335 [MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No, 3BYAG. __|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID [

2022003 |MTE2-7338 [MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTON"28Y _|AY-AC-PREN-UIN2-TRE2 |
339 [MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. #BYAG. | AY-AC-PREN-LIN2-PRED-PRE-UHID [

2022003 |MTE2-7340 [MOTOR UN. HIDR. PRENSAT-20No. S-BYAG. _|AY-AC-PREN-LIN2-PREG-PRES-UHID [
[AY-ALTRIT-UNLTAPL-TPO2 [

2022003 |MTE2-7345 [ MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG [AV-AC-DFIB-UNT-ESFL [
2022003 |MTE3-7002 [ MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2YAG. _|AY-AC-DFIB-UN2-TST2 [
2022003 |MTE3-7055 [MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1BYAG _|AY-AC-DFIB-UNL-TST [
2022003 |MTEA-7001 [MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2YAG: [AY-AC-PREN-UN1-DIGO-DIG2 |
[AY-AC-PREN-LIN2DIGO-DIGH [

[AY-AC-PREN-UN2-DIGO-DIGS M|

[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2 [

2022003 |MTEA-7008 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20No. 4YAG. __|AY-AC-PREN-LIN2-PREG-PREA [

2022003 |MTEA-7009 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20No. SYAG. _|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES [
2022003 |MTE4-7010 [MOTOR CICLON FIBRAS No. 1YAG. [AYV-AC-DFIB-UNI-CIF1-CFOL [
2022003 |MTEA-7011 [ MOTOR CICLON FIBRAS No. 2YAG. [AY-AC-DFIB-UN2-CIF2 [
2022003 |MTE4-7069 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-BYAG _|AY-AC-PREN-UIN1-PREC-PREL [
2022003 |MTEA-7070 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-BYAG _|AY-AC-PREN-LINI-PREO-PRES |
200003 IMOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-8 YAG [AY-AC-PREN-UN1DIGO-DIGL [
2022003 |MTEA-7073 [MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-8 YAG [AY-AC-PREN-UN1-DIGO-DIG3 |

2002003 |VTEA-T070_|VOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3BYAG_|AY-AC-PREN-LINL-PREO-PRE3 NS
200003 |MTES-T072 | T-15 No. 18 YAG |AY-AC-PREN-UN1-DIGO-DIG1 NM| S
2022003 |MTE4-7073 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-8 YAG |AY-AC-PREN-LIN1-DIGD-DIG3 N[5
2022003 |MTE6-7010|MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 18 YAG |AY-AC-DFIB-UIN-CIF1-CFO2 N5
2022003 [PREL-TO01_[PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2YAGUARITO | AY-AC-PREN-LINI-PREQ-PRE2 NS
202003 [PREL-TO03_[PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO | AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA NS
2002003 [PREL-TO04_[PRENSA EXTRACCION T-20NO. SYAGUARITO | AY-AC-PREN-LIN-PREQ-PRES NS
202003 [PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-8 YAGUARITO__|AY-AC-PREN-LIN1-PREG-PREL N5
202003 IPRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-8 YAGUARITO__|AY-AC-PREN-LIN1-PREG-PRE3 m 5
IREDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTONo. 1YA _|AY-AC-PREN-UINL-TRFL NS

22003 [Repuc 246 JAY-AC-PREN-UN1-DIGO-DI NS
2022003 [RED3-7032_|REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTONo. 1| AY-AC-PREN-LINL-TRDL NM| S
2022003 [RED3-7033 [REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTON0.2_[AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 [
2002003 [RED3-7038 [REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20No. 5YA__|AY-AC PREN-LIN2-PREC-PRES N5
2022003 [RED3-7040 [REDUCTOR TRANSP. SECADORTORTANO. 2YA _|AY-AC-DFIB-UN2-TST2 NS
2022003 [RED3-7042_[REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2YAG. |AY-AC-DFIB-UN2-ESF2 NM| S
2022003 [RED3-7168 [REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO |AY-AC-PREN-IN2-PREO-PREA NM| S
2022003 [RED3-7134[REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. |AY-AC-PREN-UNL-RETL vl s
202003 HR[DUCTDRPKENSAEXTRAEUONT—ISNOZE |AY-AC-PREN-UN1-PREQ-PRE2 NS
2022003 [RED3-7205 [REDUC T-15No. JBYAG _[AY-AC-PREN-UNI-DIGO-DIG3 NS
202003 [RED3-7206_[REDUCTOR PRENSA EXTRA T-I5No. 1-BYAG | AV-AC-PREN-UINI-PREQ-PREL NM| S
2022003 [RED3-7208 [REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 38 |AY-AC-PREN-LINI-PREQ-PRE3 [TV
2022003 [RED3-7212 [REDUCTOR TRANSP. SECADORTORTANo. 1BY _|AY-AC-DFIB-UNL-TSTL nvf 5
JAY-ALTRIT-UN1-TAP1-TPO2 NM| S

IRED3-7214_|REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG |AY-AC-DFIB-UN-ESFL NS

T-15No. 1.CYAG _|AY-AC-PREN-UN1-DIGO-DIGL NM| S

|AY-AC-PREN-LIN1-DIGD-DIG2 N[5

IREDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTON' 28YA _ |AY-AC-PREN-UIN2-TRF2 m 5

IREDUCTOR DIGESTOR DE FRUTONO 4-DYAG _|AY-AC-PREN-UIN2-DIGO-DIGA N5

22003 HEVAG. |AY-AC-PREN-UN2-DIGO-DIGS NS
2002003 _[TAM2-7010 [TAMBOR PULDOR No. 18 YAG JAY-ALTRIT-UNLTAPL-TPO NM| S
2002003 [TANL-T004_|TANQUE AGUA CAUENTE EXTRACCIONNo. 1 [AV-AC-PREN-TKAC N[5
2022003 [TCO1-7002 |TABLERO CONTROL UNIDAD HIDRPRENSA T-15 _|AY-AC-PREN-UINI-DIGD m 5
2022003 [TCO1-7004 [TABLERO ELECTRICOPRENSAT-ISNO TYAG | AY-AC-PREN-LIN-PREQ-PREL N5
202003 [TCO1-7005 [TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 N0 3-BYAG | AYV-AC-PREN-LINI-PREO-PRE3 NS
202003 [1CO1-7007 [TABLERO ELECT. DESFIBRACION SOTPHIBYA _ [AY-AC-PREN-UNL NM| S
2022003 [TITL-5137 _|TRANS TEMP TK DILUCION 12 |AY-AC-PREN-UN2-DIL2 [
2022003 |TRN3-7004_|TRANSPORTADOR DISTRIBUIDORFRUTO No. 1 |AY-AC-PREN-UNLTRFL NM| S
2022003 [TRN3-7005 2 [AV-ACPREN-UN2-TRE2 NS
2022003 [TRN3-7006. 1 [AV-ACPREN-UNLTRDL [
202003 |TRN3-7007 .2 |AY-ACPREN-LIN-TRD2 NM| S
2022003 |TRN3-7009_|TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2YAG_|AY-AC-DFIB-UIN2-TST2 v s
2002003 [TRN3-7062[TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO._[AY-ALPALN:PROLTRAL N5
202003 [TRN3-7063 IV ACEITE 200 PRENSADO [AY-AL-PALN-PRO2-TASP M| S
2002003 [TRN3-7064. TORTA 1ER PRENSADO VHPROLTTOL NM| S
202003 [TRN3-7071 ADOR DE TORTA No. 18 YA DFIB-UNL-TSTL NM| S
2022003 [TT01-7021_|TRANS TEMP TK DILUCION L1 |AY-AC-PREN-UN1-DILL [ s
2002003_|UNH1-7006 [UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20No. 4YAG. __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID NM| 5
202003 |UNHL-7007 APRENSAT-20No. SYAG. | AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID NS
202003 |UNKL7083 ABPRENSAT-15N0. 2YA | AV-AC-PREN-LIN-PREQ-PRE2-UHID NM| S
2022003 [UNHL-7014 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PREA-UHID NM| S
2022003 [UNHI-7015 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREC-PRES-UHID nvf 5
2022003 [UNHI-7016 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG |AY-AC-PREN-UN1-PREQ-PREL-UHID NS
2002003 _|UNHLT017 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3BVAG, |AY-AC-PREN-UIN1-PREQ-PRE3-UHID NS
2002003 [VEN1-7002 |VENTILADOR CICLON FBRAS No. 2YAG. |AY-AC-DFIB-UN2-CIF2 NM| S
5

5

2022003 |VENL-7032 |VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 18 YAG. |AY-AC-DFIB-UNZ-CIF3-CFOL N
2022003 |VEN1-7033 |VENTILADORCICLON DE FIBRAS No. ICYAG | AY-AC-DFIB-UINI-CIF1-CFO2 m

Matriz de criticidad seccibn Ambiental.
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

equipo ~ . costo -4

PRE 1-7001
Area PRENS
PRE 1-7003
DIG1-7000
DIG1-7004
PREN1-7017
RED3-7027
PREN1-7018
DIG1-7002
TR N3-7009
DIG1-7001
TR N3-7064
DIG1-7003
ClC1-7002
MTE4-7008
PRE 1-7004
TR N3-7071
MTE4-7011
TR N3-7007
TR N3-7008
TR N3-7004
MTE 2-7049
COL1-7002
BOM1-7087
MTE 4-7006
RED3-7028
TR N3-7005
MTE 2-7042
TR N3-7006
TR N3-7062
ESC1-7002
RED3-7042
TAM2-7010
MTEA4-7072
MTE 4-7004
RED3-7040
MT E 3-7002
REDA4-7003
RED3-7038
UNH1-7007
RED4-7001
VEN1-7002
MTE2-7327
RED4-7006
MT E 2-7040
BO M2-7032
MTE2-7041
LVO1-7010
LVO1-7006
MTE 4-7009
RED3-7208
CcCOL1-7001
ESC1-7001
MT E 2-7046
MTE 2-7048
MTE4-7000
PRE 1-7000
PRE 1-7002
RED3-7026
RED3-7031
RED3-7033
RED3-7168
TAN1-7004
UNH1-7004
UNH1-7005

131438241.,4
88051472,69
81823563,1
71990867,22
60769455,01
35443038,24
34247409,52
30458167.,47
25216266,79
24390978,84
21221686,82
15031450,39
14594363,6
14553206,5
12671565,66
12320146,16
12206004.,25
9755857,2
9048483,38
7868334,74
7479636,2
5165542,96
5070765,47
5064325,06
4508664,1
3047393,96
2772838,29
1614290,38
1312442,63
1144614,34
958586,56
714882,08
654939,97
568282,16
495155,09
452591,52
436464,44
374989,24
213489,68
177158,2
108121,2
89699,92
85611.,43
74031,36
65495,87
55523,52
32286,68
23365,14
16596,34
14646,64

Costo de

Mantenimiento en
millones COP

ANEXO T
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RED3-7208
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TRN3-7007
TRN3-7004
MTE4-70
TRN3-7005
TRN3-7006
MTE4-7004
MTE3-7002
RED3-7038
RED4-7001
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MTE2-7040
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RED3-7033
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Equipos

UNH1-7006

Costos de mantenimiento CECO de prensado (objetivo 2).
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO l|J

ECONOMICO
de [ Costode | Costode
Cosode | i | mantenimi | mantenimi
mantenimi
| emo | eno | emo
et | orectivo | correctvo | comectivo
i | e | ewe | enwe RIESGO
i) |8 M- | (32 | ($265m—
o | soezm | smaw | ssaam
cop cop | cop
BOM1-7087 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 [AY-ACPREN-UN-DILL w5
2022003_|[BOM2-7007 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSAT-20 No. 4YAG__|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREG-UHID [
2022003_|[BOM2-7008 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSAT-20 No. SYAG__|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID [
2022003 _|[BOM2-7028 |BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15 No. 2YA__|AY-AC-PREN-LINL-PREO-PRE2-UHID [
2022003_[IC1-7002_|CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO [AY-ACDFB-UN2.CIF2 [
2022003_|COLL-7002_|CICLON FIBRAS No. 2YAG. [AYACDFIB-UN2-CIF2 [
2022003_|DIGL7000_|DIGESTOR DE FRUTO No. 1YAGUARITO [AY-ACPREN-UN-DIGO-DIGL [ 3
2022003_|DIGL7001_|DIGESTOR DE FRUTO No. 2YAGUARITO [AY-ACPREN-UNL-DIGO-DIG2 [
2022003_|DIGL7002_|DIGESTOR DE FRUTO No. 3YAGUARITO [AY-ACPREN-UNL-DIGO-DIG3 [
2022003 |DIGL7003_|DIGESTOR DE FRUTO No. 4YAGUARITO [AY-ACPREN-UN2-DIGO-DIGH [
2022003_|DIGL7004_|DIGESTOR DE FRUTO No. S YAGUARITO [AY-ACPREN-UN2-DIGO-DIGS W
2022003_[ESC1-7002_|ESCLUSA DE FIBRAS No. 2YAG [AY-ACDFIB-UN2 ESF2 M
2022003_[£SC1-7020_|ESCLUSA DE FIBRAS No. 18YAG [AY-ACDFIB-UNLESFL M
2022003_|FVO1-7003_|VALVULA CONTROLL1/2" ENTRADA VAP DIG1__|AY-AC-PREN-LINL-DIGO-DIGL M
2022003_|FVOL-7004_|VALVULA CONTROLL1/2” ENTRADA VAP DIG2 _|AY-AC-PREN-LINL-DIGO-DIG2 M
2022003_|FVOL-7005_|VALVULA CONTROLL1/2” ENTRADA VAP DIG3 _|AY-AC-PREN-LINL-DIGO-DIG3 M
2022003 |FVOL-7006_|VALVULA CONTROL2.1/2” ENTRADA VAP DIG4__|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA M
2022003_|FVOL-7007_|VALVULA CONTROL2 1/2” ENTRADA VAP DIG5__|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS v
2022003 _|LVO1-7006_[VALV. REG. SAUDA AGUATK DILUCION L1 [AY-ACPREN-UNLDILL Y
2022003_|LVO1-7007_[VALV. REG. SAUDA AGUA TK DILUCION L2 [AY-ACPREN-UN2-DIZ M
2022003 [IVoL7008_[vaL VAPORTK DILUCION L1 [AY-ACPREN-UNLDILL M
2022003 [voL7009_[va VAPORTK DILUCION L2 [AY-ACPREN-UN2-DIZ M
2022003 [vo17010_[va TKDILUCION 12 [AY-ACPREN-UN2-DIZ M
2002003 |WTE2 7039 [ MOTOR TRANS?. ONo.1Y__|AY-ACPREN-UNLTRFL M
2022003 WTE2 7041 | MOTOR TRANS. RETORNO DE FRUTO No. 1YAG _|AY-AC-PREN-UNL-TROL M
2002003 [WTE2-7042 | MOTOR TRANS. RETORNO DE FRUTO No. 2YAG _|AY-AC-PREN-UIN2-TRDZ M
2002003 [WTE2 7046 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSAT-20 No. 4YAG__|AY-AC-PREN-LIN2-PREO PREA-UHID M
2022003 [VTE2-7047 | MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSAT-20 No.5 YAG__|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID M
2022003 | WTE2-7049 | MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2YAG, [AY-ACDFIB-UN2 5F2 v
2022003 _|MTE2-7327_[MOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. |AY-AC-PREN-LIN1-RET1 NM|
2022003 w2 7331 PRENSAT-15No.2Y___|AY-AC PREN-UIN1-PREQ-PREZ.UHID M
2022003 _|MTE2-7333_|MOTORAGUA DILUCION PRENSAS No 1 [AY-ACPREN-UNLDILL M
2022003 | WTE2 7334 | MOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No, 18YAG __|AY-AC-PREN-LINL-PREO PREL-UHID Y
2022003 [WTE27335 [MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3BYAG, __|AY-AC-PREN-LINL-PREO PRE3-UHID M
2022003 |WTE2 7338 | MOTOR TRANS?. ON28Y__|AY-ACPREN-UN2TRF2 Y
2022003 [WTE2-7339 [VOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20No. 4-BYAG, __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO PREA-UHID M
2022003 [WTE2-7340 [ VOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20No. 5-BYAG. __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID M
2022003 |WTE2 7344 | MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG [AY-ALTRIT-UN1 TAPL-TPO2 M
2022003 |WTE2-7345 [MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG [AY-AC-DFIB-UNL-E5F1 Y
2022003 [WITE3 7002 [ MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No.2YAG.___|AY-AC-DFIBLIN2-TST2 M
2022003 |WITE3 7055 [ MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 18YAG__|AY-AC-DFIBUNATSTL M
2022003 _|WMTES 7001 246, [AY-AC PREN-LINLDIGO DIGZ |
2022003 w4 7003 4G [AY-ACPREN-UIN2 DIGO DIGY Y
2022003 |wiee 7004 5VAG [AY-AC-PREN-LIN DIGODIGS |
2002003_|VTE4-7006 | MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2YAG. __|AY-AC-PREN-LINL-PREO-PREZ [
2002003 _|VITE4-7008 | MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20No. 4 YAG. __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA [
2002003_|VITE4-7009 | MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5YAG. __|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES [
2022003_|MTE4-7010 | MOTOR CICLON FIBRAS No. 1YAG. [AY-AC DFIB-UNLCIFLCFOL [
2002003_| V47011 | MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. [AY-AC DFIB-UN2 CIF2 [
2022003 | 7069 CIONT-15 No. L8 YAG, [
2022003 |wiee 7070 CIONT 15 No. 38 YAG, [
2022003 _|MTE4 7072 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1BYAG___|AY-AC PREN-UNI-DIGO-DIGL w5 |
[MOTOR DIGESTORFRUTOT-15No. 3BYAG___|AV-ACPREN-UNI-DIGDDIG3 w5
3 |AY-AC-DFIB-UNL-CIF1-CFO2 Y
2022003 |PREL-7001_|PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2YAGUARITO___|AY-AC-PREN-LIN1.PREO-PREZ [ [
2022003 [PREL-7003_|PRENSA EXTRACCION T-20No. 4YAGUARITO___|AY-AC-PREN-LINZ-PRED-PREC [
2002003_|PREL-T004_|PRENSA EXTRACCION T-20NO. 5 YAGUARITO__|AY-AC-PREN-LINZ-PREO-PRES [
2022003 _|PREN1-7017 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B VAGUARITO__|AY-AC-PREN-UIN1.PRED-PREL ] 4
2022003_|PREN1-7018 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 38 VAGUARITO__|AY-AC-PREN-LINL.PREO-PRE3 ™| 4
2002003 |RED3-7025_|REDUCTOR TRANSP. DISTRIB FRUTO No. 1YA___|AY-ACPREN-LINLTRFL [
[REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2YAG. [AY-ACPREN-UNLDIGO-DIG2 w5
32_|REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No.1__|AY-AC-PREN-UNL-TROL [
33_|REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No.2__|AY-AC PREN-LIN2-TRD2 w5
[REDUCTOR PRENSA XTRACCION T-20No.SYA__|AY-AC-PREN-UINZ-PREC-PRES [
[REDUCTOR TRANSP. SECADORTORTANo. 2YA_|AY-ACDFIBUIN2TST2 [
[REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2YAG. [AY-AC DFIBUN2 ESF2 [
[REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO [AY-ACPREN-LIN PREO-PREG [
[REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG [AY-ACPREN-UNLRETL w5
[REDUCTOR PRENSA XTRACCION T-15 No. 2C__|AV-AC-PREN-UNI-PREQ-PREZ [
[REDUCTOR DIGESTOR FRUTOT-15No. 3BYAG__|AY-ACPREN-UNL-DIGDDIGE [
[REDUCTOR PRENSA BXTRAT-15 No. 1-BYAG | AV-AC-PREN-UNI-PREC-PREL [
[REDUCTOR PRENSA BXTRACCION T-15 No. 38___|AY-AC-PREN-UINI-PREO-PRES [
[REDUCTOR TRANSP. SECADORTORTA No. 1BY__|AY-AC DFIB-UNL-TSTL [
[REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG [AVALTRIT-UNLTAPL-TPOZ [
[REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1BYAG [AYACDFIBUNLESFL [
[REDUCTOR DIGESTOR FRUTOT-15 No. 1.CYAG__|AV-ACPREN-UNI-DIGODIGL ] 4
[REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2 VAG. [AY-ACPREN-UNL-DIGD-DIG2 [
2002003 |RED3-7544_|REDUCTOR TRANSP. DISTRIB_ FRUTON" 28YA__|AV-ACPREN-UIN2TRF2 [
2022003 _|REDA-7006_|REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-DYAG___|AY-AC-PREN-UIN2-DIGO-DIGS [
ReDuC 4EVAG [AY-AC PREN-UIN2 DIGO-DIGS w5
[TAMBOR PULIDOR No. 18YAG [AVALTRIT-UNLTAPL-TPOZ [
2022003 _[TAN1-7004 [TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 |AY-ACPREN-TKAC w5
2022003 [TCO1-7002_|TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSAT-15__|AY-AC-PREN-LINI-DIGD [
2022003 [TC01-7004 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15No 1YAG___|AY-AC-PREN-UINL.PREO-PREL [
2002003_[TCO17005_|TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-BYAG___|AY-AC-PREN-LINL.PREO-PRE3 [
2022003 _[TC01-7007 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION SOTPH1BYA___|AY-AC-PREN-UNL [
2022003 _[TIT15137_|TRANS TEMP TK DILUCION L2 [AY-ACPREN-UN2DIL2 [
2022003 [TRN3-7004 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No.1__|AY-AC-PREN-LINLTRFL [
RN37005 [AYACPREN-UIN2TRF w5
2002003 TRN3-7006_[TRANSPORT DEFRUTONo.1___|AV-ACPREN-UNI-TRDL [
2022003_[TRN3-7007 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2| AY-AC-PREN-LIN2-TRDZ w5
2022003_[TRN3-7009_|TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2YAG_|AV-ACDFIB-UN2-TST2 [
2022003 _[TRN3-7062_ |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO_|AY-AL-PALV-PROLTRAL [
2002003 _[TRN37083 | N ACEITE [AY-ALPALN-PRO2 TASP [
2022003 [TRN3-7064 |TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO_|AY-ALPALV-PROLTIOL [
202008 [TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 18YA_|AY-ACDFIB-UNLTSTL w5
2002003 |TT01-7021_|TRANS TEMP TK DILUCION LT [AYACPREN-UNLDILL [
2022003 _|UNHL.7006 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSAT-20 No. 4YAG. __|AY-AC-PREN-LINPREO-PREG-UHID [
2022003 _|UNHL.7007 [UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No, S YAG.__|AY-AC-PREN-LINZ-PREO-PRES-UHID Y
2022003 _|UNHL-7013 |UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2YA___|AY-AC-PREN-UINL.PREO-PREZ-UHID [
2022003 _|UNH1.7014 |UNIDAD HIDR. PRENSAT-20 No. £BYAG. [AY-ACPREN-LIN-PREO-PREG UHID [
2022003 _|UNHL.7015 |UNIDAD HIDR.PRENSAT-20No. -8 YAG. |AY-AC-PREN-UINZ-PREO-PRES-UHID [
202008 [AY-ACPREN-LIN.PREO-PREL-UHID w5
2002003_|UNHL.7017 [UNIDAD HIDR PRENSAT-15 No. 3-8 YAG. [AY-ACPREN-UIN1.PREO-PRE3-UHID [
2022003 _|VEN1-7002 |VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. [AYACDRIBUN2-CIF2 w5
2002003_|VEN1-7032 |VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 1B YAG [AVACDFIB-UNL-CIFLCFOT [
2022003 |VEN1-7033 |VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. ICYAG | AY-AC-DFIB-UNL-CIFL-CFO2 [
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO V

SUMAMEN | B=
TE  (IMPROBABL| | Confiabilida
(IMPROBABL| E OSBLEy | BROMBLE | Fecuane |d inherente
E AF
i i i | -
& ) i) o) | o) | "R RAM
s oo SO INACPERLOL . |
202003_[sov2 707 PRENSAT-20No.4YAG [ 1
0003_[pOV2708 PRENSAT20No.5YAG m 1
am_[povz0z8 Ti5N0 2% o 1
00 Jociao_[ec VAGUARTO AV ACOFB UN2CF2 W v 1
2022003 _coL17002 [ccion FBRAs [AVACDRBUN2CF2 m 3
003 [pict7 TVAGUARTO [A-ACPRE-INLDIGE DG &
02003 [oici7ont AGUARITO AYACPREVUNLDIGODIG2 &
2008 [t UARITO AV AC PREUNL-DIGODIGS ox
00003_[pici7ucs AYAGUARITO [AYACPREN U2 DIGODIGH &
03 [pict7os SYAGUARTO [A-AC PREV-IN2DIGD DiGS &
m0s_Jesci7 296G AYACDFB UN2ESF2 &
20200 [escinzn Y6 A AC OFB UNLESFL [ 1
0 [ruot700s L2 ENTRADA VAP DIGT_|AVACPREN-UNLDIGODIGE [ 1
a0 [Puos7on 11 2 m 1
022003 [pvo1705 L1/2 ENTRADAVAPDIGS _[AYACPREVUNIDIGODIGE WM 1
202003_[FvoL7006 7 ENTRADA VAP DIGA_|AVACPREN-UNZDIGODIGE __[M 1
0003 [Puos700 DAVAPDIGS _|AV-ACPREN-UN2DIGODIGS [N 1
2022003 [LVOL7006_[VALY.REG SAUDAAGUATKDILUCIONLL___|AVACPREV-UNLDILT m 2
2022003 |IVO1-7007_|VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 [AY-AC-PREN-UN2-DIL2 [N 1]
202003_|IOLT008_|VALY. INGRESOVAPORTK DILUCON LL [AVACPREN-UNLOILL m 1
20003_|OLTI0S_|VALY.INGRESOVAPORTK DLUCON 2 [AACHREVINZDIZ m 1
2002003 [IOLT010_|VALYINGRESO AGUATK DLUCION 2 AYACPREN-UN2 D2 [ 2
2022003 |WTEz 7035 |MOTORTRANSP. IV [AVACPRENUNLTRFL m 1
20003 |MTEL 7041 |NOTORTRANS. s m 2
003 |MTEL 7042 |NOTORTRANS G_[ACHREVINTRD, m 3
2008 |vrez 046 PRENSA T-20No. 4YAG__[AY-AC PREN-UINZ PREOPREE URID [ 2
0003 |MTEz087 PRENSAT-20No. 5YAG__|AY-AC PREN-LN2-PRED PRES-UHID [N 1
003 |wrez 069 DEFIERAS No. 2VAG [AACORB UN2E572 m 2
202003 [MTE2-7327 it Al M 2
2008 |wrez 731 PRENSA T-15No.21__[AYAC PREN UNLPREOPREE URID [\ 1
0003_|wrez7333 sASNo1 [AVACPREN-UNLOILL m 1
2022003 [VTEL733¢_|MOTOR UNL HOR. PRENSAT-1S o, L8YAG___|AY-ACPREN-UNLPREDPRELUHID [ 1
202003 |MTEL 7335 |MOTOR N HOR. PRENSA T-15No, 36YAG. __|AY-AC PREV-LNPRED PREE-UHID [N 1
2022003 |WTE2 7338 |MOTORTRANSP. BY_AYACPRENUNZ TR m 1
2022003 [VTEL7335 |MOTORUN.HOR. PRENSAT-20No, +BYAG. __|AY-ACPREN-UNPREVPREGUHID |1 1
2022003 [VTEL7340 |MOTOR UN.HOR. PRENSAT-20No, BYAG, __|AV-ACPREN-UN2PREDRESUHID [ 1
2022003 _|MTE2-7344_[MOTOR' 1BYAG A 1TPO2 INM 1
o003 |MTez7345 DEFIERAS No. 18 YAG [AVACDFB UNIESFL m 1
2022003 [VTES 7002 |MOTORTRANSP. SECADOR TORTA No.2YAG.__|AV-ACDFBLNETSTZ v 1
20003_|MTES7055 |MOTOR TRANSP. SECADORTORTANo. 18YAG__|AY-AC DFIBUINLTSTL o 1
02003 [uree o0t Y6 AVACPREVUNLDIGYDIG. [ 1
202003 |MTEa 003 ¥ [AVACPREN-UNZ-DIGODIGE _[WM 1
03 |wrEa 04 WG [A-AC PREV-IN2DIGD DIGS m 2
202003 |VTE& 7006 |MOTO T15N0 2YAG__|AVACPREN-NLPRED PREZ m 3
s e o0 Juoro Tt 145 ACAGPEVINGPREOPIEE & .
202003 |MTE 709 NOTOR, T-20N0.SYAG.__|AY-AC PREN-LN2 PRED PRES m 2
o s 0 g [AvacorBuNLCFLGL [ =
2002003_|MTET011 |MOTOR ICION FIBRAS AV AC OB UN2CF2 m 3
202003_|MTE 7069 NOTOR, T N0, LBYAG_|AVACPRENNLPREDPREL WML 1
o003 e 200 [woron T No.38YA6_|AFACPTONUNEPREDRE |
s |wres 02 151G m 2
2002008 _|MTEA-7073 No.38YAG [AACPREN-UNL-DIGO-DIGS | NM 1]
2022003 e 010 [moronci 188G [AVACORBUNICFLCFR __[WM 1
003 [pREL7001 15 o, 2YAGUARITO &
2022003 [PREL-T003 [PRENSA EXTRACCION T-20No. 4 YAGUARITO [ AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PREA &
202003 [PRELT004_[PRENSA EXTRACCION T-20NO. SYAGUARTTO | AV-ACREN-LINZ PREDPRES &
2002003_|PRENA-T017|PRENSA EXTRACCION T-15No. LBYAGUARITO _|AV-ACPREINL-PREC-PREL &
2002003 |PRENL CIONT-15 No. 3B YAGUARITO __ [AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE3 R
2003 [RED3025_[REDUCTOR TRANSP. DISTRIS FAUTON 1YA__|AV-ACPREN-UNLTRFL v 1
202003_[RED3-1028|REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No.2YAG. [A-ACPREN-UNL-DIGDDIG2 I 2
20003_[RED3-7032 [REDUCTOR TRANSP. T [AVAGRREUNLTROL e 1
20003_[RED3-033|REDUCTOR TRANSP. RETORNO DEFRUTON. 2 _|AV-ACPREN-UN2TROZ m 2
2002003 [RED3-1038|REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20No.SYA__|AV-ACPREN-UNE PREC-PRES I 2
2022003 [RED3 704 REDUCTOR TRANSP. SECRDOR TORTANo.2YA_|AYACDFBUN2TST2 I 2
2003 [RED31042_[REDUCTORESCLUSA DEFIBRASNo. 2YAG. | AV-ACOFBUNZESF2 m 2
202003[RED37168 [REDUCTOR 4PRENSA DECPO [A-ACPREN-UN2 PRECPRES m 2
103 [RED37194 REDAC DENVEZYAG. __|AVACPRENUNLRETL w 1
20003_[RED3 02 [REDUC BXTRACCIONT-150.2C__|AVAC m 1
20003 [RED37205_|REDUCTORDIGESTORFRUTO T-15No. 3BYAG_|AV-ACPREN-UNE-DIGODIGE [N 1
202003 [RED37206_|REDUCTORPRENSA EXTRAT-15No. 18YAG _|AV-ACPREI-UNLPRECAREL |NM 1
202003 |RED3-7208 [REDUCTOR PRENSA EXTRACCIONT-15No. 3-8 [AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE3 [IM 2
20203 [RED3-7212 |REDUCTOR TRANSP. SECADORTORTANo. 8Y _|AV-AC-DFBAUNLTSTL o 1
202003 [RED3-7213 [REDUCTORTAVBORPUIDOR N0, 1BYAG|AVALTRITUNLTAPLTP |NM 1
2022003 [RED3 7214 REDUCTORESCLUSADEFIBRASNo. 8YAG | AVACDFBUNLESFL e 1
1003 [RED3215 [REDLC TI5N01CVAG _ |AVACPREN-UNLDIGDDIGL Mt 1
202003 [RED37222 |REDUCTORDIGESTORFRUTONO. 28VAG. |A-ACAREN-UNLDIGODIGE [N 1
2022003 [RED3 754 |REDUCTOR TRANSP.DISTRB.FRUTON' 28YA__|AVACPRENUN2 TRE2 e 1
2022003_[RED4T005_[ReDUC D [AVACPREN-UN2DIGO.DIGE ®
202003 [RED47221 |REDUCTORDIGESTORFRUTO No.4£YAG._|AY-AC-PREN-UNE DIGODIGS I 3
2022003 |TA2-010 [TANBOR PUIDOR No.18YAG [AVALTRITUNLTAPLTPO2 m 2
2003 |TANLTIO | 1 AACHRETIAC &
202003_|1C03-7002 |TABLERO CONTROLUNIDAD HIDRPRENSAT-15 | AY-AC-PREN-UNL-DIGO o 1
202003 [TCOT004 |TABLERO ELECTRICOPRENSAT-5N0 1VAG__|AV-ACPREI-UNLPREPREL |NMA 1
2002003 {TCO1-7005 [TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-8 YAG |AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE3 INM 1
2003|1CO1-7007 |TABLERQ EECT. DESFBRACION SOTPHIBYA__|AY-AC-PREN-UNL o 1
202003 [TTHS137_|TRANS TEMP TKDILUCION 2 [Av-ACpREt-UN2-DIL2 w 1
202003 [TRN3-7004 1 |AY-AC-PREN-UNI-TRFL IR
20003 [TRNBT005 1 |AACREVUNLTREY &
202003 |TRN3T006_|TRANSPORTADORRETORNO DEFRUTONo. 1| AV-ACPREN-UNLTROL I
103 [TRNGT07 | UTON02_|AACPREN-UN2TROL o8
2003|1708 | DORDETORTANo.21AG_[AVACDFBUN2TST2 &
[A-ALPANPROLTRAL I 3
[AvALPALM-PRO2TASP m T
2003 |TRNBT64 | TORTA 1ERPRENSADO MAROLTI o 3
202003|TRN3-T071|TRANSPORTADOR SECADOR DETORTA N, 18YA|AV-AC-DFB-UNLTSTL &
20003 [TTOL7021_|TRANS TEMP TKDILUCION L1 [Av-ACPREN-UNLILL w 1
2002083 ‘UNN]W | PRENSAT-20 No. 4 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4-UHID |NM 1
2003 |ONHL707 PRENSAT-20N0. SYAG. | AV-ACPREN-UNZ PREQPRESLHD I 3
2002003_|UNL-013 |UNIDAD HORAULICA BPRENSAT-15No 24 |AV-ACPREN-INL-PREQ-PREZ-UHD m 3
2022003 |UNH1-7014 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4-UHID |NM 1
202003_|UNHL-015 |UNIDAD HOR. PRENSA T-20No.5BYAG [AV-ACPREN-UN2 PRECPRESHO [N 1
2022003_|UNHL-016 |UNIDAD HOR. PRENSA T-15 No. 18YAG |A-ACREN-UNL-PREC-PRELUHD [N 1
2022003_|UNHL7017 |NIDAD HIR.PRENSAT-15No. 3BYAG. PRENUNLPREDPRES-UHD [0t 1
20003|VENL7002 |VENTILADOR CCLON FIBRAS o, 214G |Av-AC OFBUN2 CF2 [ m 2
202003|VENA-T032 |VENTILADOR OICLON FBRAS NO. 8YAG. [A-ACORBUNLOFLCROL [N 1
2022003 |VENLT033 [VENTIADORCCION DEFBRASNo.ICYAG__|AVACDFBUNLCFLCFIL [t 1
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO W

8=

o Confiabilda

dinherente
»

Centrode o CRITICO

o | 0 Denominacidn Ubicactéenca TR 5 199) ot
2022003 _[BOVL7087 [ BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No L JAYACPREV-UNLDILL M 3
2022003 |BOME2-7007 [BOVBA UNIDAD HIDR. PRENSAT-20No. 8YAG__|AY-ACPREN-LINZ-PRED-PREAUHID M 3
2022003_[BOVE2 708 [BOMBA UNDAD HOR. PRENSAT 200, 5YAG__|AY-AC PREN-LINZ PREG PRESUHID o 3
2022003 |80V 7028 BOM T5N0.21A_|AY-ACPREN-UINLPREGPRELUHID M 3
200003_[cCL7002 2VAGUARTO [AY-AC DFB UNE P2 i 3
2022003_|COLI-T002 |CICLON FRAS No. 2VAG. [AY-ACOFE U2 CIF2 m 3
1YAGUARTO [AYACPREN-UNL-DIGE D61 M 3
; JVAGUARTO [AYAC PREN-INLDIGD D M 3
2022003_|DIGL7002_|DIGESTOR DE FRUTO No. 3YAGURRITO [AYAC PREN-LNLDIGD DIG3 m 3
2022003 |DIG1-7003 4YAGUARITO |AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4 M 3
20003_[DIGLTO0S | SYAGUARITO [AYAC PREN-IN2DIGD D M 3
2022003 ESCL7002_[ESCLUSA DE FIBRAS No. 2Y4G, [AYACOFB UNZ E5F2 m 3
2022003 |ESC1-7020 |ESCL 1BYAG |AY-AC-DFIB-LN1-ESFL M 3
202003 [FVOL-7003_|VALVULA CONTROLL1/2" ENTRADA VAP DIG1_|AY-ACREN-LINL-DIGO-D61 m 3
2022003 [FVOL7004_|VALVULA CONTROLL1/2" ENTRADA VAP DIG2_|AYVACPREN-UINL-DIG0-DIG2 m 3
2022003 |FV01-7005 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADAVAP DIG3 _ [AY-AC-PREN-LINI-DIGO-DIG3 M 3
2022003 FVOL-7006_|VALVULA CONTROL2.1/2" ENTRADA VAP DIG4__|AY-ACPREN-LIN2-DIGO-Dd i 3
2022003 [FVOL7007_|VALVULA CONTROL21/2" ENTRADA VAP IG5 _|AY-ACPREN-LINZ-DIGO-DIGS m 3
2022003 |LV01-7006 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 |AY-AC-PREN-LINL-DILL M 3
2022003 _|IVOL7O07_|VALY.REG SAUDAAGUATKDILUCIONL2____|AY-ACPREN-UN2.DI2 m 3
2022003_|IVOL7008_|VALV. NGRESO VAPOR TX DLUCION LL [AYACPREVUNLDILL M 3
2022003_|IVOL7009[VALV.INGRESO VAPOR TX DLUCION L2 [AY-ACPREN-UN2DI2 o 3
2022003_|IVOLT0I0_|VAIV. NGRESO AGUATK DILUCION (2 [AYACPREVUN2DIZ m 3
2022003 |MTE2 7039 |NOTORTRANSF. UTONo. 1Y |AVACPREN-UNLTREL M 3
2020003 |MITE2 70 | NOTORTRANSP TYAG[AV-ACPREN-UNLTROL M 3
2022003 |VITE2 7042 | NOTOR TRANSP.RETORNO DEFRUTONo. 2AG_|AY-ACPREN-UNZTRDZ o 3
202003 |Wrez 0% | PRENSAT20No. YA _|AYACPREN-UINZ PRED PREUHID m 3
200003 |MTEz 7047 | PRENSAT-20No.5VAG _|AYVACPREN L2 PRED PRES-UHID M 3
2022003_|MITE2 7049 | VOTOR ESCLUSA DE FIBRAS o 214G [AYACOFB UN2 E5F2. m 3
2002003_|MTE2 7327 NOTORSINFIN VG [AYACPREN-UNL-RETT M 3
200003 |VTE2 331 PRENSAT-I5No.21 | AY-AC PREN-LINLPREO PRELUHID M 3
2022003_|MTE2 733 |MOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No L [AYACPREVUNLDILL m 3
2022003 |MTE2-7334 |MOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG |AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PREL-UHID M 3
2022003_|VITE2 735 |VOTOR UN.HIR PRENSAT-15 No. 3B1AG. __|AY-AC PREN-LINLPREO PRESUHID M 3
2022003_|VITE2 738 |NOTORTRANSP_DISTRIBUDOR FRUTON' 28Y _|AY-ACPREN-LIN2-TREL m 3
2022003 |MTE2-7339 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-8 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4-UHID M 3
2022003 |VITE2 7340 | VOTOR UN.HIR. PRENSA T-20No. 5BYAG. | AY-AC PREN-LIN2 PREO PRESUHID i 3
2022003 |MTE273%4_|MOTORTAVBOR PULIDOR No. 18 YAG [AYALTRI-UNLTAPLTPO2 m 3
2022003 |MTE2-7345 DEFIBRAS No. 18 YAG |AY-AC-DFIB-LN1-ESFL M 3
2022003_|VITES 7002 |VOTORTRANSP. SECADORTORTA No.21AG. __|AV-ACDFIBLNZTST2 m 3
2022003_|MITES 7055 | VOTORTRANSP. SECADORTORTANo. IBYAG _|AY-ACDFIBUNLTSTL M 3
202003 |MTE700L | 206 [AY-AC-PREN-LINL o 3
2022003_|MITE& 7003 [ VOTOR DGESTOR FRUTO No.4 VG [AYAC PREN-IN2DIGD DIGH m 3
202003 |MITEE 7004 FRUTO No.SYAG, [AYACPREN-IN2DIGD DIGS M 3
2022003 |MTE7006_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15N0. 2VAG.__|AY-ACPREN-LINL PRED PREL M 3
02003_|wree 008 IONT-20No. 414G, i 3
02003_[VTee 09 IONT20No.5AG. m 3
2022003 |MTE4-7010 [MOTOR! 1YAG. |AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 1M 3
2022003 |MTE4-7011 2YAG. |AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 M 3
2022003 |MTE4-7063 |MOTOR P IONT-15No. 1-BYAG _ [AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PREL 1M 3
2022003 |MTE4-7070 |MOTOR P IONT-15No. 3-BYAG _ [AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE3 M 3
2002003_|VTE& 7072 |MOTOR DIGESTORFRUTOT-15No, L8YAG___|AVACPRENUNLDIGO-DGE m 3
2002003_|VTES 707 |OTOR DIGESTORFRUTO 150, 38YAG___|AVACPRENUNLDIGO-DGS o 3
2022003 _|VITEG 7010 | VOTOR CCLON D FIBRAS No. 18 YAG [AYAC DFB UNLCFL 02 o 3
2022003_[PRELT001_|PRENSA EXTRACCION T-15No. 2YAGUARTO___|AVACPREI LINL PRED PREZ m 3
2022003_[PRELT003_|PRENSA EXTRACCION T 20No. 4YAGUARTO___|AYACPREI LINZ PRED PREG m 3
2022003 [PRELT004_|PRENSA EXTRACCION T 20O, SYAGUARITO__|AY-ACPREN LINZ PRED PRES m 3
2022003 EXTRACCION T-15No. 18 YAGUARTTO__|AY-AC-PREN-LINL-PREDPREL i 3
2022003 EXTRACCION T-15No. 38 VAGUARITO__|AV-ACPREN-UINLPREQ-PRES i 3
2022003 [RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRB FRUTONo.LYA__|AVACPREN-UNLTRFL m 3
202003 [RED3-7028 [REDUC 2YAG, |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2. 1M 3
202003 [RED3-7032_|REDUCTOR TRANSP. DEFRUTONo.1  [AY-AC-PREN-LINI-TRD1 M 3
2022003 |RED3-7033 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTONo. 2 [AY-AC-PREN-LIN2-TRD2. M 3
|AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES M 3
|AY-AC-DFIB-LIN2-TST2. M 3
|AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2 M 3
[AYAC PREN-UND PRED PRER m 3
|AY-AC-PREN-LIN1-RET1 M 3
2022003 [RED3-7202 [REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 2C__|AVACPREN UNL-PRED PREZ m 3
2022003_[RE037205 [Revi T-15No.38YAG__|AVACPREN-UNL-DIGDIGE i 3
2022003 [RED3-7206_[REDUCTOR PRENSA EXTRAT-IS No. LBYAG__|AY-AC PREN-LINLPREO-PREL i 3
2022003 _[RED3-7208 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15No. 38__|AVACPREN-LINLPREDPRES i 3
2022003 |RED3-7212 |REDUCTOR TRANSP. SECADORTORTANo. 1BY  [AY-AC-DFIB-LINI-TSTL M 3
2022003 |RED3-7213 |REDUCTOR 18YAG M 3
[REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG |AY-AC-DFIB-LINI-ESF1 M 3
[REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-C YAG |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL M 3
[REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 M 3
[REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N* 28 YA |AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 M 3
[REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG |AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4. M 3
REDUCTOR DIGESTOR FRUTO ho 6686, AVACPRENINZDIG0DIGS I 3
|AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2 M 3
|TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 |AY-AC-PREN-TKAC M 3
2022003 [TCO1-7002_[TABLERO CONTROL UNIDAD HOR PRENSA T-15__|AY-AGPREN-LINL-DIGD i 3
2022003 [TCOL7004 _[TABLERO ELECTRICO PRENSAT-ISNo 1YAG___|AY-AC PREN-LINLPREO-PREL i 3
2022003 [TCOL7005 [TABLERO ELECTRICO PRENSA T-ISNo 3BYAG__|AVACPREN-LINLPREDPRES i 3
2022003 |TCO1-7007 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION SOTPH 18 YA |AY-AC-PREN-LINL M 3
2022003 |TIT1-5137 [TRANS TEMP TK DILUCION L2 |AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 M 3
2022003 |TRN3- No.1 |AY-AC-PREN-LINL-TRF1 M 3
3 | TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 |AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 M 3
JORNO DEFRUTONo.1__|AY-ACPREN-INLTROL o 3
RETORNO DEFRUTONo.2__|AY-ACPREN-IN2TRD2 m 3
\DOR DE TORTA No. 2YAG _[AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 M 3
EITE 1ER PRENSADO. M 3
[TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 200 PRENSADO_[AY-AL-PALN-PRO2-TASP M 3
003_|TF [TRANSPORTADOR SINFiN TORTA 1ER PRENSADO _|AY-AL-PALM-PROL-TTO1 M 3
2002003 [TRw7071 TORTA No. 18YA_|AY-ACDFB-UNLTSTL i 3
2022003_[TTOLT0Z1_[TRANS TEVP TK DLUCION L1 [AY-AC PREN-UNLDILL i 3
2022003 |UNH1-7006 PRENSA T-20 No. 4 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4-UHID 1M 3
2022003 |UNH1-7007 PRENSA T-20 No. 5 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID 1M 3
2022003 |UNH1-7013 |UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA |AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE2-UHID M 3
2022003 |UNH1-7014 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4-UHID M 3
2022003 |UNH1-7015 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-8 YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID M 3
2022003 |UNH1-7016 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG |AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID IM 3
2022003_|UNHLT017 [UNIDAD HDR. PRENSAT-IS No.BYAG, [AYAC PREN-UNL-PRED PRES UHID o 3
2022003 |VEN1-7002 |VENTI 2YAG. |AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 M 3
2002003_|VENL7032 [V BYAG JAYAC DFB UNL-CFLGROL m 3
202003 [VEN1-7033 1CYAG |AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CF02 IM 3
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO X

2022003 [BOM1-7087 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1

[AY-AC-PREN-LIN1-DILL

2022003 [BOM2-7007 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG

2022003 [BOM2-7008 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID

2022003 [BOM2-7028 [BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15 No. 2 YA

[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID

2022003 [CIC1-7002 _[CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO

[AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2

2022003 _|COL1-7002_|CICLON FIBRAS No. 2 YAG.

|AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2

2022003 |DIG1-7000 | DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO

[AY-ACPREN-LIN1-DIGO-DIGL

2022003 [DIG1-7001 [DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO

[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2

DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO

[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3

2022003 |DIG1-7003 | DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO

[AY-ACPREN-LIN2-DIGO-DIG4

2022003 [DIG1-7004 [DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO

[AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS

ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.

|AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2

[ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG

|AY-AC DFIB-LIN1-ESF1

2022003 [FV01-7003 [VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 1

[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1

2022003 [FV01-7004 [VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 2

[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2

2022003 |FV01-7005 [VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 3

[AY-ACPREN-LIN1-DIGO-DIG3

2022003 [FV01-7006 [VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG 4

[AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4

2022003 [FV01-7007 [VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG 5

[AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS

2022003 |LV01-7006 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1

[AY-AC-PREN-LIN1-DILL

2022003 |LV01-7007 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2

[AY-AC-PREN-LIN2-DIL2

2022003 [LV01-7008 [VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1

[AY-AC-PREN-LIN1-DIL1

2022003 |LV01-7009 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L2

[AY-AC-PREN-LIN2-DIL2

2022003 |LV01-7010 |VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2

[AY-AC-PREN-LIN2-DIL2

2022003 [MTE2-7039 [MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y

[AY-AC-PREN-LIN1-TRF1

2022003 | MTE2-7041 [MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 YAG

[AY-AC-PREN-LIN1-TRDL

2022003 | MTE2-7042_|MIOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 YAG

[AY-AC-PREN-LIN2-TRD2

2022003 [MTE2-7046 [MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID

2022003 [MTE2-7047 [MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID

2022003 | MTE2-7049 [MIOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.

[AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2

2022003 | MITE2-7327_|MIOTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG.

|AY-AC-PREN-LIN1-RETL

2022003 [MTE2-7331 [MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSAT-15 No. 2 Y

[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID

2022003 | MTE2-7333 [MIOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1

[AY-AC-PREN-LIN1-DILL

2022003 | MTE2-7334 |MIOTOR UNI. HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG

[AY-ACPREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID

2022003 [MTE2-7335 [MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG.

[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID

2022003 | MTE2-7338 [MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N° 2B Y

|AY-AC-PREN-LIN2-TRF2

2022003 | MTE2-7339 |MIOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG.

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID

2022003 [MTE2-7340 [MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG.

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID

2022003 |MTE2-7344 |MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG

[AY-ALTRIT-UN1-TAP1-TP02

2022003 | MTE2-7345 |MIOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG

[AY-AC DFIB-LIN1-ESF1

2022003 [MTE3-7002 [MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG.

[AY-AC-DFIB-LIN2-TST2

2022003 [MTE3-7055 [MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B YAG

[AY-AC-DFIB-LIN1-TST1

2022003 | MTE4-7001 |MIOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG.

[AY-ACPREN-LIN1-DIGO-DIG2

2022003 | VITE4-7003 |MIOTOR DIGESTOR FRUTO No. 4 YAG,

[AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4

2022003 [MTE4-7004 [MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG.

[AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS

2022003 |MTE4-7006_|MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG.

[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2

2022003 | MITE4-7008 |MIOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG.

[AY-ACPREN-LIN2-PREO-PREA

2022003 [MTE4-7009 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG.

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES

2022003 | MTE4-7010 [MOTOR CICLON FIBRAS No. 1 YAG.

|AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1

2022003 | MTE4-7011 |MIOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG.

|AY-AC DFIB-LIN2-CIF2

2022003 [MTE4-7069 [MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-8 YAG

[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL

2022003 |MTE4-7070 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAG

[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3

2022003 | MTE4-7072_|MIOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG

[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL

2022003 [MTE4-7073 [MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG

[AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3

1BRAS AG

[AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CF02

2022003 PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO

|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2

2022003 PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO

|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4

2022003 [PRE1-7004 |PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES

2022003 [PREN1-7017 [PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO

[AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL

2022003 [PREN1-7018 [PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-8 YAGUARITO

|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3

2022003 [RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1YA

|AY-AC-PREN-LIN1-TRF1

2022003 |RED3-7028 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG.

|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2

|AY-AC-PREN-LIN1-TRD1

[AY-AC-PREN-LIN2-TRD2

|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES

2022003 REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1
2022003 REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2
2022003 REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YA
2022003 REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YA

[AY-AC-DFIB-LIN2-TST2

2022003 [RED3-7042 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.

[AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2

2022003 _|RED3-7168 |REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO

|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4.

2022003 _|RED3-7194 _|REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG

|AY-AC-PREN-LIN1-RET1

2022003 |RED3-7202 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2C

|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2

2022003 REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG

|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3

2022003 |RED3-7206 [REDUCTOR PRENSA EXTRAT-15 No. 1-8 YAG

|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL

2022003 REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B

|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3

2022003 REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 18Y

[AY-AC-DFIB-LIN1-TSTL

RED3-7213 [REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG

[AY-ALTRIT-LIN1-TAP1-TPO2

2022003 [RED3-7214 _|REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG

|AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1

2022003 |RED3-7215 _|REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-C YAG

|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL

2022003 |RED3-7222 [REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG.

|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2

2022003 REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N° 2B YA

|AY-AC-PREN-LIN2-TRF2

2022003 |RED4-7006 |REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG

|AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4

2022003 REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4-E YAG.

[AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS

2022003 _[TAM2-7010 [TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG

[AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2

2022003 [TAN1-7004 [TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1

[AY-AC-PREN-TKAC

2022003 {TC01-7002_|TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSA T-15

|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO

2022003 [TCO1-7004 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1YAG

|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL

2022003 |TC0O1-7005 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-B YAG

|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3

2022003 [ TABLERO ELECT. DESFIBRACION 50 TPH 18 YA

|AY-AC-PREN-LIN1

€01-7007
2022003 |TIT1-5137 [TRANS TEMP TK DILUCION L2

|AY-AC-PREN-LIN2-DIL2

2022003 [TRN3-7004 |[TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1

|AY-AC-PREN-LIN1-TRF1

2022003 [TRN3-7005 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2

[AY-AC-PREN-LIN2-TRF2

2022003 [TRN3-7006 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1

[AY-AC-PREN-LIN1-TRD1

2022003 [TRN3-7007 |TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2

|AY-AC-PREN-LIN2-TRD2

2022003 [TRN3-7009 |[TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2 YAG

|AY-AC-DFIB-LIN2-TST2

2022003 |TRN3-7062 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO

|AY-AL-PALM-PRO1-TRAT

2022003 [TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 2D0 PRENSADO

|AY-AL-PALI-PRO2-TASP

RN3-7063
2022003 |TRN3-7064 |TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO

|AY-AL-PALM-PRO1-TTOL

2022003 [TRN3-7071 |TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 18 YA

|AY-AC-DFIB-LIN1-TSTL

2022003 [T701-7021 |TRANS TEMP TK DILUCION L1

[AY-AC-PREN-LIN1-DILL

2022003 [UNH1-7006 [UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG.

[AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA-UHID

2022003 [UNH1-7007 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG.

|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID

2022003 [UNH1-7013 |UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA

|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID

2022003 |UNH1-7014 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG.

|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID

2022003

5

INIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG

2022003 [VEN1-7002_|VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 VAG.

2022003 |UNH1-7015 [UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG.
INH1-701

2022003 [UNH1-7017 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG.

|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID
|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL-UHID
|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID
[AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2

2022003 [VEN1-7032 |VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 18 YAG.

[AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFOL

2022003 [VEN1-7033 |VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1C YAG

|AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO Y
o Outlook

RE: MATRIZ DE CRITICIDAD

Desde Andres Felipe Torres Orjuela <andres torres@manuelita.com:>
Fecha Vie 28/06/2024 8:08

Para German David Tovar F ger i .edu.co>; Darwin Jose Tobias Fernandez <darwintobias@manuelita.com:
CC  Jeisson Castell jeisson. ita.com>
INo susle recibir comeos electronicos de andre: lita.com. Por qué esto es importante

Buen dia German,

Por favor cite una reunion para el martes 2 de Julio a la 1 pm vy platicamos de estos equipos que le salieron criticos en la matriz.

TAN1-7004 |TANOUE AGLA CALIENTE EKTRACCION No. 1 [SISTEMA TK AGLIA CALIENTE EXTRACCION TANQUE
PRE1-TOO4 |PRENSA EXTRACCIONT-20 NO. 5YAGUARITO [SISTEMA PRENSADO PRENSA No. 5 PRE-EXTR

PRE1-7003 |PRENSAEXTRACCIONT-20No AYAGUARMO  |SISTEMAFRENSADD PRENSAN:. 4 PRE-EXTR
PREN1-7018[PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-8 YABUARITO | SISTEMAFRENSADD PRENSAN:. 3 PRE-EXTR
PREL-7001 |PRENSAEXTRACCIONT-15No DYAGUARMO _ |SISTEMAFRENSADD PRENSAN: I PRE-EXTR
PREN1-7017[PRENSA EXTRACCIONT-15 No. 1-BVAGUARITO _[SISTEMA PRENSADO PRENSANo. 1 PRE-EXTR.
DIG1-7004_|DIGESTOR DE FRUTO Mo 5 YAGUARITO [SISTEMA DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAG. DIGESTOR
DIG1-7002_|DIGESTOR DE FRUTO No. 4 ¥AGUARITO | SISTE MA DIGESTOR DE FRUTE No. 4 Y46, DIGESTOR

DIG1-7002 |DIGESTCRDE FRUTO Mo, 8 YAGUARITO [SISTEMA DIGESTOR DE FRUTQ No. 3YAG. DIGESTOR

DIGESTORDE FRUTO No. 2 YAGUARITO [SISTEMA DIGESTOR DEFRUTO No. 2YAG. DIGESTOR

DIG1-7000 |DIGESTORDE FRUTO Mo, 1YAGUARITO |SISTEMA DIGESTOR DE FAUTQ No. 1YAG. DIGESTOR
Cordialmente,

" Andrés Felipe Torres 0.
A Reshiabifity Enginear
Manuellta Manuelita Aceites y Energia
Haclenda Yaguarto
Km 12 Via Dinamarca -Suimena, San Caros de Guaroa (Meta), Coiombla
Tl +57 (B) 6511665 Ext. 2337

Respuesta y solicitud del ingeniero de confiabilidad.
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Actualizacién de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO Z

2022003 [BOM1-7087 [BOMBA AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1

2022003 |BOM2-7007 [BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG |AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID
2022003 |BOM2-7008 |BOMBA UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID
2022003 |BOM2-7028 [BOMBA UNIDAD HIDR B PRENSA T-15 No. 2 YA AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID
2022003 |CIC1-7002 |CICLON DE FIBRAS No. 2 YAGUARITO |AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2

2022003 |COL1-7002 |CICLON FIBRAS No. 2 YAG. |AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2

2022003 |DIG1-7000 |DIGESTOR DE FRUTO No. 1 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1
2022003 |DIG1-7001 |DIGESTOR DE FRUTO No. 2 YAGUARITO |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
2022003 [DIG1-7002 |DIGESTOR DE FRUTO No. 3 YAGUARITO |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3
2022003 |DIG1-7003 |DIGESTOR DE FRUTO No. 4 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4
2022003 |DIG1-7004 |DIGESTOR DE FRUTO No. 5 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS
2022003 |ESC1-7002 [ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2

2022003 [ESC1-7020 |ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG

AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1

2022003 [FV01-7003 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG1
2022003 [FV01-7004 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG2 |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
2022003 [FV01-7005 |VALVULA CONTROL 1.1/2" ENTRADA VAP DIG3  |AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3
2022003 |FV01-7006 |VALVULA CONTROL2.1/2" ENTRADAVAPDIG4  [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIG4
2022003 |FV01-7007 |VALVULA CONTROL 2.1/2" ENTRADA VAP DIG5  [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS
2022003 [LV01-7006 [VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1
2022003 |LV01-7007 |VALV. REG. SALIDA AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2
2022003 [LV01-7008 |VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1
2022003 |LV01-7009 [VALV. INGRESO VAPOR TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2
2022003 |LV01-7010 |VALV. INGRESO AGUA TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2
2022003 |MTE2-7039 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1Y AY-AC-PREN-LIN1-TRF1

2022003 [MTE2-7041 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1YAG

|AY-AC-PREN-LIN1-TRD1

2022003 |MTE2-7042 |MOTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2YAG _ [AY-AC-PREN-LIN2-TRD2
2022003 |MTE2-7046 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4 YAG AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4-UHID
2022003 |MTE2-7047 |MOTOR UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5 YAG |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRES-UHID

2022003 [MTE2-7049 |MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG.

|AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2

2022003 |MTE2-7327 |MOTOR SINFIiN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RET1
2022003 [MTE2-7331 |MOTOR UNIDAD B HIDR. PRENSA T-15No. 2 Y AY-AC-PREN-LIN1-PREQ-PRE2-UHID
2022003 |MTE2-7333 |MOTOR AGUA DILUCION PRENSAS No 1 AY-AC-PREN-LIN1-DIL1

2022003 [MTE2-7334 |MOTOR UNL. HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG

|AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE1-UHID

2022003 |MTE2-7335 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID
2022003 |MTE2-7338 |MOTOR TRANSP. DISTRIBUIDOR FRUTO N° 2B Y AY-AC-PREN-LIN2-TRF2
2022003 |MTE2-7339 |MOTOR UN. HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. |AY-AC-PREN-LIN2-PREQ-PRE4-UHID

|AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID

2022003 |MTE2-7344 |MOTOR TAMBOR PULIDOR No. 1B YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2
2022003 |MTE2-7345 |MOTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 1B YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1
2022003 |MTE3-7002 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 2 YAG. AY-AC-DFIB-LIN2-TST2

AY-AC-DFIB-LIN1-TST1

2022003 [MTE3-7055 |MOTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 1B YAG
2022003 |MTE4-7001 |MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG.

AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2

IvrFa70m

[MOTOR NIGFSTOR FRITO No_4VAG

2022003 |AY-AC-PREN-1IN?-DIGN-DIGA
2022003 |MTE4-7004_|MOTOR DIGESTOR FRUTO No. 5 YAG. [AY-AC-PREN-LIN2 DIGO DIG5
2022003 |MTE4-7006 | MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAG. [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2
2022003 |MTE4-7008 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA
2022003 E4-7009 | MOTOR PRENSA EXTRACCION T-20 No. 5 YAG. AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES
2022003 _|MTE4-7010 | MOTOR CICLON FIBRAS No. 1 YAG. AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1
2022003 _|MTE4-7011 | MOTOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. [AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2
2022003 |MTE4-7069 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAG __|AV-AC PREN-LIN1-PREO-PREL
2022003 |MTE4-7070 |MOTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-BYAG __|AV-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3
2022003 _|MTE4-7072 | MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-B YAG [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL
2022003 |MTE4-7073 |MOTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3
2022003 |MTE6-7010 | MOTOR CICLON DE FIBRAS No. 18 YAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2
2022003 _|PRE1-7001 | PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2 YAGUARITO AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2
2022003 |PRE1L-7003 |PRENSA EXTRACCION T-20 No. 4 YAGUARITO [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4
2022003 |PREL-7004 _|PRENSA EXTRACCION T-20 NO. 5 YAGUARITO [AY-AC-PREN-LIN2PREO-PRES
2022003 _|PREN1-7017 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 1-B YAGUARITO __|AV-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL
2022003 |PREN1-7018 |PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B YAGUARITO __|AV-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3
2022003 |RED3-7025 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO No. 1YA AY-AC-PREN-LIN1-TRF1
2022003 [RED3-7028 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 2 YAG. AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2
2022003 |RED3-7032 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 1 __|AV-AC-PREN-LIN1-TRD1
2022003 |RED3-7033 |REDUCTOR TRANSP. RETORNO DE FRUTO No. 2 __|AV-AC-PREN-LIN2-TRD2
2022003 |RED3-7038 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-20No. 5YA __|AV-ACPREN-LIN2-PREO-PRES
2022003 |RED3-7040 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No.2VA __|AY-AC DFIB-LIN2-TST2
2022003 |RED3-7042 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 2 YAG. [AY-AC-DFIB-LIN2-ESF2
2022003 |RED3-7168 |REDUCTOR 4 PRENSA DE CPO AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PREA
2022003 _|RED3-7194 |REDUCTOR SINFIN RETORNO DE NUEZ YAG. AY-AC-PREN-LIN1-RETL

2022003 |RED3-7202 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 2C [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2
2022003 |RED3-7205 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 3-B YAG __|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG3 0,01
2022003 |RED3-7206 |REDUCTOR PRENSA EXTRA T-15 No. 1-B YAG [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL 0,01
2022003 |RED3-7208 |REDUCTOR PRENSA EXTRACCION T-15 No. 3-B [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 0,01
2022003 |RED3-7212 |REDUCTOR TRANSP. SECADOR TORTA No. 18Y __|AY-AC-DFIB-LIN1-TST1 0,01
2022003 |RED3-7213 |REDUCTOR TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2 0,01
2022003 _|RED3-7214 |REDUCTOR ESCLUSA DE FIBRAS No. 18 YAG AY-AC-DFIB-LIN1-ESF1 0,01
2022003 [RED3-7215 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO T-15 No. 1-CYAG __|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIGL 1,92
2022003 |RED3-7222 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO NO. 2-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN1-DIGO-DIG2 0,01
2022003 |RED3-7544 |REDUCTOR TRANSP. DISTRIB. FRUTO N° 2B YA [AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 0,01
2022003 |RED4-7006 |REDUCTOR DIGESTOR DE FRUTO No 4-D YAG [AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGA 0,02|
2022003 |RED4-7221 |REDUCTOR DIGESTOR FRUTO No. 4-E YAG. AY-AC-PREN-LIN2-DIGO-DIGS 0,01
2022003 _|TAM2-7010 |TAMBOR PULIDOR No. 18 YAG AY-AL-TRIT-LIN1-TAP1-TPO2 0,01
2022003 [TAN1-7004 [TANQUE AGUA CALIENTE EXTRACCION No. 1 AY-AC-PREN-TKAC 0,02
2022003 [TCO1-7002 |TABLERO CONTROL UNIDAD HIDR PRENSA T-15___|AY-AC-PREN-LIN1-DIGO 0,01
2022003 _[TCO1-7004_|TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 1 YAG [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL 0,01
2022003 _[TCO1-7005 |TABLERO ELECTRICO PRENSA T-15 No 3-B YAG |AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3 0,01
2022003 [TCO1-7007 |TABLERO ELECT. DESFIBRACION 50 TPH 18 YA [AY-AC-PREN-LINT 0,01
2022003 |TIT1-5137 |TRANS TEMP TK DILUCION L2 AY-AC-PREN-LIN2-DIL2 0,01
2022003 [TRN3-7004 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 1 |AY-AC-PREN-LIN1-TRF1 0,02
2022003 [TRN3-7005 |TRANSPORTADOR DISTRIBUIDOR FRUTO No. 2 |AY-AC-PREN-LIN2-TRF2 0,02
2022003 |TRN3-7006_|TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 1 [AY-AC-PREN-LIN1-TRD1 0,01
2022003 |TRN3-7007 _|TRANSPORTADOR RETORNO DE FRUTO No. 2 [AY-AC-PREN-LIN2-TRD2 0,02|
2022003 |TRN3-7009 |TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 2YAG _|AY-AC-DFIB-LIN2-TST2 0.,02|
2022003 [TRN3-7062 [TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 1ER PRENSADO _|AY-AL-PALM-PRO1-TRA1 0,01
2022003 |TRN3-7063 |TRANSPORTADOR SINFIN ACEITE 2D0 PRENSADO _|AY-AL-PALM-PRO2-TASP 0,01
2022003 [TRN3-7064 |TRANSPORTADOR SINFIN TORTA 1ER PRENSADO _|AY-AL-PALM-PRO1-TTO1 0,01
2022003 [TRN3-7071 |TRANSPORTADOR SECADOR DE TORTA No. 1B YA |AY-AC-DFIB-LIN1-TSTL 0,02
2022003 | TT01-7021 |TRANS TEMP TK DILUCION L1 [AY-AC-PREN-LIN1-DILT 0,01
2022003 _|UNH1-7006 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 4 YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID 0,01
2022003 |UNH1-7007 |UNIDAD HIDRAULICA PRENSA T-20 No. 5 YAG [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID 0,01
2022003 |UNH1-7013 |UNIDAD HIDRAULICA B PRENSA T-15 No. 2 YA [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE2-UHID 0,01
2022003 |UNH1-7014 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 4-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRE4-UHID 0,01
2022003 _|UNH1-7015 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-20 No. 5-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN2-PREO-PRES-UHID 0,01
2022003 _|UNH1-7016 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 1-B YAG [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PREL-UHID 0,01
2022003 _|UNH1-7017 |UNIDAD HIDR. PRENSA T-15 No. 3-B YAG. [AY-AC-PREN-LIN1-PREO-PRE3-UHID 0,01
2022003 |VEN1-7002 |[VENTILADOR CICLON FIBRAS No. 2 YAG. [AY-AC-DFIB-LIN2-CIF2 0,01
2022003 |VEN1-7032 |VENTILADOR CICLON FIBRAS NO. 18 YAG [AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO1 0,01
2022003 |VEN1-7033 |VENTILADOR CICLON DE FIBRAS No. 1C YAG AY-AC-DFIB-LIN1-CIF1-CFO2 0,01

Resultado de la matriz de criticidad.
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Actualizacién de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO AA

CECOS a analizar. Fuente: Autor
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Actualizacion de la matriz de criticidad en la Empresa Manuelita Aceites y Energia S.A.
planta extractora para el periodo 2023.

ANEXO AB

¢

Finalizacién de la
practica

w

Metodologia implementada.

Identificacion de
Blisqueda de Identificacion cantidad de "I’*E&?’?‘:M@é"e Diagrama de Pareto con
informacién R equipos del a Lodificacion base en los costos de
critico »| CECO critico »| delos equipos mantenimiento de los
022 08x2- 12/02 28003 equipos que mas
08/02—2024 12102—2024 28102—2024 15/03—2024 RS enara al
mantenimiento del
CECO
01/03--30/03—2024
r
n::uet:ilziz:: i::sr?tll::?dl:d Estandarizaci6n de Identificar los
para los equipos del los valores de pardmetros de
CECO de prensado nesgos valoracién de riesgo
15/06-30/07—2024 28/04-15/06—2024 30/03--28/04—2024
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