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RESUMEN

El siguiente proyecto surge como respuesta a la necesidad de la alta gerencia por dar
cumplimiento a la normativa legal vigente relacionada con el adecuado manejo de
residuos solidos, y con esto demostrar su compromiso por el ambiente y el desarrollo
sostenible. La planta de produccion de la empresa ITALCOL S.A. se encuentra ubicada
en el Km 4 en la via Bogota-Medellin, municipio de Cota-Cundinamarca.

El proyecto se dividi6 en cuatro etapas; en la primera parte se realizé la revision
bibliografica con la ayuda de las bases de datos de las entidades con mayor
reconocimiento en la gestion de residuos solidos como lo son la International Solid Waste
Association (ISWA), con sede en Copenhague, y la Asociacién Técnica para la Gestion de
Residuos y Ambiente (ATEGRUS), asi como la revision de algunas revistas cientificas y
consultas de internet. Para la segunda etapa se realizé6 un diagnostico inicial de la
empresa frente a la generacion, almacenamiento y disposicion final de residuos sélidos, a
través de la identificacién de fuentes, la caracterizacion y cuantificacion de los residuos
sélidos generados y de la identificacion de aspectos e impactos asociados a los residuos
sélidos; la tercera parte consistio en el planteamiento del PGIRS mediante la recopilacion
de la informaciéon de las etapas previas y por ultimo, se describen las conclusiones y
recomendaciones resultado de la implementaciéon del PGIRS.

A patrtir de los resultados obtenidos, segun los objetivos propuestos, se evidencia una
mejor conciencia ambiental por parte de los trabajadores y un mayor compromiso por el
orden y aseo de sus puestos de trabajo. Lo anterior se ve reflejado en una mejor
segregacion de los residuos, generando asi una disminucién de los residuos dispuestos
en el relleno sanitario y un aumento de los residuos con un valor aprovechable.
Finalmente, en cuanto a los residuos peligrosos y especiales, aunque no se generan
muchos, se les empez6 a tratar con mayor rigurosidad ya que un inadecuado manejo de
estos puede generar repercusiones negativas en la compainia.



ABSTRACT

The following project arises in response to the need from the senior management to
comply with legal regulations related to the proper management of solid wastes, and in this
way demonstrate their commitment to the environment and the sustainable development.
The production plant of ITALCOL S.A. company is located at Km 4 on the Bogota-Medellin
road, municipality of Cota-Cundinamarca

The project was divided into four stages; in the first part, the bibliographic review was
carried out with the help of the databases of the entities with greater recognition in solid
waste management, such as the International Solid Waste Association (ISWA), based in
Copenhagen, and the Technical Association for Waste and Environmental Management
(ATEGRUS), as well as the revision of some scientific magazines and internet
consultations. For the second stage, an initial diagnosis of the company was made in
regard to the generation, storage and final disposal of solid waste through the identification
of generation sources, quantification and characterization of the solid wastes generated
and the identification of the most relevant environmental aspects and impacts in relation to
waste, in the third part was made the design of the solid waste management plan by
gathering information from the previous; and finally, the conclusions and recommendations
were made according to the results of the implementation of the solid waste management
plan.

Based on the results obtained, in accordance with the proposed objectives, there is
evidence of a better environmental awareness by the workers and a greater commitment
to order and cleanliness in their jobs. This is reflected in a better segregation of waste,
generating a decrease in waste disposed in the landfill and an increase in waste with a
usable value. Finally, in terms of hazardous and special waste, although not many are
generated, they began to be treated with greater rigor since an inadequate management of
these can generate negative repercussions in the company.
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INTRODUCCION

El proyecto tiene como finalidad disefiar el Plan de Gestidn Integral de
Residuos Sélidos para la empresa ITALCOL S.A. Planta Cota. Esto a través de
la implementacion de estrategias que se plantearon en el desarrollo de la
pasantia. EI PGIRS se realiz0 en cuatro etapas: revision bibliografica,
diagnostico actual, identificacion de los impactos mas significativos y el disefio
del PGIRS mediante la recopilacion de informacién de las etapas previas.

La obtencion de la informacion se realiz6 con la ayuda del registro Unico
ambiental (RUA), el cual se us6 como base de datos para la presentacion de
los resultados. Se identificaron cuales eran los problemas en la gestién de
residuos sélidos y donde estaban ubicados los puntos criticos de la empresa.
La falta de planes de formacion en temas ambientales al personal era un
problema critico en la empresa, debido principalmente a la falta de
conocimiento respecto a la importancia de estos temas. Ademas, no se
contaba con personal capacitado y dedicado a realizar las diferentes
actividades que conlleva una gestion integral de los residuos sélidos, esto daba
como resultado la generacion de una mayor cantidad de residuos ordinarios y
una nula generacién de residuos aprovechables.

Los resultados obtenidos con el desarrollo de proyecto soportan la importancia
de la implementacion de un PGIRS, pues se establecio de forma clara como
manejar de manera adecuada los procesos de manejo de residuos como:
reduccion en la fuente, identificacion de residuos, separacién por tipo de
residuos, reutilizacion, reciclaje y disposicién final, disminuyendo la cantidad de
residuos y limitando los impactos negativos que estos pueden causar; esto a
través del desarrollo de una serie de programas por medio de los cuales se
especificd usos, formas de recuperacion, educaciéon ambiental, diminucién en la
fuente y especificaciones de destinacion final de los diferentes tipos de
residuos.

15



1. OBJETIVOS

1.1. GENERAL

Disefiar el plan de gestion integral de residuos soélidos para la empresa
ITALCOL S.A. Planta Cota.

1.2. ESPECIFICOS

e Diagnosticar la situacion actual de la empresa relacionado al manejo de
los residuos sdélidos, identificando las posibles areas criticas de
generacion de residuos, su tipologia y las caracteristicas de estos.

e Evaluar los impactos potenciales, en términos ambientales, de los
residuos identificados.

e Formular objetivos, metas y estrategias a realizar para asegurar la
correcta gestion de los residuos sélidos en ITALCOL S.A. Planta Cota.

e Realizar la implementacion del plan de gestion integral de residuos
solidos.
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2. MARCO REFERENCIAL
2.1. MARCO CONTEXTUAL

ITALCOL S.A. es una empresa dedicada a la elaboracion de alimento
concentrado para animales, cuentan con lineas de elaboracion para ganaderia,
avicultura, porcicultura, equinos, acuacultura y mascotas; teniendo un gran
impacto econdmico dentro de las industrias productoras de alimentos ya que es
la tercera empresa mas grande del pais, las cuales abastecen a los sectores
agroindustriales.

Planta Cota se encuentra ubicada en el departamento de Cundinamarca,
municipio de Cota, donde anteriormente operaba la empresa Concentrados
Creta Roja S.A. en el kilbmetro 4 de la via Bogota-Medellin, sector Siberia.
ITALCOL S.A. Planta Cota opera desde finales del afio 2015, su area es de 3,2
Ha, donde se labora 6 dias a la semana, 8 horas al dia, produciendo en
promedio 160 Ton/dia.

Area de influencia ITALCOLS.A.
Planta Cota

Area directa de influencia

Bogota D.C. Febrero 2018

Fuente: Autores

PROCESO PRODUCTIVO

En esta planta se procesan materias primas como torta de palmiste, gluten de
maiz, torta de soya, frijol, maiz, vitaminas, aditivos, grasas y aceites de origen
animal y vegetal; con el fin de obtener alimento concentrado para animales (ver
llustracién 2).

1. Etapade recibo y almacenamiento de materia primas:

El 4rea de Aseguramiento de Calidad, hace los respectivos andlisis de las
materias primas, con el fin de evaluar si cumple las especificaciones de calidad
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de la compafiia. Una vez se verifica el cumplimiento de éstas, se autoriza el
descargue del vehiculo en planta, se pesa en la bascula camionera para ser
llevados a las bodegas si viene en bultos, o a los silos si viene a granel, o a
tanques de liquidos en caso de materias primas liquidas como los aceites
vegetales o la melaza.

2. Molienda, pesaje y mezcla de materias primas

Los molinos de martillos horizontales, disminuyen la granulometria de las
materias primas en un tamafio adecuado que ayude a la posterior
homogenizacion y peletizado de la mezcla.

El proceso de dosificacion se realiza de acuerdo a una formulacion establecida
para cada producto donde estan definidas las cantidades de cada ingrediente.

La materia prima es almacenada en tolvas de dosificacion con raseras
neumaticas y tornillos sinfin que descargan las cantidades establecidas
controladas por un Software de pesaje automético a una tolva béscula,
después que todos los ingredientes macros han sido dosificados, se descargan
las materias primas a la mezcladora.

Luego se hace un pre-mezclado donde se adicionan materias primas cuya
presentacion es en harina para completar la mezcla formulada. Una vez
terminado este proceso se descargan los ingredientes a la mezcladora para
homogenizar y adicionar los aceites liquidos, vitaminas y minerales, dando un
tiempo de mezclado para ser descargado a una tolva de alivio.

3. Peletizado

En este proceso, el producto pasa por un acondicionador donde se le adiciona
vapor y temperatura para gelatinizar los almidones, de esta forma se mejora la
digestibilidad de los nutrientes. El vapor requerido para el peletizado es
generado por una caldera que opera con carbon mineral.

Después, el producto sale a alta temperatura, por esta razén es necesario
hacerlo pasar por un enfriador que disminuye la temperatura mediante
circulacién de aire segun los estdndares establecidos. En este proceso se
puede arrastrar particulas, éstas son separadas del aire en un cicldon
decantador y al mismo tiempo devuelve el producto al proceso, emitiendo aire
limpio al ambiente.

4. Empaque

Después de que el producto es peletizado, llega a las tolvas de empaque, que
estan ubicadas sobre una banda transportadora que lleva el alimento hacia el
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bajante, que se encarga de pesar y llenar los sacos, los cuales se cosen,
etiquetan y se almacenan sobre estibas en la bodega de producto terminado.

llustracion 2: Flujograma del proceso productivo
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Fuente: ITALCOL S.A.
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2.2. MARCO TEORICO
2.2.1. PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS:

El plan de manejo integral de residuos solidos es el documento que contiene el
conjunto de objetivos, metas, programas, proyectos y actividades que
garanticen el buen manejo de los residuos dentro de la empresa [1].

Este programa es de gran utilidad para las empresas, ademas trae consigo
muchos beneficios, entre los que se tiene el incremento de la vida util de los
rellenos sanitarios, disminuye los impactos ambientales debido al aumento de
los residuos y proporciona mejores condiciones de trabajo a las personas
involucradas con su manejo, disminuye el riesgo sobre la salud y el ambiente al
no mezclar residuos peligrosos con los no peligrosos y permite aprovechar el
material reciclable, entre otros.

Con el desarrollo e implementacion de un plan de manejo integral de residuos
sélidos, se busca crear una conciencia ambiental sobre la gestion integral de
los residuos en cada una de sus etapas que son: Prevencion y minimizacion en
el origen; almacenamiento; tratamiento; disposicion final; se desea tener un
orden adecuado y procedimientos especificos en cada aspecto del proceso.

2.2.1.1. METODOLOGIA PGIRS

La politica para la gestion de residuos [1], presenta una propuesta que contiene
los elementos conceptuales para la realizacion de un plan de gestion integral.
El documento esta dividido en cuatro fases:

e DIAGNOSTICO: Con la finalidad de identificar el manejo que
actualmente se realiza a los residuos solidos en la empresa, se debe
implementar una fase diagndstica que permita recolectar informacion
primaria acerca de los procesos, productos y residuos que son
realizados, consumidos y generados en las diferentes areas de la
empresa [1].

e ANALISIS: En el andlisis debe efectuarse una evaluacion que permita
priorizar donde se deben concentrar los mayores esfuerzos acorde a las
etapas de la gestion integral de residuos (ver numeral 2.2.2.2). Se
deben considerar los diferentes impactos al ambiente (aire, agua y
suelo) que causa el producto desde su origen, hasta su disposicion
final [1].

e ESTRATEGIA Y/O PLAN DE ACCION: Para el desarrollo de esta fase
se debe implementar el método de final del tubo (ver llustracién 3), que
considera la jerarquizacién de procesos con la finalidad de reducir los
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impactos ambientales negativos y aumentar la eficiencia de forma
general a nivel productivo [1].

SEGUIMIENTO: Desarrollar herramientas para el seguimiento y
evaluacion de las estrategias y/o planes de accion de gestion de
residuos solidos. Con estas herramientas se podra evaluar la eficiencia,
(uso de los recursos), la eficacia (metas intermedias) y, o mas
importante, identificar oportunidades de mejora a dichas estrategias y/o
planes de accion [1].

2.2.1.2. ETAPAS DE LA GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS

El disefio de la politica ambiental contempla la implantaciébn de la gestion
integrada de residuos sélidos (GIRS), ya sean no peligrosos o peligrosos, como
termino aplicado a todas las actividades asociadas en el manejo de los
diversos flujos de residuos dentro de la sociedad y su meta es administrarlos
de una forma compatible con el ambiente y la salud publica. La GIRS
contempla las siguientes etapas jerarquicamente definidas: Prevencion y
minimizacién en el origen; almacenamiento; tratamiento; disposicion final [2].

llustracién 3: Metodologia de final de tubo

Reciclaje, retiso y
cuparacion

Fuente: [2]

PREVENCION Y MINIMIZACION: La reduccién en el origen esta en el
primer lugar en la jerarquia porque es la forma mas eficaz de reducir la
cantidad y toxicidad de residuos, el costo asociado a su manipulacion y
los impactos ambientales [2].

ALMACENAMIENTO: EIl aprovechamiento es un factor importante para
ayudar a conservar y reducir la demanda de recursos naturales,
disminuir el consumo de energia, preservar los sitios de disposicion final
y reducir la contaminacion ambiental. Ademas, el aprovechamiento tiene
un potencial econdémico, ya que los materiales recuperados son materias
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primas que pueden ser comercializadas. En consecuencia la primera
accion sobre los residuos generados es valorarlos y aprovecharlos.
TRATAMIENTO: La transformacion de residuos implica la alteracion
fisica, quimica o biologica de los residuos. Tipicamente, las
transformaciones fisicas, quimicas y biolégicas que pueden ser
aplicadas a los residuos sélidos urbanos son utilizadas para mejorar la
eficacia de las operaciones y sistemas de gestion de residuos. Para los
residuos que no puedan ser aprovechados, se utlizan sistemas de
tratamiento para disminuir su peligrosidad y/o cantidad [2].
DISPOSICION FINAL: Por ultimo, hay que hacer algo con los residuos
que no tienen ningun uso adicional, la materia residual que queda
después de la separacion de residuos sélidos en las actividades de
recuperacion de materiales y la materia residual restante después de la
recuperacion de productos de conversion o energia; para lo cual se debe
garantizar una disposicion final controlada, ademas se debe poseer una
capacidad adecuada en los sitios de disposicion final y planes para la
clausura [2].

2.2.1.3. ESTRUCTURA PGIRS

Minambiente [3] y Minvivienda [4] definen la estructura y los lineamientos para
el disefio de los PGIRS, a continuacion se presenta dicha estructura:

LINEA BASE: La construccién de la linea base debe estar soportada en
la recopilacion de informacion primaria obtenida a través de mediciones
en campo u otros procedimientos; asi como en informacion secundaria
obtenida de documentos oficiales relativos a autorizaciones ambientales.
A continuacion, se procede realizar la identificacion y priorizacién de
problemas definidos por la metodologia (ver numeral 2.2.2.1.), lo cual
permitira darle mayor objetividad y consenso al proceso de planificacion
y facilitara la etapa de implementacion.

OBJETIVOS Y METAS: Los PGIRS buscan dar cumplimiento a los
principios basicos de la gestion integral de residuos sélidos orientados a:
a). Asegurar la disposicion final de los residuos sélidos, b). Fomentar el
aprovechamiento de residuos, c¢). Reducir el impacto en la salud y el
ambiente que se pueda causar por la generaciéon y el mal manejo de los
residuos solidos, d). Reducir la generacibn de gases de efecto
invernadero, e). Promover gradual y progresivamente el manejo de los
residuos solidos de una gestion basada en la minimizacion de la
generacion, el aprovechamiento y la valorizacion hasta la disposicion
final de residuos, hacia la reincorporacion de residuos sélidos
aprovechables en el ciclo econdmico productivo, f). Garantizar la
sostenibilidad de la gestion integral de residuos solidos.
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PROGRAMAS Y PROYECTOS PARA LA IMPLEMENTACION DEL
PGIRS: Es obligatorio que los objetivos y las metas especificos se
materialicen a través de programas y proyectos viables y sostenibles,
teniendo en cuenta los aspectos técnicos, operativos, ambientales,
institucionales, economicos y financieros asociados.

CRONOGRAMA: Los elementos de un buen cronograma son: a).
Identificar las actividades principales y especificas, b). Determinar
claramente los responsables, c). Establecer tiempos a corto, mediano y
largo plazo para cada uno de los programas y proyectos del PGIRS.
PRESUPUESTO: EI objetivo del presupuesto es direccionar la
asignacion de recursos de la empresa y garantizar la viabilidad de los
proyectos que se proponen.

IMPLEMENTACION, EVALUACION Y SEGUIMIENTO: En la fase de
implementacion, el responsable del PGIRS, sera el encargado de: a).
Coordinar las acciones y compromisos con los responsables de la
ejecucion de los proyectos del PGIRS, b). Ejecutar los programas y
proyectos formulados en el PGIRS de acuerdo con el cronograma y la
planeaciéon previamente definida, c). Adoptar los correctivos y medidas
de ajuste a que haya lugar, con el fin cumplir satisfactoriamente con la
implementacion del PGIRS. Ademas, la empresa debera asignar los
recursos humanos, técnicos y financieros necesarios para adelantar las
actividades de evaluacion y seguimiento del PGIRS; en ese sentido, el
seguimiento del grado de avance y consecucion de actividades esta
relacionado con la verificacion de cumplimiento de indicadores para las
diferentes actividades, componentes, objetivos y metas globales.
REVISION Y ACTUALIZACION PGIRS: Se realizard la revision del
PGIRS al inicio de cada afio, lo cual podra dar lugar a su actualizacion,
siempre y cuando exista una justificacion técnica que incluya, entre otros
aspectos, cambios sustanciales en la generacién y composicion de
residuos de solidos.

2.2.2. SITUACION ACTUAL RESIDUOS INDUSTRIALES EN COLOMBIA:

A nivel nacional son mdltiples las guias, protocolos, estudios e informes
elaborados por las entidades ambientales que tratan de formar un compendio
veraz con la informacion ambiental a nivel regional. Sobre lo anterior, se debe
comentar que en los ultimos diez afios la informacion mas precisa sobre la
situacion de los residuos solidos en Colombia proviene de algunas entidades
gubernamentales con funciones de vigilancia y control ambiental; en este
aspecto, se destacan los informes sobre el estado de los recursos naturales en
el pais publicados por el IDEAM, la Superintendencia de Servicios Publicos
Domiciliarios (SUPERSERVICIOS) y la Defensoria del Pueblo de Colombia [5].
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El informe nacional del registro Unico ambiental manufacturero del afio 2009-
2016 elaborado por el IDEAM presenta informacion espaciotemporal
consolidada a través del RUA para el sector manufacturero [6]; en este informe
se compila la informacion referente a la demanda de recursos naturales.

Respecto a la distribucion a nivel nacional de los establecimientos que reportan
anualmente son Cundinamarca, Bogota, Antioquia y Valle del Cauca y aportan,
en ese orden, mas del 66% de las empresas participantes (ver llustracion 4),
pues son las zonas del pais en donde se ubican los principales corredores
industriales. Las divisiones manufactureras con mayor participacion son
“Elaboracion de productos alimenticios” (donde se ubica ITALCOL S.A.) (18%),
“Fabricacion de sustancias y productos quimicos” (10,0%), “Fabricacién de
productos de caucho y de plastico” (7,6%), “Fabricacién de otros productos
minerales no metalicos” (7,6%), “Fabricacion de productos elaborados de
metal, excepto maquinaria y equipo” (7,3%) y “Actividades de impresién y de
produccion de copias a partir de grabaciones originales” (6,6%).

llustracion 4: Establecimientos a nivel nacional con RUA
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Fuente: [6]

Respecto a la generacion de residuos no peligrosos, las divisiones “Elaboracion
de productos alimenticios” y “Fabricacion de papel, cartdon y productos de papel
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y carton” fueron las mas representativas (ver llustracion 5), en los cuales los
residuos mas generados fueron “Residuos de origen organico” seguidos de
“Lodos de tratamiento ARI” (ver llustracion 6).

llustracion 5: Generacion de residuos no peligrosos por afio y division
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Fuente: [6]

llustracion 6: Cantidad generada de residuos por afio y por corriente
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Fuente: [6]
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La ilustraciéon 7 permite observar la distribucion respecto al tipo de gestién que
reciben algunos de los residuos méas generados. Se puede ver que la corriente
“‘Residuos Organicos” tiene una alta tasa de aprovechamiento mientras que
para “Escombros” y “Lodos de tratamiento de aguas residuales industriales” la
gestion mas representativa es la disposicion ya sea por el mismo generador o
por terceros.

llustracion 7: Distribucion porcentual por tipo de gestion para las principales
corrientes de residuos
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Este contexto nos permite dar una mirada mas clara al origen, desarrollo e
importancia de la gestion de residuos en Colombia. Asi mismo, muestra un
breve resumen de la situacion actual de los residuos generados en las
diferentes industrias manufactureras a nivel nacional, pues se evidencia que
division manufacturera genera mas residuos, gue tipos de residuos se generan
y que tipo de gestion se les esta dando a esos residuos.
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2.3. MARCO CONCEPTUAL

Para el correcto desarrollo del proyecto es indispensable establecer un
lenguaje comun entre las partes interesadas, de tal forma que la informacion
aqui plasmada sea clara y en definitiva Gtil. Dentro de la gestion integral de
residuos sélidos existen algunos conceptos basicos que deben ser
comprendidos para evitar malas interpretaciones, por tal motivo, se empieza
por definir aquellas nociones que son relevantes dentro de la investigacion:

ALMACENAMIENTO: Es la accion del usuario de guardar temporalmente los
residuos solidos en depodsitos, recipientes o cajas de almacenamiento,
retornables o desechables, para su recoleccion por la persona prestadora con
fines de aprovechamiento o de disposicion final [7].

APROVECHAMIENTO: Es el proceso mediante el cual, a través de un manejo
integral de los residuos solidos, los materiales recuperados se reincorporan al
ciclo econémico y productivo en forma eficiente, por medio de la reutilizacion, el
reciclaje, la incineracion con fines de generacion de energia, el compostaje o
cualquier otra modalidad que conlleve beneficios sanitarios, ambientales,
sociales y/o econémicos [7].

BARREDURA BUENA: Producto propio de la operacion que se encuentra en
buen estado, contiene bajo contenido de humedad y se puede reintegrar al
proceso como materia prima [8].

BARREDURA MALA: Residuos de alimento pegados a los equipos, 0 que
por su contenido de humedad presenta alguna contaminacion que no permite
retornar al proceso [8].

CENTRO DE ACOPIO: Instalaciones de almacenamiento transitorio de
residuos, ubicadas en las instalaciones del generador, en los que una vez
realizada la separacion en la fuente se almacenan, seleccionan, yl/o
acondicionan para facilitar su aprovechamiento, tratamiento o recoleccién
selectiva [8].

CONTAMINACION CRUZADA: Se genera cuando dos 0 mas residuos con
caracteristicas y composicion diferentes se mezclan, cambiando sus
caracteristicas iniciales, dificultando su posterior tratamiento.

DISPOSICION FINAL: Es el proceso de aislar y confinar los residuos sélidos
en especial los no aprovechables, en forma definitiva, en lugares
especialmente seleccionados y diseflados para evitar la contaminacion, y los
dafos o riesgos a la salud humana y al ambiente [9].

27



GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS SOLIDOS: Es el conjunto de
operaciones y disposiciones encaminadas a dar a los residuos producidos el
destino mas adecuado desde el punto de vista ambiental, de acuerdo con sus
caracteristicas, volumen, procedencia, costos, tratamiento, posibilidades de
recuperacion, aprovechamiento, comercializacion y disposicion final [7].

RECICLAJE: Es el proceso mediante el cual se aprovechan y transforman los
residuos solidos recuperados y se devuelve a los materiales su potencialidad
de reincorporacion como materia prima para la fabricacion de nuevos
productos. El reciclaje puede constar de varias etapas: procesos de tecnologias
limpias, reconversion industrial, separacion, recoleccion selectiva acopio,
reutilizacion, transformacion y comercializacion [8].

RECUPERACION: Es la acciéon que permite seleccionar y retirar los residuos
sélidos que pueden someterse a un nuevo proceso de aprovechamiento, para
convertirlos en materia prima til en la fabricacién de nuevos productos [8].

RESIDUO PELIGROSO: Es aquel residuo o desecho que por sus
caracteristicas corrosivas, reactivas, explosivas, toxicas, inflamables,
infecciosas o radiactivas puede causar riesgo o dafio para la salud humanay el
ambiente. Asi mismo, se considera residuo o desecho peligroso los envases,
empaques y embalajes que hayan estado en contacto con ellos [10].

RESIDUO SOLIDO: Es cualquier objeto, material, sustancia o elemento
principalmente solido resultante del consumo o0 uso de un bien en actividades
domeésticas, industriales, comerciales, institucionales o de servicios, que el
generador presenta para su recoleccion por parte de la persona prestadora del
servicio publico de aseo [7].

Igualmente, se considera como residuo sélido, aquel proveniente del barrido y
limpieza de arreas y vias publicas, corte de césped y poda de arboles. Los
residuos soélidos que no tienen caracteristicas de peligrosidad se dividen en
aprovechables y no aprovechables [7].

RESIDUO SOLIDO APROVECHABLE: Es cualquier material, objeto, sustancia
o elemento sdlido que no tiene valor de uso directo o indirecto para quien lo
genere, pero que es susceptible de incorporacion a un proceso productivo [8].

RESIDUO SOLIDO NO APROVECHABLE: Es todo material o sustancia solida
0 semisOlida de origen organico e inorganico, putrescible o no, proveniente de
actividades domésticas, industriales, comerciales, institucionales, de servicios,
que no ofrece ninguna posibilidad de aprovechamiento, reutilizacion o
reincorporacion en un proceso productivo. Son residuos soélidos que no tienen
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ningun valor comercial, requieren tratamiento y disposicion final y por lo tanto
generan costos de disposicion [8].

REUSO: El resudo pretende aumentar la vida util de los materiales
utilizandolos completamente o dandoles otra funcion diferente sin realizar
procesos de transformacion [10].

REUTILIZACION: Es la prolongacion y adecuacion de la vida atil de los
residuos solidos recuperados y que mediante procesos, operaciones o técnicas
devuelven a los materiales su posibilidad de utilizacion en su funcion original o
en alguna relacionada, sin que para ello requieran procesos adicionales de
transformacion [8].

SEPARACION EN LA FUENTE: Es la clasificacion de los residuos sélidos, en
aprovechables y no aprovechables por parte de los usuarios en el sitio donde
se generan, de acuerdo con lo establecido en el PGIRS, para ser presentados
para su recolecciébn y transporte a las estaciones de clasificacién y
aprovechamiento, o de disposicion final de los mismos, segun sea el caso [7].
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2.4. MARCO LEGAL

Teniendo en cuenta que los planes de gestion de residuos se determinan bajo
la resolucién 754 de 2014 “Por la cual se adopta la metodologia para la
formulacion, implementacion, evaluacion, seguimiento, control y actualizacion
de los planes de gestion integral de residuos sélidos”. Es importante resaltar
que el interés de ITALCOL S.A. Planta Cota es realizar todas sus operaciones
dentro del marco normativo legal y actuar bajo los principios de responsabilidad
ambiental que establece lineamientos de gestion institucional para el correcto
manejo de los residuos.

Se presenta el marco legal (ver Anexo 1) aplicable al manejo de residuos
sélidos, de acuerdo a las actividades desarrolladas por la compafiia.
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3. METODOLOGIA

El disefio del plan de manejo integral de residuos solidos para ITALCOL S.A.
Planta Cota requiri6 de una serie de etapas que permitieron cumplir con los
objetivos establecidos y de esta manera obtener los resultados esperados. La
metodologia a continuacion propuesta se adapté de la metodologia PGIRS
descrita en el numeral 2.2.2.1 y de los lineamientos generales para la
elaboracion de planes de gestion integral de residuos o desechos peligrosos a
cargo de generadores [11]; la presente metodologia pretende abarcar todas las
fases alli descritas:

llustraciéon 8: Metodologia proyecto
v
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Fuente: Autores

3.1. ETAPA 1: REVISION BIBLIOGRAFICA

La revision bibliografica se bas6 en la busqueda de informacion en la
International Solid Waste Association (ISWA) [12], con sede en Copenhague, y
la Asociacion Técnica para la Gestion de Residuos y Medio Ambiente
(ATEGRUS) [13], con sede en Bilbao; en las consultas bibliograficas realizadas
en las bases de datos del Centro de Recursos para el Aprendizaje y la
Investigacion (CRAI-USTA de la Universidad Santo Tomas) [14]; en los
proyectos, avances y resultados publicados por varios municipios de Espafa, el
Reino Unido y Latinoamérica, sobre la gestion de residuos sélidos que realizan;
y en las publicaciones recientes de las revistas Aula Verde [15], Ambienta [16],



Multiciencias [17] y La Revista Internacional de Contaminacion Ambiental [18],
entre otras, asi como consultas de internet.

3.2. ETAPA 2: DIAGNOSTICO INICIAL DEL MANEJO DE RESIDUOS
SOLIDOS DE LA EMPRESA

Se realizd un diagndstico preliminar (diagndstico inicial) que permitié establecer
que manejo actual se le estan dando a los residuos solidos en la empresa; este
diagnoéstico se basd en recorridos a la planta que se realizaron durante el
desarrollo de la pasantia, esto con el fin de recopilar informacion.

En el transcurso de los recorridos se realizO una revision detallada de los
recipientes disponibles en cada una de las areas para la disposicion de
residuos, ademas se realiz6 una breve charla con algunos operarios asi como
con el jefe area, ya que son ellos quienes conocen con exactitud los residuos
gue manejan.

Se hizo el analisis de residuos producidos por la empresa de acuerdo con el
método de cuarteo, se tomOé una muestra representativa de una de las
canecas, se homogenizo y se dividié en cuatro partes, se tomaron dos y se
hizo la descripcion de los residuos de acuerdo a sus caracteristicas: Residuos
de comida, papel y cartdn, plastico, textiles, residuos de barrido, madera,
escombros y otros.

Esto se realizé dentro del cuarto de residuos, para poder garantizar la
seguridad del operario quien estuvo apoyando el muestreo, se utilizaron
guantes de alta densidad, gafas, overoles de tela, delantales plasticos, botas
pantaneras, tapabocas industriales y bolsas plasticas, para pesar los residuos
una bascula de piso mecénica.

Ademas, en esta etapa con el fin de identificar los impactos mas significativos
asociados al manejo de los residuos solidos; el inadecuado manejo de los
residuos solidos puede generar problemas ambientales y sanitarios. La
deficiencias en el manejo se manifiesta inicialmente con factores que afectan la
salud de las personas (Incluyendo el deterioro en la salud mental y el estado
animico); hay proliferacion de vectores, la contaminacion de fuentes hidricas y
las reservas de aguas subterraneas; contaminacion de suelos, de la atmosfera
(olores, material particulado, gas metano); problemas de paisaje (aspecto
indeseable y costosa recuperacion); escenarios de riesgo (inestabilidad de
suelo o riesgo de explosion o incendio) [19].

Para ello se realiz0 una matriz de aspectos e impactos, ya que esta nos
permite identificar los impactos ambientales mas significativos a partir de
variables cuantitativas. Las variables son: Alcance (A), Probabilidad (P),
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Duracién (D), Recuperabilidad (R), Severidad (S), Cumplimiento normativo (C)
e importancia (1) [20].

A las variables se les asignd valores con escalas acordes a la magnitud del
aspecto, esto con el fin de aplicar la formula I= A*P*D*R*S*C, donde la
importancia medira la significancia del impacto ambiental.

Tabla 1. Valoracion de impactos

CRITERIOS
DE
VALORACIO SIGNIFICADO ESCALA VALOR
N

Se refiere al | 1(puntual): | 5(local): 10(regional):
area de | EI Impacto | Trasciende Tiene
influencia  del | queda los limites del | consecuencias

Alcance (A) impaF:,to en | confinado érea | de | a ' nivel
relacion con el | dentro del | influencia. regional 0
entorno donde | area donde trasciende los
se genera. se genera. limites del

Distrito.

Se refiere a la | 1(baja): 5(media): 10(alta): Es
posibilidad que | Existe una | Existe  una | muy posible
se dé el | posibilidad | posibilidad gue suceda en
impacto y esta | muy remota | media de que | cualquier

Probabilidad | relacionada con | de qgue | suceda. momento.

(P) la suceda.

"REGULARIDA
D" (Normal,
anormal o de
emergencia)
Se refiere al | 1(breve): 5(temporal): | 10(permanent
tiempo que | Alteracion | Alteracion del | e):  Alteracion
permanecera el | del recurso | recurso del recurso

Duracion (D) | efecto positivo | durante un | durante  un | permanente
0 negativo del | lapso de | lapso de | en el tiempo.
impacto en el | tiempo muy | tiempo
ambiente. pequefio. moderado.
Se refiere a la | 1(reversible | 5(recuperabl | 10(irrecuperab
posibilidad de |): Puede | e): Se puede | le

Recuperabilid | reconstruccién, | eliminarse | disminuir el | /irreversible):

ad (R) total o parcial | el efecto | efecto a | El/los recursos

del recurso | por medio | través de | afectados no
afectado por el | de medidas de | retornan a las
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impacto.

actividades

control hasta

condiciones

humanas un estandar | originales a
tendientes | determinado. | través de
a ningin medio.
restablecer 10 (Cuando el
las impacto es
condiciones positivo se
originales considera una
del recurso. importancia
alta)
Se refiere a la | 1(baja): 5(moderada): | 10(alta):
magnitud  del | Alteracién | Alteracion Alteracion
impacto y la | minima del | moderada del | significativa
alteracion que | recurso. recurso. del  recurso.
Severidad (S) produce. Existe _bajo Tiene _ un Tiene efectos
potencial potencial de | importantes
de riesgo | riesgo medio | sobre el
sobre el | sobre el | recurso o el
recurso o el | recurso o el | ambiente.
ambiente. ambiente.
Hace referencia | 1. No tiene | 10: Tiene
a la | normativida | normatividad
normatividad d relacionada.
Cumplimiento | ambiental relacionada
normativo (C) | aplicable al
aspecto y/o el
impacto
ambiental.

Fuente: Autores con base en [20]

El rango de importancia se estim6 a partir de la escala proporcionada por la
secretaria distrital de ambiente, en donde si I=> 125000 era un impacto
ambiental significativo.

Se decididé que todos los impactos sin importar su significancia llevarian control
operativo, ya que nos permitiria hacerles seguimiento sin poner en riesgo la
correcta gestion ambiental.

3.3.

ETAPA 3: PGIRS

En esta etapa se realiz0 la materializacion e implementacion de objetivos,
metas y estrategias enfocadas a realizar una gestion integral de los residuos
solidos generados en ITALCOL S.A. Planta Cota, las cuales estaran orientadas
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a racionalizar y optimizar los recursos, mitigar los impactos negativos, y
contribuir a un cambio en la cultura y en las formas convencionales del manejo

de

los residuos generados en la empresa. Dicha materializacion e

implementacion se planteo a lo largo de las siguientes componentes:

3.4.

COMPONENTE 1 — PREVENCION Y MINIMIZACION: Teniendo en
cuenta las etapas de gestion integral de residuos sdlidos, los PGIRS
deben estar orientados en primera medida a prevenir la generacion y
reducir en la fuente, asi como, minimizar la cantidad de los residuos; por
ello es recomendable que el generador contemple un componente
orientado a la prevencion y minimizacién de residuos solidos, que pueda
ser desarrollado segun su capacidad de gestion y conforme a las
alternativas que se adecuen a sus condiciones particulares..

COMPONENTE 2 - MANEJO INTERNO AMBIENTALMENTE
SEGURO: Este componente esta orientado a garantizar la gestion y el
manejo ambientalmente seguro de los residuos sdlidos en las
instalaciones del generador. Para este fin, es recomendable que el
generador presente y documente las acciones y medidas tendientes a
cumplir con las exigencias minimas de manejo.

COMPONENTE 3 - MANEJO EXTERNO AMBIENTALMENTE
SEGURO: En este componente se recomienda que el generador
presente la informacién relacionada con el manejo que da a los residuos
sélidos que genera, fuera de sus instalaciones. Por lo anterior, este
componente esta orientado a garantizar que la gestién y el manejo de
los residuos sélidos fuera de las instalaciones del generador se realice
conforme a la normatividad vigente.

COMPONENTE 4 — EJECUCION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION
DEL PLAN: La implementacion del PGIRS debera estar acompafiado
necesariamente de una evaluacion permanente, que permita verificar los
avances de cumplimiento de los objetivos y metas planteadas, asi como,
detectar posibles oportunidades de mejora, irregularidades o
desviaciones, con el fin de hacer los ajustes pertinentes.

ETAPA 4: CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

En esta dltima etapa del proyecto se presentaron las principales conclusiones
de la implementacién de las diferentes estrategias y programas planteados a lo
largo del PGIRS y de igual manera, se realizaran recomendaciones de acuerdo
a los resultados obtenidos.
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4. DIAGNOSTICO INICIAL
4.1. IDENTIFICACION DE FUENTES:

El proceso de produccion comienza cuando a almacén ingresan las materias
primas nacionales e importadas (ver Anexo 2), las cuales son analizadas por
aseguramiento de calidad, segun el plan de muestreo, si este cumple o no con
los parametros de compra previamente establecidas. Una vez se verifica el
cumplimiento de éstas, se autoriza el descargue del vehiculo en planta, se
pesa en la bascula camionera para ser llevados a las bodegas si viene en
bultos, 0 a los silos si viene a granel, o a tanques de liquidos en caso de
materias primas liquidas.

Las materias primas son transportadas desde los silos o vaceadas en los
transportadores desde las bodegas, a tolvas de pre-molienda o dosificacion.
Asi mismo, los liquidos son transportados desde los tanques de
almacenamiento a los de dosificacion de liquidos.

El producto dosificado pasa por una maquina llamada peletizadora donde se
compacta el producto y se vuelve pelet; en este proceso, el producto pasa por
un acondicionador donde se le adiciona vapor y temperatura para gelatinizar
los almidones, de esta forma se mejora la digestibilidad de los nutrientes. El
vapor requerido para el peletizado es generado por una caldera que opera con
carbén mineral.

Después, el producto sale a alta temperatura, por esta razén es necesario
hacerlo pasar por un enfriador que disminuye la temperatura mediante
circulacién de aire segun los estandares establecidos. En este proceso se
puede arrastrar particulas, éstas son separadas del aire en un ciclén
decantador y al mismo tiempo devuelve el producto al proceso, emitiendo aire
limpio al ambiente. Si se requiere una presentacion menos gruesa a la de una
pastilla, el producto ya peletizado pasa por los quebrantadores los cuales
hacen el alimento mas fino.

Una vez que el producto es peletizado (o quebrantado), llega a las tolvas de
empaque, que estan ubicadas sobre una banda transportadora que lleva el
alimento hacia el bajante, que se encarga de pesar y llenar los sacos, los
cuales se cosen, etiquetan y se almacenan sobre estibas en la bodega de
producto terminado.
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llustracién 9: Diagrama de flujo proceso productivo

Fuente: Autores

Segun los turnos para el cargue dados por el area de almacén en porteria, se
despacha el producto a los clientes. El vehiculo luego de cargado es pesado en
bascula para determinar su peso neto y sale con el producto de las
instalaciones de la empresa. En el anexo 3, se muestra la identificacion de los
diferentes residuos soélidos generados en el proceso productivo que se observa
en la ilustracion 9.

De igual manera, de forma conexa se realizan labores por parte del area de
mantenimiento (ver llustracién 10), las cuales consisten principalmente en la
realizacion de actividades tales como el mantenimiento y reparacion de los
diferentes equipos y maquinas de la empresa; asi como el funcionamiento de la
caldera, la PTAR y la PTAP. En el anexo 4, se observan los diferentes tipos de
residuos generados en las labores de mantenimiento.



llustracion 10: Diagrama de flujo mantenimiento

SN
7

Fuente: Autores

En el area de administracion se incluyen las zonas de oficinas y el casino, el
cual es una dependencia del &rea de administracion (ver llustracion 11), donde
se generan residuos en su mayoria ordinarios y aprovechables (ver Anexo 5).

llustracion 11: Diagrama de flujo administracion

Fuente: Autores

En el area de laboratorio de calidad se incluyen residuos que se generan
durante el proceso de muestreo de la materia prima cuando esta llega a la
empresa (ver llustracion 12), asi como los residuos generados al llevar acabo
los diferentes analisis (ver Anexo 6).
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llustracion 12: Diagrama de flujo aseguramiento de calidad

ENTRADA PROCESO SALIDA

- QUIMICOS - RESPEL
- HERRAMIENTAS > "DA:%'}SSS;O »| - PAPEL Y CARTON
- EQUIPOS - PLASTICO

Fuente: Autores

4.2. CUANTIFICACION DE RESIDUOS:

e RESIDUOS NO PELIGROSOS

Para realizar la cuantificacion de los residuos solidos no peligrosos se utilizo el
registro Unico ambiental (RUA) del afio 2017, pues no fue posible realizar la
cuantificacion con los datos del afio inmediatamente anterior ya que no se
llevaba ningun tipo de control o registro para el afio en mencion.

Tabla 2: Cuantificacién residuos no peligrosos 2017

RECICLAJE | ORDINARIOS
MES Ka) (Kq) TOTAL

ENERO 0 1820 1820
FEBRERO 0 1090 1090
MARZO 0 1270 1270
ABRIL 750 860 1610
MAYO 740 956 1696
JUNIO 780 1190 1970
JULIO 840 800 1640
AGOSTO 915 980 1895
SEPTIEMBRE 2160 1660 3820
OCTUBRE 2020 1240 3260
NOVIEMBRE 580 2480 3060
DICIEMBRE 2120 1250 3370

26501 kg

Fuente: Autores

e RESIDUOS ESPECIALES

Se consideran residuos especiales ya que por su naturaleza no se encuentran
clasificados en la lista de residuos o desechos peligros por proceso o actividad
del decreto 4741 de 2005 anexo | y II; sin embargo, si no se les da un
adecuado manejo y disposicion final pueden generar impactos negativos. Para
los residuos especiales como lo son los RAEE y los escombros no se tienen
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datos de cuantificacién ya que no se generaron cantidades suficientes para
justificar su recoleccion.

Tabla 3: Cuantificacion residuos especiales 2017

ENERO 0 0 0 0
FEBRERO 8.850 0 0 8850
MARZO 0 0 0 0

ABRIL 0 0 654 654
MAYO 0 0 192 192
JUNIO 4.010 0 463 4473
JULIO 4.680 0 712 5392
AGOSTO 7.670 0 136 7806
SEPTIEMBRE 0 0 115 115
OCTUBRE 0 3200 437 3637
NOVIEMBRE 12.000 0 120 12120
DICIEMBRE 0 0 210 210

Fuente: Autores
¢ RESIDUOS PELIGROSOS

Para la cuantificacion de los residuos peligrosos generados se utilizaron los
manifiestos de carga y los certificados de disposicion final, donde se detallan
las cantidades generadas por cada tipo de corriente identificada.

Tabla 4. Cuantificacion residuos peligrosos 2017

ENERO 55|16 6,714 |16 32|48 | 1,7 5,3 16,0 0,4 48,4 -

FEBRERO |46 (1959|1324 |35|52| 1,2 4,5 16,2 0,3 47,0 -

MARZO 931299609 |42|28|55| 23 5,7 15,0 0,5 58,6 -

ABRIL 4620|5608 |24|42 |43 | 2,7 4,8 13,5 0,5 45,4 -

MAYO 4911210312 18|26 |48 | 20 4,8 15,7 0,4 49,7 -

JUNIO 79115731034 (32|52| 15 6,5 14,2 0,3 52,2 50,2
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JULIO 82119 (119271025 |51 2,3 4.3 15,3 0,4 55,6 51,4
AGOSTO 8811241971122 ]13|45 |56 1,6 4.6 13,4 0,1 54,1 52,6
SEPTIEMBRE| 76 | 2,1 | 75|14 |18 |31 4,2 1,3 3,8 13,7 0,4 46,9 50,6
OCTUBRE 8323|7312 |35|36|50| 2,3 3,4 15,0 0,5 52,5 51,8
NOVIEMBRE | 7,8 119 (8213|1534 |54 | 1,9 3,2 16,6 0,5 51,7 52,2
DICIEMBRE | 8,712,193 |14 16|49 | 5,6 1,8 4.8 16,3 0,6 57,0 53,0
86,
0 23,8199,4|116,9|26,5|41,4|60,8| 22,7 | 55,7 | 180,8 51 619,1
51,4
PROMEDIO DE
GENERACION RESPEL
Fuente: Autores
PROMEDIO:
48,4 + 47 + 58,6 + 45,4 + 49,7 + 52,2
Promedio = G = 50,2
MEDIA MOVIL
) ] 47 4+ 58,6 + 45,4 + 49,7 + 52,2 + 55,6
Media movil = =514

6

De acuerdo con los resultados, la empresa generé en el afio 619,1 Kg de
RESPEL. La media mévil de los ultimos seis meses indica que genera en
promedio 51,9 Kg/mes, produccion que la clasifica como mediano generador.

4.3. MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS:

Esta etapa se realizé con el fin de identificar los problemas mas significativos
asociados al manejo de los residuos solidos, a través de la realizacion de una
matriz de aspectos e impactos como se explicé en el numeral 3.2.

En la matriz de aspectos e impactos ambientales se tomaron como referencia
las diferentes areas de la empresa (administracion, produccion, mantenimiento
y aseguramiento de calidad), y se identificaron las actividades mas susceptibles
a generar impactos ambientales, las cuales se describieron y se valoraron.

En el anexo 3 se observa como ejemplo, que para el area administrativa una de
los aspectos que se identificaron es la generacion de residuos en baiios,
oficinas, cafeteria y demas sitios que agrupen al personal administrativo. Este
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es un impacto negativo que afecta directamente al suelo, ya que en gran
porcentaje estos residuos su destino final sera el relleno sanitario.

La valoracion del impacto resulta de la multiplicacion de todas las variables
cuantificadas. Al alcance se le dio un valor de 1 correspondiente a puntual, ya
que a pesar de que no se hace la correcta disposicion su alcance nunca va a
trascender a local o regional. La probabilidad es baja, ya que no es muy
probable que se dé el impacto. La duracion es breve ya que su impacto se ve
reflejado en un lapso corto de tiempo, mientras un tercero lo dispone. La
recuperabilidad la cuantificamos en 1 ya que puede eliminarse el efecto por
medio de actividades humanas tendientes a restablecer las condiciones
originales del recurso. La severidad, que se refiere a la alteracion del recurso,
es baja ya que existe bajo potencial de riesgo sobre el recurso o el ambiente.

Por dltimo se evalua el cumplimiento normativo, el cual se le dio un valor de 10
ya que este impacto tiene normativa relacionada y aplicada. Al cuantificar estos
valores podemos determinar la importancia del impacto, la cual nos indica que
este impacto no es significativo y que requiere un control operacional de
seguimiento.

En el anexo 7 se analizaron todas las actividades por area de trabajo y se
determind cudles son los mas significativos. En el area administrativa la
generacion de residuos como toners, cartuchos, tarros de pinturas entre otros,
resultan tener un impacto significativo, ya que el tratamiento de estos residuos
es especial por su composicién quimica y por ende su impacto es significativo.
En el &rea de mantenimiento el impacto significativo también es el resultado del
manejo de los residuos con componentes toxicos, como las luminarias, entre
otros. En el laboratorio los impactos significativos se derivan del uso de
quimicos en las pruebas, que tienen un manejo igualmente especial.
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De acuerdo a lo anterior se pueden enlistar un gran niumero de impactos, tanto positivos como negativos, relacionados al
adecuado e inadecuado manejo de los residuos:

4.3.1. MANEJO INADECUADO

e Enfermedades provocadas por vectores sanitarios: Existen varios vectores sanitarios de gran importancia epidemiolégica
cuya aparicion y permanencia pueden estar relacionados en forma directa con la ejecucion inadecuada de alguna de las
etapas en el manejo de los residuos solidos.

e Contaminacion de aguas: La disposicion no apropiada de residuos puede provocar la contaminacion de los cursos
superficiales y subterraneos de agua, ademas de contaminar la poblacion que habita en estos medios.

e Contaminacién atmosférica: ElI material particulado, el ruido y el olor representan las principales causas de contaminacion
atmosférica.

e Contaminacion de suelos: Los suelos pueden ser alterados en su estructura debido a la accion de los liquidos percolados,
dejandolos inutilizados por largos periodos de tiempo.

e Problemas paisajisticos y riesgo: La acumulacion en lugares no aptos de residuos trae consigo un impacto paisajistico
negativo, ademas de tener en algunos casos asociados un importante riesgo ambiental, pudiéndose producir accidentes,
tales como explosiones o derrumbes.

e Salud mental: Existen numerosos estudios que confirman el deterioro animico y mental de las personas directamente
afectadas.

4.3.2. MANEJO ADECUADO

e Conservacion de recursos: El manejo apropiado de las materias primas, la minimizacion de residuos, las politicas de
reciclaje y el manejo apropiado de residuos traen como uno de sus beneficios principales la conservacion y en algunos
casos la recuperacion de los recursos naturales.

e Reciclaje: Un beneficio directo de una buena gestion lo constituye la recuperacion de recursos a traves del reciclaje o
reutilizacion de residuos que pueden ser convertidos en materia prima o ser utilizados nuevamente.
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Recuperacion de areas: Otros de los beneficios de disponer los residuos en forma apropiada un relleno sanitario es la
opcion de recuperar areas de escaso valor y convertirlas en parques y areas de esparcimiento, acompafado de una
posibilidad real de obtencion de beneficios energéticos (biogas).

Proporciona mejores condiciones de trabajo a las personas involucradas con su manejo.

Disminuye el riesgo sobre la salud y el ambiente al no mezclar residuos peligrosos con los no peligrosos.

Cumple con la normatividad ambiental legal vigente.

45



5. DESARROLLO PGIRS
5.1. COMPONENTE 1 - PREVENCION Y MINIMIZACION:

El plan de gestidn integral de residuos sélidos contempla en su componente 1
los procedimientos, actividades y labores necesarias para prevenir la
generacion y promover la reduccion de residuos en la fuente, asi como trazar
los mecanismos para dar un manejo integral y ambientalmente seguro a esta
clase de residuos. Dentro de éste primer elemento, se pretende establecer los
pasos a seguir para la optimizacion de los procesos y la minimizacion de la
generacion de residuos solidos.

5.1.1. OBJETIVOS Y METAS:

Se formulan objetivos y metas orientados a la prevencién de la generacion y la
minimizacién de los residuos.

Tabla 6: Objetivos y metas componente 1

OBJETIVO GENERAL

Prevenir y minimizar la cantidad de residuos solidos generados en ITALCOL
S.A. Planta Cota desde la fuente de generacion.

OBJETIVOS ESPECIFICOS META

Mantener una generacion mensual de
los residuos dispuestos en el relleno
sanitario (ordinarios) por debajo de los
0,3 kg por tonelada producida.

Aprovechar como minimo el 20%
Identificar las fuentes de generacion | mensualmente de los residuos sélidos

de los residuos solidos en cada una totales generados en la empresa.
de las actividades que se desarrollen
al interior de la empresa. Mantener una generaciéon de

barredura mala mensual por debajo de
0,3 kg por tonelada producida.

Mantener una generacion de RESPEL
mensual por debajo del 0,010 kg por
tonelada producida.

Concientizar al personal de la Capacitar como minimo al 60% del
empresa sobre la importancia de un personal total en el mes, sobre
adecuado manejo de los residuos diferentes temas en relacion a la
sélidos. buena gestion de los residuos soélidos.
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Establecer alternativas de prevencion

y minimizacion para la generacion y
manejo de residuos solidos.

Plantear posibles alternativas como

estrategias de mejoramiento y buenas

practicas que logren una adecuada
gestién de los residuos.

Fuente: Autores

5.1.2. ALTERNATIVAS DE PREVENCION Y MINIMIZACION

Una vez identificados todos los residuos soélidos generados al interior de la
empresa, de varios recorridos realizados y de charlas realizadas con el
personal, se procede a plantear alternativas de prevencion y minimizacion por
medio de la matriz DOFA (ver Tabla 5) identificando las debilidades, las
oportunidades, las fortalezas y las amenazas que ITALCOL S.A. Planta Cota

presenta.

Tabla 7: Matriz DOFA

DIAGNOSTICO

DEBILIDADES

FORTALEZAS

No se realiza una correcta segregacion
de residuos, en su mayoria los residuos
aprovechables estan siendo
desechados.

Falta de canecas en la empresa para la
disposicion de residuos.

La infraestructura donde actualmente
los residuos (peligrosos y no
peligrosos) generados se almacenan
hasta el momento de su disposicién por
parte de un tercero, no es apropiada y
mucho menos se encuentra en
condiciones para cumplir
adecuadamente su funcion.

Falta de capacitacion al personal en
temas de residuos y ambientales en

general.
Falta de personal capacitado Yy
dedicado  exclusivamente a la

recoleccion y disposicion final de los
residuos.

Falta de conocimiento sobre Ia
normativa legal aplicable a residuos
sélidos, asi como de los impactos
asociados a la buena y mala gestion de
estos.

Inexistencia de formatos para el
manejo interno y externo de los

- La gerencia esta comprometida con
el mejoramiento de la gestion de los
residuos sélidos.

- Adecuada disposicion con terceros
de residuos tales como RAEE, lodos
PTARD y cenizay hollin.

- Venta de residuos de barredura
buena a empresas externas para
compostaje.

- Devolucion de envases quimicos al
proveedor.
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residuos solidos.
No existe un ruteo determinado interno.

AMENAZAS

OPORTUNIDADES

La planta presenta riesgos asociados a
la falta de una adecuada infraestructura
para el almacenamiento de residuos
solidos.

Riesgos asociados a la falta de
instructivos para la  adecuada
recoleccion, transporta,

almacenamiento y disposicion final de
los residuos solidos.

La planta presenta riesgos asociados a
la falta de una adecuada infraestructura
para el almacenamiento de residuos
solidos.

Aumentos de costos por la disposicion
de residuos en relleno sanitario.

Cierre por mal manejo y disposicién de
RESPEL.

Implementacion de canecas/puntos
ecologicos que permitan la
adecuada segregacion de los
residuos en la empresa.
Acondicionar/construir cuartos para
el almacenamiento de residuos
(peligrosos y no peligrosos) que
cumpla con los requisitos técnicos y
legales existentes.
Venta/aprovechamiento  de los
residuos con un valor aprovechable
generados en la empresa.

Capacitar al personal sobre la
adecuada gestion de residuos.
Fuente importante de generaciéon de
empleo.

Elaboraciéon de matriz de aspectos e
impactos.

Establecer formatos para el manejo
de los residuos solidos.

Mejora en el mantenimiento de
equipos.

Aplicar rutas de recoleccion para la
recoleccion de residuos al interior de
la planta.

Fuente: Autores

Hecho el analisis de las debilidades, las oportunidades, las fortalezas y las
amenazas se plantean diferentes alternativas que ayudaran a minimizar los
impactos que se estan generando. La matriz de alternativas (ver Tabla 6)
especifica la etapa, la alternativa, el tipo de medida y las implicaciones que
tiene cada uno de ellas en cuanto a lo técnico, econémico y ambiental; asi
mismo, estan enfocadas especialmente a las debilidades y amenazas en busca

de que se vuelvan fortalezas.

Tabla 8: Matriz de alternativas

ETAPA

ALTERNATIVA

TIPO DE

IMPLICACIONES

MEDIDA

TECNICA

ECONOMICA AMBIENTAL
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PREVENCION Y MINIMIZACION

Adecuacion de
una caldera a
gas.

CAMBIO O
MEJORA
TECNOLOGICA

Aumentar la
eficiencia en la
generacion de

vapor.

Reduccién de
costos por
disposicion.

Disminucién de
los residuos de
ceniza y hollin.

Aumentar las
frecuencias de
mantenimiento

preventivo y
correctivo en los
equipos
industriales.

Entrega de
vasos
personales al
personal
administrativo.

Trascender de
material fisico a
digital.

BUENAS
PRACTICAS

Conservacion y
optimo
funcionamiento
de las maquinas,
equipos y demas
utilizados en la
elaboracion de
concentrado.

Reduccién de
costos por
pérdida de

materia primay
producto
terminado.

Disminucion de
impactos
ambientales
Disminucion de
material
particulado y de
residuos solidos
generados.

Cambio en las
costumbres
diarias de los
trabajadores.
Sentido de
pertenencia.

Reduccion de
costos por
disposicion.

Disminucion de
residuos.
Disminucion de
impactos
ambientales
asociados.

Facilitar la
disponibilidad y
acceso a la
informacion.

Reduccion de
costos por
generacion,
almacenamiento
y disposicién de
residuos.

Disminucién de
impactos
ambientales.

Capacitar a los
empleados de

Mejora la actitud,
conocimiento,

Aprovechamiento

ALMACENAMIENT
O

la empresa con i~ de residuos.
: habilidades y o
el fin de crear . Disminucion de
conciencia conductas del Reduccion de iMDAactos
CAPACITACION personal costos por P
sobre la : "y ambientales.
. : respecto a la disposicion. S
importancia de Disminucion de
adecuada T
una adecuada . contaminacion
. gestion de
gestion de los . cruzada.
: residuos.
residuos.
Ahorro de

Establecer rutas
de recoleccion
al interior de la

empresa.

BUENAS
PRACTICAS

tiempos en la
recoleccion de
los residuos
generados al
interior de la
empresa.

Disminucioén de
Costos.

Disminucion de
los riesgos
asociados al mal
transporte de los
residuos.
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Establecer
formatos para el

Implementacion

Reduccién de

Disminuciéon de

o impactos
manejo interno RUA. costos. b
. ambientales.
de residuos.
Espacio,
elementos y Destinacion de
equipos recursos
Adecuar adecuados para | econémicos Disminucién de
e almacenar de para la impactos
técnicamente f . ;
, una forma construccion de ambientales
areas para el CAMBIO O | . o
. segura los la unidad de Disminucion de
almacenamiento MEJORA residuos solidos. | almacenamiento residuos
de residuos TECNOLOGICA ' .
. central contaminados
(peligrosos y no
peligrosos) _ ter_npo_ral. _ IIevgc_JIos a
Generacion de Dlscrcr)us?g?o(r)lrde disposicion final.
empleo. : > S
disposicion.

TRATAMIENTO Y TRANSFORMACION

Generar una
lista de
proveedores
que cumplan la
normatividad
legal vigente
para la
prestacion del
servicio de
tratamiento y
transformacion.

Cambio de las
empresas
actuales del
reciclaje de
empague de
segunda.

BUENAS
PRACTICAS

Mayor control
para dar
cumplimiento
ambiental.

Disminucion de
costos por
disposicion final
y aumento de
ingresos por
venta de
residuos
aprovechables.

Disminucion de
impactos
ambientales.

Efectuar un
chequeo de los
tipos de plastico
de los diferentes

empaques.
Utilizacion para
el empaque de

residuos (ejm:
lodos PTARD).

Disminucion de
costos en
disposicion final
y aumento de
costos por
venta.

Disminucion de
impactos
ambientales
asociados a la
disposicion de
estos.
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Elaboracion de
compostaje
dentro de
ITALCOL a
partir de
barredura mala.

Optimizar la
disposicion final
de los residuos

de cenizay

hollin.

RECUPERACION

Aprovechamiento
de la materia
prima/producto
final no apto para
reincorporar al
proceso
productivo.

Disminucion de
costos por
disposicion y
aumento de
ingresos por
tratamiento y
transformacion.

Evaluacion de
las diferentes
opciones de
disposicion.

Disminucion de
costos en

disposicion final.

Disminucion de
impactos
ambientales
asociados a la
disposicion de
estos.

DISPOSICION FINAL

Gestionar con

Disminucion de

Disminucion de
los costos de
transporte a

Disminucion de

empresas : relleno sanitario. .
capacitadas y BUENAS la can.tldad de Iosllmpactos
que den PRACTICAS re_S|duos ambientales en
cumplimiento a enwados al. rel!enps
la normatividad, relleno sanitario. Valorizacién de sanitarios.
para realizar la los residuos.
adecuada
gestién de cada
uno de los — —
diferentes tipos Disminucion de Disminucion de
de residuos la cantidad de | Disminucion de impactos
generados. BUENAS residuos los costos de ambientales
PRACTICAS peligrosos transporte a asociados a la
enviados a relleno sanitario.| disposiciéon de
disposicion final. estos.
Crear formatos
para llevar un
Establecer control dg todos Tener un control
formatos para el BUENAS l?ls rezlduos Disminucion de ndqe lis q
manejo externo PRACTICAS cevacos a costos. condiciones de

de residuos.

disposicion final
y aprovechada
por empresas
externas.

transporte de
estos RESPEL.
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Fuente: Autores

5.1.3. PROGRAMA PARA LA PREVENCION Y MINIMIZACION DE
RESIDUOS SOLIDOS

A continuacion, se presenta el programa del componente 1: Prevencion y
minimizacion el cual es la sintesis de las fases previas, donde se presentan el
objetivo, metas, responsables y estrategias a desarrollar con el fin de lograr
una disminucién de los diferentes residuos sélidos generados.

Tabla 9: Programa de prevencién y minimizaciéon

Programa para la prevencion y

minimizacion de residuos
UNIVERSIDAD SANTO TOMAS

PRIMER CLAUSTRO UNIVERSITARIO DE COLOMBIA

Prevenir y minimizar la cantidad de residuos solidos generados en
ITALCOL S.A. Planta Cota desde la fuente de generacion.

Aplica a los colaboradores directos e indirectos de ITALCOL S.A.
Planta Cota.

e Mantener una generacion de los residuos dispuestos en el
relleno sanitario (ordinarios) por debajo de los 0,3 kg por
tonelada producida.

e Aprovechar como minimo el 20% de los residuos soélidos totales
generados en la empresa.

e Mantener una generacion de barredura mala por debajo de 0,3
kg por tonelada producida.

e Mantener una generacién de RESPEL por debajo del 0,010 kg
por tonelada producida.

e Capacitar como minimo al 60% del personal total en el mes,
sobre diferentes temas en relacién a la buena gestion de los
residuos solidos

e Coordinador e implementador del departamento de gestidn
ambiental.

Jefe del departamento de recursos humanos.

¢ Realizar capacitaciones mediante charlas de 5 minutos en los siguientes temas:
- ldentificacion y clasificacion de residuos peligrosos y no peligrosos.
- Buenas practicas para la gestion de los residuos peligrosos y no peligrosos.
- Atencion a emergencias por mal manejo de residuos peligrosos.
Realizar talleres para la puesta en practica de lo aprendido.
e Busqueda de empresas proveedoras de calderas a gas con las caracteristicas
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necesarias para los requerimientos de produccion de ITALCOL S.A.
Cambio en las costumbres diarias de los trabajadores a través de la entrega de vasos
al personal administrativo y trascender del material fisico al digital.

TECNOLOGIAS Y MATERIAL REQUERIDO EVIDENCIAS
o - Lista de asistencias
Ayudas audiovisuales. i
- Indicadores
Vasos y
- Fotografias

Fuente: Autores

5.2.
SEGURO:

COMPONENTE 2 - MANEJO INTERNO AMBIENTALMENTE

En esta etapa del plan de gestion integral de residuos se describen todos los
procedimientos relacionados al manejo interno de los residuos sélidos
generados en ITALCOL S.A., en todas sus etapas desde su generacidén hasta
Su entrega a una empresa autorizada para su recoleccién y tratamiento o

disposicion final.

5.2.1. OBJETIVOS Y METAS

Tabla 10: Objetivos y metas componente 2

OBJETIVO GENERAL

Establecer las medidas y procedimientos para la recoleccion en el punto de
generacion, movilizacion interna, almacenamiento y medidas de entrega a la
empresa autorizada.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

METAS

Establecer las condiciones para un
Optimo manejo interno de los residuos

Garantizar que los residuos sélidos
generados en ITALCOL S.A. Planta
Cota sean clasificados correctamente
como minimo en un 90%
mensualmente segun su naturaleza y
origen.

Optimizar las condiciones para el

almacenamiento de los diferentes

tipos de residuos al interior de la
empresa

Disefar un centro de almacenamiento
temporal, de acuerdo a la
normatividad ambiental vigente, segun
corresponda el tipo de residuo
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Fuente: Autores

5.2.2. PROGRAMA PARA EL MANEJO INTERNO AMBIENTALMENTE
SEGURO

El programa del componente 2 presenta el objetivo, metas, responsables y
estrategias a desarrollar con el fin de lograr un manejo interno adecuado de los
diferentes residuos solidos generados.

Tabla 11: Programa de manejo interno

Programa para el manejo interno de

residuos peligrosos y no peligrosos
UNIVERSIDAD SANTO ToMAS

PRIMER CLAUSTRO UNIVERSITARIO DE COLOMBIA

Establecer las medidas y procedimientos para la recoleccion en el
punto de generacion, movilizacion interna y almacenamiento de
residuos peligrosos y no peligrosos.

Aplica a los colaboradores directos e indirectos de ITALCOL S.A.
Planta Cota.

Garantizar que los residuos solidos peligrosos y no peligrosos,
generados en ITALCOL S.A. Planta Cota, sean clasificados
correctamente como minimo en un 90% mensualmente segun su
naturaleza y origen.

Coordinador ambiental, pasante ambiental y operario de cuarto de
almacenamiento

¢ Clasificacién en la fuente
- Disefio e implementacién de puntos ecoldgicos.
- Seguimiento a puntos ecoldgicos
- Disefiar rutas de recoleccion
¢ Almacenamiento temporal
- Disefios de cuartos de almacenamiento para residuos peligrosos y no peligrosos
- Seguimiento a las actividades realizadas en estos espacios
- Puesto de trabajo, operario cuarto almacenamiento
e Elaboracion de instructivos para el manejo interno de residuos peligrosos y no
peligrosos

- Lista de asistencias
Ayudas audiovisuales. - Indicador
- Fotografias

Fuente: Autores
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5.2.3. MANEJO INTERNO DE RESIDUOS SOLIDOS
5.2.3.1. ENVASADO

e RESIDUOS NO PELIGROSOS:

Para la correcta segregacion de los residuos no peligrosos, se ubicaran puntos
ecologicos en las areas de acuerdo con el tipo y cantidad de residuos
generados. A continuacion, se realiza una descripcion de los diferentes tipos de
residuos no peligrosos identificados y donde deben ser depositados:

- Residuos inertes u ordinarios: Son aquellos generados en el desempefio
normal de las actividades. Estos residuos se generan en oficinas,
pasillos, areas comunes, cafeterias, salas de espera, auditorios y en
general en todos los sitios del establecimiento del generador.

Tabla 12: Envasado residuos ordinarios

Los residuos no aprovechables 5
deben manejarse procurando
que no lleguen a contaminar

algun residuo aprovechable. N
.
EJM: Alimentos, servilletas Oginarios

usadas, icopor, hilo, cabuya,
EPP (botas y tapabocas, ropa)
y papel carbon.

Fuente: Autores

- Residuos aprovechables: Son aquellos que no se descomponen
facilmente y pueden volver a ser utilizados en procesos productivos
como materia prima. Como el empaque de polipropileno usado en
materias primas de origen vegetal y mineral, papel y cartdn, plastico,
vidrio y metal.

Tabla 13: Envasado residuos aprovechables
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Si el residuo generado es
papel o carton, depositelo en
la caneca gris marcada con
ese nombre, tenga en cuenta
que los residuos no deben
estar sucios o mezclados con
otro tipo de residuo.

Si el residuo generado es
material de plastico: bolsas,
vasos, mezcladores, botellas,
depositelo en la caneca azul
identificada con este nombre,
procure depositar los residuos
sin liquido, para facilitar su
manejo y almacenamiento.

Cuando el residuo generado
es vidrio o metal debe ser
depositado en la caneca
blanca, tenga en cuenta que
el residuo no debe contener
liquido y preferiblemente pise
las latas para reducir su
tamafio y  facilitar  su
almacenamiento.

Fuente: Autores

Para el correcto almacenamiento temporal de los residuos especiales, se
destinara un area especifica dentro de la planta, la cual facilite su recoleccién

por un tercero.

- Residuos especiales: Son residuos que requieren la adopcion de
medidas de prevencibn especiales durante la recogida, el
almacenamiento, el transporte, el tratamiento y la disposicion, tanto
dentro como fuera del centro generador, ya que (sin llegar a ser
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considerados como residuos peligrosos) pueden presentar un riesgo
para la salud laboral y publica.

Tabla 14: Envasado residuos especiales

Los residuos como: equipo
de coOomputo, cableado,
teléfonos, maquinas de
escribir, impresoras, UPS,
estabilizadores, radios,
equipo de biometria
generados en los diferentes
procesos de la planta, son
almacenados por el area de
tecnologia,

Clasifique la barredura dependiendo del estado y procedencia de la misma en
barredura buena o mala.

Si la barredura proviene de
pegas producto de limpieza
de peletizadoras, extruder o
ciclones y visualmente se
evidencia contenido de
humedad empéaquela en
lonas y llévela al area de
barredura mala; asegurese
que los bultos queden bien
acomodados sobre las
estibas, no debe dejar
ningun bulto en el suelo.
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Si la barredura proviene del
barrido de materias primas
0 producto terminado que
han caido al suelo y no esta
contaminada empaquela en
lonas y llévela a la zona de
barredura buena para que
sea reprocesada.

ESCOMBROS

Los residuos de escombros
generados por obras civiles,
son recogidos por el
personal contratista en
bolsas 0 sacos y
entregarselos al operario
para almacenarlos en la
parte trasera del taller de
mantenimiento.

EMPAQUES

El empaque de origen
animal debe ser recogido
por el operario de
empaque, amarrarlo 'y
llevarlo al centro de acopio
en el horario de 6:30 am a
4:30 pm de lunes a viernes;
los sadbados de 7:30 a 10
am

e RESIDUOS PELIGROSOS:

Fuente: Autores
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Los residuos peligrosos generados deben ser almacenados en tambores de 55
galones de capacidad. En todos los casos deben presentarse especial cuidado
a los recipientes, de tal modo que se encuentren en perfecto estado, sin
abolladura ni dafio en sus bordes, resistentes a la corrosion y que puedan
cerrar de forma hermética. Para el llenado de los tambores se deben dejar 10
cm aproximadamente de borde libre, con el fin de evitar derrames.

Imagen 1: Tambores para almacenamiento de residuos peligrosos

Fuente: Autores

5.2.3.2. ROTULADO Y ETIQUETADO DE EMBALAJES Y ENVASES

Teniendo en cuenta que este es uno de los requerimientos de ley, la compafiia
disefid una etiqueta que se ajusta a los requisitos establecidos; se adjunta la
imagen de la etiqueta, la cual debe ser diligenciada en cada area generadora
de residuos peligrosos y se utilizarda para la marcacion o etiquetado de los
residuos que se envian a almacenamiento temporal para posteriormente
entregarlos al receptor quien realizara la disposicion definitiva de este tipo de
residuos.

59



llustracién 13: Etiqueta de embalaje residuos peligrosos

/ Azul  =Salud 0 = Minimo \

ITALCOL 5.A Roja = Inflamable e
Amarillo= Reactivo

= 3 = Serio
Blanco = Especifico, 4 = Severo

AREA USUARIA :
NOMBRE DEL PRODUCTO

QUIMICO:

ESTADO FISICO: S D L D GD

FECHA DE ETIQUETADO:

Marque con una X la caracteristica de peligrosidad que posee el producto
%

B

\Emergencias 123
Fuente: Autores

PeLIGROSO A
WNEDECE

A continuacién se explica cémo realizar el diligenciamiento de la etiqueta:

1.

Indique el &rea generadora del residuo (Mantenimiento, aseguramiento
calidad, planta de produccién)

Diligencie el nombre del residuo generado: Empaques, contra muestras,
frascos, residuos de analisis quimicos, Etc.

Identifique la corriente del residuo: Tomando como base la lista o
inventario de generacion de residuos de cada area (FORMATO
REPORTE DE RESPEL) busque en esta lista el tipo de residuo
generado y verifique a que corriente corresponde y anexos | y Il del
decreto 4741, escriba en este punto el cddigo al cual pertenece el
residuo. Ej. Y12, A4140, A4020

Receptor: En este punto indique el nombre de la empresa que realizara
la disposicion final del residuo peligroso

Estado fisico: Indique el estado en el cual se encuentra el residuo:
Sdlido, liquido o0 gaseoso

Fecha del envio: Indique la fecha en la cual entregara los residuos al
receptor

Diligencie el rombo NFPA de acuerdo a la informacion establecida en la
etiqueta; azul: Salud, rojo: inflamabilidad, amarillo: reactividad, Blanco:
Riesgo especifico. En cada rombo del color que corresponda diligencie
el numero de acuerdo a la valoracion que corresponda; 0: minimo, 1:
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leve, 2. moderado, 3: serio, 4: severo; segun hoja de seguridad del
producto.

8. Marque con una Xx la caracteristica de peligrosidad del residuo
(corrosivo, reactivo, explosivo, toxico, inflamable, infeccioso); segun hoja
de seguridad del producto quimico.

La informacion la puede consultar en la hoja de seguridad del producto
quimico del cual se genero el residuo; si tiene alguna duda consulte al area de
gestion ambiental o a la empresa.

5.2.3.3. MOVILIZACION INTERNA

5.2.3.3.1. RUTAS

La movilizacion interna corresponde al traslado de los residuos soélidos desde el
punto de generacién hasta el punto de almacenamiento temporal dentro de la
planta, mientras se gestionan dichos residuos. Todos los residuos deberan ser
transportados de tal manera que no interfieran con las actividades propias del
area, utilizando los elementos de proteccion personal apropiados y teniendo en
cuenta las rutas de facil acceso al centro de acopio.

e RESIDUOS NO PELIGROSOS:

La ruta de recoleccion inicia desde el nuevo centro de acopio hasta la planta de
produccion, donde se encuentran dos puntos ecolégicos, uno en el area de las
peletizadoras y otro en el &rea de empaque, después se pasa al segundo punto
ecoldgico ubicado en la entrada de las bodegas destinado para cubrir las areas
de bodega de producto terminado y bodega de almacenamiento de materias
primas.
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llustracion 14: Ruta de recoleccion residuos sélidos no peligrosos

LEYENDA
Nuevo centro de acopio
¥ Almacenamiento lodos PTAR
@ Almacenamiento chatarra
' Almacenamiento RESPEL

Almacenamiento cenizay
hollin
> Ruta de recoleccion

Contenedor materia prima
& Contenedor EPP's

1 Punto ecolégico planta

produccion

Punto ecolégico entrada
bodegas
Punto ecolbgico bascula
Punto ecolégico casino
Punto ecolégico bafios

Punto ecolégico
mantenimiento

BOGOTA D.C. 2018

italool

—

aoundwnN

Fuente: Autores

Después se pasa a los puntos ecoldgicos 3, 4 y 5 los cuales estan ubicados en
la bascula, casino y bafios respectivamente; estos tres puntos se encuentran
ubicados en la zona de mayor circulacion de personal en la empresa, tanto
operarios, jefes, administrativos, conductores, entre otros transitan con
frecuencia estas areas.

Finalmente se termina el recorrido pasando al punto ecoldgico 6 que esta
ubicado en el taller de mantenimiento. De esta forma se termina el recorrido por
la totalidad de las areas generadoras para proceder a disponer y almacenar los
residuos en el nuevo centro de acopio de acuerdo a la distribucién que se
indica en la llustracion 12.

Tabla 15: Recoleccion de residuos ordinarios

Los residuos solidos ordinarios, son recogidos en cada puesto de trabajo por el
operario encargado. Estos deben estar separados adecuadamente en la bolsa
de color verde para garantizar que no van a contaminar los residuos sélidos
aprovechables y llevarlos al centro de acopio y ubicarlos en el modulo
correspondiente.
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Tabla 16: Recoleccion de residuos aprovechables

Los residuos aprovechables son recogidos por el operario de aseo, en cada
uno de los puestos de trabajo de la planta de produccion, en el horario de 6:30
am a 4:30 pm de lunes a viernes; los sdbados de 8 a 9 am.

Fuente: Autores

Tabla 17: Recoleccion de residuos especiales

Barredura Mala: Los procesos de produccion y almacén, debe entregarla
revisada y tamizada en el centro de acopio al personal encargado del
almacenamiento, en el horario de 8 am a 10 de lunes a viernes; los sabados de
8a9am.

Barredura buena: Se lleva al sitio destinado identificado de almacenamiento
temporal en produccion para ser utilizada nuevamente en el proceso
productivo.

Gran parte de los residuos se almacenan en el &rea de tecnologia o en el area
gue se generan, se envia inventario de existencias al area de Gestidn
ambiental y finalmente a empresa dispositora para programar recoleccion y
disposicion final con la empresa dispositora para su aprovechamiento.

Los residuos de escombros generados son recogidos por el personal
contratista en bolsas o sacos y entregados al operario para almacenarlos en la
parte trasera del taller de mantenimiento. Una vez se posea una cantidad
aproximada a 7 m® se dispondra por medio de un tercero.

Fuente: Autores

e RESIDUOS PELIGROSOS:

Para garantizar una adecuada gestion de los RESPEL, debemos disefiar la ruta
gque mejor responda a las necesidades de almacenamiento.



El recorrido de RESPEL no se hara diario en unas areas, ya que su generacion
no demanda esta accion. El area nimero 1 es el punto de generacién de
produccion. En este punto la recoleccion se hara diaria por parte del operario
del cuarto de almacenamiento, ya que en este punto se generan RESPEL
todos los dias, como son los elementos de proteccion personal.

llustracion 15: Ruta d

e recoleccion residuos solidos peligrosos

el

‘-
y L4 '
q g .
Cafeterfa LaCrestalRoja ‘

Fuente: Autores

En el area niumero 2 el encargado del laboratorio es el responsable de realizar
el transporte interno hasta el cuarto de almacenamiento de los residuos,
dependiendo la necesidad.

En el area numero 3 el personal de limpieza realiza la recoleccién y se dirigen a
almacenarlo en el cuarto.

En el area numero 4 (mantenimiento) los operarios de mantenimiento son los
responsables de recolectar los RESPEL vy al finalizar el turno depositarlos en el
cuarto de almacenamiento.

Las recolecciones y transporte interno de RESPEL se haran bajo las medidas
de seguridad discretas en el numeral correspondiente y con los implementos de
seguridad que sean necesarios. Se realizaran en el turno del dia en
coordinacion con los representantes de cada area.

El lodo se almacena en los pozos de la planta de tratamiento de aguas
residuales hasta el momento de su disposicion. Las cenizas se almacenan en
el area donde esté la caldera hasta el momento de su disposicion.

Tabla 18: Recoleccion de residuos peligrosos
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RESIDUOS PELIGROSOS

LODOS

Los lodos una vez empacados en lonas se almacenan en la zona de lecho de
lodos, hasta tener una cantidad aproximada de 4 ton y luego ser recogidos por
el dispositor final para su aprovechamiento.

CENIZA Y HOLLIN

Las cenizas generadas por la combustion del carbon, se debe recoger y
almacenar en la tolva para tal fin, y el hollin generado en el filtro de mangas de
la caldera se debe recoger en bolsas negras y almacenar en la zona de caldera
para luego ser recogidos por el dispositor final

Fuente: Autores
5.2.3.3.2. FRECUENCIA:

La frecuencia de recoleccion o disposicion final de residuos sera la siguiente:

- Residuos ordinarios: Una vez por semana.

- Reciclaje: Una vez por mes.

- RESPEL: Una vez semestral o cuando se considere necesario.

- RAEE: Cuando se considere necesario segun su cantidad.

- Escombros: Cuando se considere necesario segun su cantidad.
- Barreduras: Cuando se considere necesario segun su cantidad.
- Lodos: Cuando se considere necesario segun su cantidad.

- Cenizas caldera: 2 veces semestral.

5.2.3.3.3. MEDIOS O EQUIPOS DE CARGA DE MOVILIZACION:

e EQUIPOS DE CARGA PARA RESIDUOCS:
- Palas
- Escobas
- Contenedores de colores
- Bolsas de colores
- Empaques de segundas
- Carreta de carga industrial

e ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL:
- Guantes de alta densidad

- Gafas
- Overol de tela
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- Delantal plastico
- Botas pantaneras
- Tapabocas industrial

5.2.3.4. ALMACENAMIENTO
e RESIDUOS NO PELIGROSOS:

Para la construccién del centro de acopio se penso en destinar 5 areas para el
almacenamiento de los residuos identificados anteriormente. Para las areas de
barreduras se destinaron 2 cuartos, barredura buena y mala, puesto que la
mezcla de estos dos residuos afectaria el aprovechamiento que se le da a la
barredura buena. Junto con el cuarto de empaque se le destinG 6 metros
cuadrados a cada uno. En el area de residuos aprovechables se van a destinar
tres contenedores con los colores respectivos de cada residuo, cada uno va
tener un area de 2 metros cuadrados. Para el area de los residuos ordinarios
se dispone un contenedor en un area de 6 metros cuadrados. Estas medidas
se establecen a partir del promedio de residuos generados por mes.

llustraciéon 16: Disefio cuarto de almacenamiento residuos no peligrosos

\|Dieiio cuarto almacenamient
Nresiduos solidos no peligrosos

|
. :

PLASTICO CARTON
: PAPEL

VIDRIO

BARREDURA MALA <

RESIDUOS APROVECHABLES ’

BARREDURA BUENA <

EMPAQUE < 7 < RESIDUOS ORDINARIOS

Fuente: Autores

- Diseiio [21]

El disefio del cuarto debe atender a la naturaleza de los residuos que se van a
almacenar.

- Piso

Debe ser impermeable para evitar infiltracion de contaminantes y resistente a
las sustancias y/o residuos que se almacenen. Debe ser liso sin ser resbaloso y
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libre de grietas que dificulten su limpieza. Se recomienda un desnivel del piso
de minimo el 1% con direccién a un sistema colector, y la construccién de un
bordillo perimetral de entre 20 y 30 cm de alto. El piso debe tener pintura
epoxica.

- Drenaje

Se debe contar con canaletas recolectoras de aguas lluvias en la caida de las
tejas. Los drenajes se deben proteger de posibles dafios causados por el paso
de vehiculos o el movimiento de estibas. Los drenajes del interior de la bodega
no se deben conectar directamente al sistema de alcantarillado, deben
conectarse con el sistema de tratamiento de aguas.

- Techos

Deben estar disefiados de tal forma que no admitan el ingreso de agua lluvia a
las instalaciones, pero que permitan la salida del humo y el calor en caso de un
incendio.

- Ventilacién

Se debe garantizar que el espacio donde se almacenan los residuos tenga una
excelente ventilacion. Si por accion natural su ventilacion no es adecuada, es
obligatoria la instalacién de un extractor.

- Equipos de iluminacion

Se puede optar la opcion de tejas transparentes para garantizar la luz en las
operaciones diarias. De igual forma se instalara iluminacién artificial por medio
de conexiones eléctricas por tuberia metalica.

- Sefales y equipos de emergencia

La sefalizacion tiene por objeto establecer colores y sefiales normalizadas que
adviertan a los trabajadores la presencia de un riesgo o la existencia de una
prohibicién u obligacion, con el fin de prevenir accidentes que afecten la salud o
el ambiente. Se debe contar con dos extintores en buen estado, debidamente
sefalizados y con facil acceso a estos. Las instrucciones de seguridad deben
estar en espafol y con una interpretacion Unica. Es conveniente el uso de
simbolos faciles de entender. Las sefiales deberan colocarse en un lugar
estratégico a fin de atraer la atencion de quienes sean los destinatarios de la
informacion. Se recomienda instalarlos a una altura y en una posicion
apropiadas en relacion al angulo visu al, teniendo en cuenta posibles
obstaculos. El lugar de ubicacion de la sefal debera estar bien iluminado, ser
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accesible y facilmente visible. Si la iluminacion general es insuficiente, se
empleard una iluminacion adicional o se utilizaran colores reflectivos o
materiales fluorescentes. El material de las sefiales debe ser resistente a
golpes, las inclemencias del tiempo y los efectos medio ambientales.

- Control plagas

Se debe contar con un sistema de control de plagas, en el cual se garantice
que los residuos dispuestos no vayan a entrar en contacto con roedores y otro
tipo de plaga.

e RESIDUOS PELIGROSOS:

Durante el almacenamiento de residuos peligrosos es necesario tomar medidas
de prevencion y control para evitar dafios a la salud de los trabajadores e
impactos negativos al ambiente.

Cabe aclarar que el generador tiene responsabilidad por los impactos que
puedan causar estas sustancias al medio ambiente, antes o después de su
entrega, por tanto debe asegurarse que su almacenamiento cause el menor
impacto posible. Ademas, es directamente responsable de:

- Proveer las Hojas de Seguridad de las sustancias a almacenar antes de
ser llevadas a la bodega de almacenamiento.

- Asegurarse que las sustancias que se suministran sean adecuadamente
clasificadas y etiquetadas.

Condiciones del sitio de almacenamiento [20]:

Un factor importante para disminuir los impactos ambientales en un sitio de
almacenamiento es contar con un lugar adecuado que reuna todas las
condiciones necesarias para esta actividad. Para los nuevos sitios destinados
al almacenamiento residuos peligrosos se recomienda que dentro de la
planeaciéon se contemplen los requisitos aqui descritos:

- Ubicacion: El cuarto de almacenamiento de residuos peligrosos debe
estar ubicada en un sitio de facil acceso para el transporte y para
situaciones de emergencia. Es conveniente que esté sobre terreno
estable para soportar la obra civil prevista. Es indispensable que se
escoja un sitio dotado de servicios de electricidad, agua potable, red
sanitaria y pluvial. El sistema de drenaje debe evitar que en caso de
emergencia corrientes contaminadas alcancen las fuentes de agua o el
alcantarillado publico.
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Disefio: Debe ser disefiada de tal manera que permita la separacion de
materiales incompatibles por medio de edificios o &areas separadas,
muros cortafuego u otras precauciones aceptables, asi como también
permitir movimientos y manejo seguro de las sustancias y residuos
peligrosos; debe existir espacio suficiente para las condiciones de
trabajo y permitir el acceso libre por varios costados en caso de
emergencia.

El disefio del cuarto debe atender a la naturaleza de los materiales a ser
almacenados. Para la segregacion de materiales incompatibles se debe
estudiar la conveniencia de dividir el area en compartimientos o
secciones. Los materiales de construccién no deben ser combustibles y
la estructura del edificio debe ser de concreto armado o acero. Es
recomendable que las estructuras de acero se protejan del calor
aislandolas.

Tabla 19: Matriz de compatibilidad

MATRIZ COMPATIBILIDAD

Y6 Y8 Y12 |Y13|Y29|Y36|Y42 | A1160 | A1180 | A4020 | A4120

Y6
Y8
Y12
Y13
Y29
Y36
Y42
A1160
A1180
A4020
A4120
No pueden entrar en contacto
Su contacto no produce reaccion, pero no se
pueden mezclar
Pueden ir en el mismo contenedor
Fuente: Autores
Segun la matriz de compatibilidad, este es el disefio que debe tener el cuarto
de almacenamiento de residuos peligrosos:

llustracion 17: Disefio cuarto de almacenamiento residuos peligrosos
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Diseiio cuarto de almacenamiiento de
residuios peligrosos

Caleler(a Ld Cresta foja

Concentrados Cresta Roja 8
- g

99000

Fuente: Autores

Todos los residuos solidos RESPEL que no tienen problema con la
compatibilidad estan distribuidos de manera equitativa por el cuarto. Mientras
que los dos residuos liquidos (A4120, Y6) estdn separados por su
incompatibilidad, ya que aunque no produzcan reacciones al contacto con el
resto, por sus caracteristicas es mejor que no se mezcle con ninguno.

- Muro contra fuego

Los materiales mas adecuados, que combinan resistencia al fuego con
resistencia fisica y estabilidad son el concreto, los ladrillos y los bloques de
cemento.

-  Puertas

La prevision en materia de preparacion ante emergencias hace que se requiera
un mayor numero de puertas que den paso a vehiculos en situaciones de
emergencia. Las puertas en las paredes interiores deben disefiarse para
confinar el fuego y por tanto su resistencia debe ser la misma que la de los
muros cortafuego. Se recomienda la instalacibn de un sistema de cierre
mecénico que se active automaticamente al detectarse un incendio. El area de
paso debe mantenerse libre de toda obstruccion que impida el cierre de las
puertas.

- Piso

Debe ser impermeable para evitar infiltracion de contaminantes y resistente a
las sustancias y/o residuos que se almacenen. Debe ser liso sin ser resbaloso y
libre de grietas que dificulten su limpieza. Su disefio debe prever la contencion
del agua de limpieza, de posibles derrames o del agua residual generada
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durante la extincion del fuego, por tanto se recomienda un desnivel del piso de
minimo el 1% con direccibn a un sistema colector, y la construccion de un
bordillo perimetral de entre 20 y 30 cm de alto.

- Drenaje

Se deben evitar drenajes abiertos en sitios de almacenamiento de residuos
peligrosos, para prevenir la descarga a cuerpos de agua o al sistema de
alcantarillado publico del agua contaminada usada para el control del fuego y
de sustancias derramadas. Este tipo de drenajes son adecuados para evacuar
el agua lluvia de los techos y alrededores de la bodega. Los drenajes se deben
proteger de posibles dafios causados por el paso de vehiculos o el movimiento
de estibas. Los drenajes del interior de la bodega no se deben conectar
directamente al sistema de alcantarillado o a fuentes superficiales; deben
conectarse a pozos colectores para una posterior disposicion responsable del
agua residual.

- Techos

Deben estar disefiados de tal forma que no admitan el ingreso de agua lluvia a
las instalaciones, pero que permitan la salida del humo y el calor en caso de un
incendio. Esto debido a que la rapida liberacion del humo y el calor mejorara la
visibilidad de la fuente de fuego y retardara su dispersion lateral.

- Ventilacion

La bodega debe tener éptima ventilacion natural o forzada dependiendo de las
sustancias peligrosas almacenadas y la necesidad de proveer condiciones
confortables de trabajo. Una adecuada ventilacién se puede lograr localizando
conductos de ventilacion en la pared, cerca al nivel del piso y conductos de
ventilacion en el techo y/o en la pared justo debajo del techo. La ventilaciéon
debe ser disefiada y construida sin que las aberturas en los muros perimetrales
le resten la resistencia requerida al fuego.

- Equipos eléctricos

Cuando las operaciones se realicen solo durante el dia y la iluminacién natural
sea adecuada y suficiente, no serd necesario instalar iluminacion artificial.
Muchas bodegas de almacenamiento alrededor del mundo trabajan en estas
condiciones, de manera que la operacion minimiza el costo inicial, el
mantenimiento y la necesidad de instalar equipo eléctrico especial. En los
casos en que la iluminacion natural es inadecuada, puede ser posible mejorar
esta situacion mediante cambios sencillos, como por ejemplo instalando tejas
transparentes en la cubierta
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- Sefalizaciéon

La sefalizacion tiene por objeto establecer colores y sefiales normalizadas que
adviertan a los trabajadores la presencia de un riesgo o la existencia de una
prohibicion u obligacion, con el fin de prevenir accidentes que afecten la salud o
el medio ambiente. Las instrucciones de seguridad deben estar en espafiol y
con una interpretacion Unica. Es conveniente el uso de simbolos faciles de
entender. Las sefales deberan colocarse en un lugar estratégico a fin de atraer
la atencion de quienes sean los destinatarios de la informacion. Se recomienda
instalarlos a una altura y en una posicién apropiadas en relacion al angulo
visual, teniendo en cuenta posibles obstaculos. El lugar de ubicacion de la
sefal debera estar bien iluminado, ser accesible y facilmente visible. Si la
iluminacion general es insuficiente, se empleara una iluminacion adicional o se
utilizaran colores reflectivos o materiales fluorescentes. El material de las
sefales debe ser resistente a golpes, las inclemencias del tiempo y los efectos
medio ambientales.

- Dispositivos de deteccion de fuego

Existen distintos tipos de detectores de incendio, entre los que se pueden
contar los detectores de llamas, que son del tipo infrarrojo o ultravioleta o
ambos; detectores de humo, que son de dos tipos, por “ionizacion” o por
“‘efecto Optico”, cada uno tiene su aplicacion especifica que debe ser
consultada con un especialista; detectores de calor, que son generalmente
menos afectados por falsas alarmas que los de humo, sin embargo, por
definicion solo responden cuando un fuego ha desarrollado suficiente calor y
por lo tanto se pueden considerar como de accién retardada.

- Sistemas rociadores

La ventaja de este sistema, comparado con los detectores de calor y de humo,
es que inicia la alarma y simultAneamente puede entregar una proteccion
continua contra el fuego.

5.2.4. MEDIDAS DE CONTINGENCIA

e PREPARACION Y RESPUESTA CONTRA EMERGENCIAS:

- Establecer, implementar y mantener uno o varios procedimientos para
identificar situaciones potenciales de emergencia y accidentes
potenciales que pueden tener impactos en el medio ambiente y como
responder ante ellos.
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La organizacion debe responder ante situaciones de emergencia y
accidentes reales y prevenir o mitigar los impactos ambientales adversos
asociados.

La organizacion debe revisar periédicamente, y modificar cuando sea
necesario sus procedimientos de preparacion y respuesta ante
emergencia, en particular después de que ocurran accidentes o
situaciones de emergencia.

La organizacion también debe realizar pruebas periddicas de tales
procedimientos, cuando sea factible.

e FUGAS O GOTEOS:

En caso de presentarse goteo o fuga, debe seguir las siguientes instrucciones:

Recoger, limpiar y secar el residuo (aceite, borra, grasa) con material
oleofilico absorbente o adherente.

La mezcla de residuos puede traer graves consecuencias por esta razén
se deben almacenar los en forma independiente, alejados de fuentes de
ignicién y protegidos del agua.

Entregar los residuos a personal debidamente autorizado por la
autoridad ambiental competente para realizar la disposicion final, de
acuerdo con las normas vigentes.

e DERRAMES:

Detener la accion responsable del derrame.

Aislar el &rea afectada con la cinta de seguridad.

Colocarse los elementos de proteccion personal.

Contener el derrame del producto con la barrera para evitar que se
disperse por el piso.

5.2.5. MEDIDAS PARA LA ENTREGA DE RESIDUOS AL

TRANSPORTADOR

e RESIDUOS NO PELIGROSOS

Tabla 20: Instructivo de entrega y transporte residuos no peligrosos

ENTREGA Y TRANSPORTE

La empresa transportadora, debe seguir el siguiente procedimiento:

Pesar el vehiculo a la entrada.
Cargar el vehiculo.
Pesar el vehiculo antes de salir.

73




- Pedir visto bueno de gestion ambiental para la salida.

- Llevarlo al sitio autorizado por la autoridad ambiental.

- Enviar certificado de disposicion final al departamento de gestidn
ambiental con: Que disposicion se le dio al residuo, cantidad y fecha de
recoleccion y disposicion final.

Fuente: Autores

RESIDUOS PELIGROSOS

Tabla 21: Instructivo de entrega y transporte residuos peligrosos

ENTREGA Y TRANSPORTE

- Hacer entrega para disposicion final al departamento de gestion
ambiental.

- Realice la entrega de los residuos al gestor autorizado previamente por
el area encargada y junto con los residuos elabore un acta donde
precise como minimo la siguiente informacion:

a. Fecha

b. Area

c. Cantidad de residuos generados por cada corriente
d. Ficha u hoja de seguridad de los residuos entregados

- Todo vehiculo que ingrese a la planta a cargar residuos para darle una
disposicion final debera ser pesado antes y después de cargar, pedir
una copia del tiquete de béascula para ser entregado a la persona
encargada de gestion ambiental.

- Diligenciar formato manifiesto de transporte de residuos peligrosos.

- Verifique que el vehiculo transportador cumpla con todos los requisitos
de ley mediante la aplicacion de la lista de chequeo “Inspeccién de
vehiculos transporte RESPEL”

- Reporte por correo electrénico la cantidad generada mensualmente en el
formato “reporte de residuos peligrosos”, a Gestion Ambiental.

Fuente: Autores
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5.2.6. INSTRUCTIVOS

Se generan instructivos donde se recopila la informacién presentada en el
presente componente con el fin de facilitar su utilizacion y entendimiento:

- Instructivo para el manejo interno de residuos no peligrosos (ver Anexo
8).

- Instructivo para el manejo interno de residuos peligrosos (ver Anexo 9).

- Instructivo para la entrega de residuos peligrosos (ver Anexo 10).

- Procedimiento para la atencién de emergencias (ver Anexo 11).

5.3. COMPONENTE 3 - MANEJO EXTERNO AMBIENTALMENTE
SEGURO:

ITALCOL S.A. debe garantizar que las actividades de manejo externo a las que
sujete sus residuos, a través de operaciones de almacenamiento,
aprovechamiento, recuperacion, tratamiento y disposicion final, se realice con
empresas 0 instalaciones que cuenten con las licencias, permisos vy
autorizaciones o demas instrumentos de control y manejo ambiental a que haya
lugar, de conformidad con la normatividad vigente.

Con la finalidad de darle cumplimiento normativo al manejo externo de
residuos, se propone diligenciar el siguiente formato con el fin de hacerle
seguimiento a la disposicion de cada uno de los residuos generados en la
planta.

5.3.1. PROGRAMA PARA EL MANEJO EXTERNO AMBIENTALMENTE
SEGURO

Tabla 22: Programa de manejo externo

PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS SOLIDOS ITALCOL S.A. PLANTA
COTA

Programa para el manejo externo de

residuos peligrosos y no peligrosos
UNIVERSIDAD SANTO ToMAS

Establecer las medidas y procedimientos para la recoleccion y

OBJETIVO : : .
entrega a terceros de residuos peligrosos y no peligrosos.
ALCANCE Aplica a los colaboradores directos e indirectos de ITALCOL S.A.
Planta Cota.
e Tener el 100% de los certificados de disposicion y que
META coincidan con las cantidades reportadas.

e Realizar 1 visita semestral a los proveedores ambientales

RESPONSABLE Coordinador ambiental, pasante ambiental, operario de cuarto de

75




- almacenamiento y responsables de cada area generadora

e Proveedores ambientales
- Verificar los proveedores que puedan prestar el servicio de recoleccion y tratamiento
de residuos peligrosos y no peligrosos, y verificar con lista de empresas autorizadas
por la entidad ambiental
- Realizar visitas técnicas a empresas proveedoras de servicios ambientales
- Exigir certificados de disposicion
- Establecer frecuencias de recoleccion de acuerdo a las necesidades de generacion
de cada residuo
e Trazabilidad
- Formatos para la entrega de residuos sélidos peligrosos.
- Comparacion de los datos registrados con las cantidades reportadas por los
proveedores en los certificados de disposicion

Papeleria - Certificado de disposicién

Fuente: Autores

5.3.2. EMPRESAS PRESTADORAS DEL SERVICIO

Con el fin de realizar un seguimiento mas riguroso a la disposicion final de los
residuos generados en la empresa, se establecidé un directorio de proveedores
ambientales (ver Anexo 12), donde se presentan algunas empresas
autorizadas por las autoridades ambientales (cuando se requiere) para la
prestacion del servicio de disposicion final de residuos.

A continuacion, se realiza una descripcion del proceso de recoleccion y de
disposicion final de las empresas seleccionadas para prestar los servicios de
recoleccion:

e RESIDUOS NO PELIGROSOS:

Tabla 23: Control manejo externo de residuos ordinarios y aprovechables

. Eco
Ordina 15596 221 X servicio
ros s de

occiden
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te

Replcl 10905 201 X Co.rlver
aje 7 sion

Fuente: Autores
- ECO SERVICIOS DE OCCIDENTE:

ECOSERVICIOS DE OCCIDENTE S.AS. E.S.P. es una empresa
especializada en el manejo técnico y administrativo de servicios publicos y
complementarios, orientada a satisfacer las necesidades y expectativas de
nuestros usuarios; buscando el beneficio mutuo, a través de estrategias de
mejoramiento continuo, personal idéneo, manejo de los recursos, proteccion al
medio ambiente, garantizando condiciones de trabajo seguro para prevenir
accidentes y enfermedades laborales en cumplimiento de los requisitos legales
existentes.

llustracion 18: Camion de recoleccion
== 83 jumgr 1§
—

Fuente: [22]

A través de este servicio, se busca establecer de manera coordinada las
mejores frecuencias para atender las necesidades de nuestros usuarios,
consiste en la recoleccion de residuos solidos convencionales o no
aprovechables producto de los excedentes de las actividades industriales y
comerciales, transporte y disposicion final en Relleno Sanitario Autorizado,
contando para ello con personal capacitado y sistemas propios de
compactacion o de auto cargue — Ampirroll.
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- CONVERSION:
Empresa dedicada a la compra venta de reciclaje.
e RESIDUOS ESPECIALES:

Tabla 24: Control manejo externo de residuos especiales

Funda

cion
RAEE o8 201 X del
S 7

guema

do
Barred 3039 201 X C(ear
ura 7 vida

Fuente: Autores
- FUNDACION DEL QUEMADO:

Es una fundacion sin animo de lucro que busca ayudar a las personas que han
sufrido quemaduras en su piel, que por medio de la recoleccion de diferentes
residuos solidos se sustentan. ITALCOL dona sus residuos de aparatos
eléctricos y electronicos, los cuales son aprovechados por esta fundacion.

- CREAR VIDA:

El propésito de CREAR VIDA S.A.S. es brindar una alternativa para el
mejoramiento de suelos a través de la produccidon de abonos, transformacion y
disposicion de residuos solidos organicos, dando cumplimiento a la
normatividad legal vigente, contando con infraestructura industrial, personal
capacitado, competente y experiencia en el sector.

e RESIDUOS PELIGROSOS:

Tabla 25: Control manejo externo de residuos peligrosos
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Fenolftalein 86 Y6 201 EcoEntor
a 7 no
Cloroformo | 5,1 | A4120 |292 EcoEntor

7 no
Material
impregnado 201 EcoEntor
con aceite y 238 8 7 no
grasas
201 EcoEntor
7 no
Toéner, 201 EcoEntor
cartuchos, 7 no
tarros 99,4 Y12
pintura, 201 EcoEntor
cinta termal 7 no
201 EcoEntor
7 no
201 EcoEntor
, 7 no
201 EcoEntor
7 no
Luminarias | 26,5 Y29 201 EcoEntor
7 no
Discos de 231 EconEOntor
asbesto 201 EcoEntor
7 no
Contactores| 55,7 | A1180 231 EcoEntor
no
Colillas 227 | A1160 201 EcoEntor
soldadura 7 no
EPP’s  |1808| A4020 |291 EcoEntor
7 no
Productos 60,8 Y42 201 EcoEntor
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limpieza 7 no
201 Planeta
Lodos 3200 | A1120 - X SAS.
Cenizasy | 3721 201 Planeta
hollin o | A4L60 17 X SAS.

Fuente: Autores
- ECOLOGIA & ENTORNO:

Es una empresa colombiana lider en gestion integral de residuos que trabaja
con un equipo ingenioso, disciplinado y eficiente para encontrar valor en lo que
nuestros clientes ven como un problema. Busca ser la solucion ambiental mas
eficiente para la gestion integral de residuos industriales en la regiéon andina.

En la Notaria 47 de Santa fe de Bogota D.C., del 06 de Julio de 2000, la
sociedad ECOLOGIA Y PIROLISIS LTDA. — ECOPIROLISIS, con el apoyo de
HORNOS  INDUSTRIALES LTDA. (HORNIL) Y SU EQUIPO
HUMANO capacitado tanto en Europa como en Estados Unidos, inicia el
calculo, disefio de montaje y mantenimiento de los sistemas de combustion y
pre tratamiento de residuos con los cuales se obtiene licencia ambiental por el
departamento administrativo de medio Ambiente DAMA seguln la revolucion
N° 1125 del 6 de septiembre del 2002 para el manejo integral de residuos
peligrosos 0 a 6 segun clasificacion de la NFPA.

El 30 de agosto de 2002 la sociedad cambio su razén social a ECOLOGIA Y
ENTORNO LTDA. ECOENTORNO, siendo autorizado por la autoridad
ambiental segun resolucion 438 de 2003. El 14 de Agosto de 2007 la sociedad
se transformé en Empresa de servicios Publicos: ECOLOGIA Y ENTORNO
S.A. ESP ECOENTORNO.

El 30 de diciembre de 2005 se obtiene por la corporacién Auténoma
Regional de Cundinamarca CAR, la licencia ambiental 2944 para desarrollar
las actividades de incineracién en la sede Mosquera.

El 06 de enero de 2012, obtiene certificacion de COTECNA Swiss Group,
aprobando el Sistema de Gestion de Calidad segun norma 1SO 9001:2008, y el
Sistema de Gestion en Seguridad y Salud Ocupacional, segiin norma OHSAS
18001:2007.
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llustracion 19: Proceso de recoleccion

PROCESDS l
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Mo 2 MM o ™ ™
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Fuente: [23]

Contamos con una flota de furgones que cumplen con el Decreto 1609 de 2002
del MINISTERIO DE TRANSPORTE. Controlados mediante servicio GPS y con
software de optimizacion de rutas.

llustracion 20: Camidn de recoleccién

Fuente: [23]
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ECOLOGIA Y ENTORNO cuenta con un horno rotatorio con capacidad de 500
kg/h el cual cumple con la normatividad ambiental vigente. Monitoreado
digitalmente con software de registro de emisiones, temperaturas, velocidades
y otras variables.

llustracion 21: Horno rotatorio

Fuente: [23]

- PLANETA S.AS.:

Planeacion estratégica y tecnologias ambientales Planeta S.A.S. es una
organizacién dedicada a la gestidon integral y tratamiento de residuos, lodo y
aguas residuales. Implementamos procesos con responsabilidad ambiental y
social, generando alternativas serias de desarrollo sostenible, para ello
ofrecemos un servicio técnico, legal y responsable en la recoleccion,
transporte, tratamiento y disposicion final de aguas y lodos domésticos e
industriales, amparados bajo la licencia ambiental otorgada por la CAR,
mediante la resolucion 1816 de 2017, que incluye permiso de vertimiento y
ocupacién de cauce.
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Fuente: [24]

La actividad consiste en la separacion de la fase liquida y sélida a través de
procesos mecanicos que incluyen: tamizaje, centrifugado, lechos de secado y
posterior valorizacién para compostaje.

Para el servicio, se cuenta con vehiculos acorde a la necesidad. Entro los
cuales encontramos: vactor, minivactor, carro tanque, furgon, volquetas y tracto
camiones, acobijados bajo la normativa ambiental y su respetiva péliza de
seguro.

llustracion 23: Camidn de recoleccién

Fuent: [4]
5.4. COMPONENTE 4 - EJECUCION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION
DEL PLAN:

El componente de ejecucién del plan de gestidn integral de residuos sélidos de
ITALCOL S.A. establece las medidas de seguridad de la empresa, las
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responsabilidades de la coordinacion y operacion del plan, la capacitacion de
los empleados, el seguimiento y evaluacién. Se desarrolla con el fin de tomar
las medidas necesarias para su mejoramiento y seguimiento normal.

5.4.1. PERSONAL RESPONSABLE DE LA COORDINACION Y

OPERACION DEL PLAN

A continuacion, se definen las diferentes funciones y responsables encargados
de la ejecucion de las diferentes directrices planteadas en el plan de gestion

integral:

Tabla 26: Personal responsable

AREA

RESPONSABLE

FUNCION

Departamento de
gestiébn ambiental

Coordinador DGA

Supervisar el desarrollo del PGIRS

Coordinar espacios para el desarrollo de las
actividades de formacioén junto con el jefe del
area de gestion humana

Adquisicion de contenedores, rotulos y
etiquetas para contenedores de
almacenamiento

Establecer contacto con la empresa prestadora
de servicio y verificar su autorizacion segun
actividad si se requiere

Adopcion de equipos rutas y frecuencias de
rutas de recoleccién para el manejo interno de
los residuos.

Profesional ambiental

Identificacion y cuantificacion de flujo de
materiales y nuevos residuos generados

Desarrollo de capacitacion al personal operador
del proceso

Verificacion de la documentacion de la empresa
prestadora del servicio de recoleccién

Verificacion del cumplimento de frecuencias de
recoleccion

Diligenciamiento de los formatos de registro de
residuos

Implementacion de alternativas de minimizacion
de generacion de residuos en colaboracién con
el gerente de produccion
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Mantenimiento, verificacion del estado y
limpieza de los contenedores de residuos en
colaboracion con el operario del centro de
acopio

Cuantificacién y registro de residuos generados
mensualmente

Control de inventario de residuos almacenados
Inspeccién de vehiculo de transporte de
residuos

Coordinar medidas de contingencia en caso de
presentarse situaciones asociadas al manejo de
residuos

Eleccion de empresa prestadora del servicio
gue cumpla con todos los requisitos de manejo
ambiental

Calculo periédico de indicadores
Desarrollo de actividades de mejora continua

con base en la evaluacion y seguimiento del
plan

Implementador DGA

Fuente: Autores

5.4.2. CAPACITACION

La capacitacion se dirige a todos los operarios, empleados y aquellas personas
que al interior de la instalacion tienen que ver directa e indirectamente con la
gestibn y manejo de los residuos sélidos generados. A continuacion, se
presenta el programa de formacién el cual contiene el objetivo del programa, el
alcance de las capacitaciones, el responsable, las acciones a desarrollar en
dicho programa, asi como las herramientas requeridas y las evidencias:

Tabla 27: Programa de formacion

PLAN DE GESTION INTEGRAL DE RESIDUOS SOLIDOS ITALCOL S.A. PLANTA
COTA

PROGRAMA DE FORMACION

UNIVERSIPAD 3ANTO ToMAS

Estructurar un plan de formacién que busque generar
conocimiento y toma de conciencia ambiental en los colaboradores
OBJETIVO de la compafiia ante el inadecuado manejo de los residuos; a
través de capacitaciones, inducciones, reinducciones, charlas y

divulgaciones.

ALCANCE Aplica a los colaboradores directos e indirectos de ITALCOL S.A.
Planta Cota.

RESPONSABLE El departamento de gestion ambiental en cooperacion con el
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departamento de recursos humanos es responsable de establecer
los temas, destinar los espacios y asegurar que se capacite a todo
el personal.

ACCIONES A DESARROLLAR

e Crear espacios acordes a la jornada laboral del personal vinculado, en las cuales se
instruya sobre:
- Manejo adecuado de residuos solidos.
- Clasificacion de residuos sdlidos.
- Manejo seguro y responsable de los RESPEL que se generan en la instalacion
- Planes y procedimientos de emergencia y contingencia.
- Riesgos asociados a los residuos peligrosos que se manejan dentro de la
instalacion.
e Las capacitaciones deberan estar orientadas por area de trabajo.
e Las capacitaciones pueden desarrollarse en distintas sesiones por temas especificos.
e Se debera realizar semestralmente al menos un taller de clasificacion de residuos.

TECNOLOGIAS Y MATERIAL REQUERIDO EVIDENCIAS
- Lista de asistencias
Ayudas audiovisuales. - Indicador
- Fotografias

Fuente: Autores

5.4.3. EJECUCION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION

En el transcurso de la pasantia, se realizé la implementacion de algunos de los
planes y estrategias propuestas en el PGIRS, para ello se plantean indicadores
con el fin de verificar la eficacia de las diferentes medidas establecidas en el
plan. De igual forma, se desea medir el cumplimiento de las metas establecidas
en los diferentes componentes; a continuacion se presentan los resultados
obtenidos:

5.4.3.1. COMPONENTE 1: PREVENCION Y MINIMIZACION

e INDICADOR PLAN DE FORMACION:

Para el indicador del programa de formacion se estableci6 una meta de
capacitacion del 60% del personal total por mes, esto principalmente a la poca
disponibilidad de tiempo de los empleados para ausentarse de sus puestos de
trabajo. Se esperaba capacitar a un grupo de 10 trabajadores por semana, asi
el 100% mensual seria de 40 personas.

Tabla 28: Indicador de formacion

INDICADOR
PORCENTAJE ,
MES ASISTENCI CUMPLIMENT INDICADOR PROGRAMA DE FORMACION
A ) o 70 ‘
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ENE.

FEB.

MAR.

ABR.

MAY.

JUN.

JUL.

AGO.

SEP.

OCT.

NOV.

DIC.

Fuente: Autores

Se generaron espacios de capacitacion con el personal de la empresa una vez
a la semana para realizar charlas de 5 minutos (ver Anexo 12), donde se
capacito a las personas principalmente en temas relacionados con la
identificacion y clasificaciéon de residuos ordinarios (ver Anexo 13), residuos
aprovechables (ver Anexo 14), residuos especiales (ver Anexo 15), residuos
peligrosos (ver Anexo 16), hojas de seguridad (ver Anexo 17), rombo NFPA
(ver Anexo 18), emergencia ambiental (ver Anexo 19) y kit antiderrames (ver
Anexo 20).

Ademas, se elabor6 un calendario ambiental (ver Anexo 21) donde se indican
las fechas de diferentes celebraciones ambientales a nivel mundial, las cuales
tienden a ser momentos ideales para que la empresa desarrolle campafias,
actividades y eventos relacionados con la fecha, como un refuerzo a las charlas
de cinco minutos realizadas semanalmente. En el mes de junio de 2017 se
realizé el mes del ambiente pues el 05 de junio se celebra el dia del ambiente
(pero ITALCOL S.A. decidio celebrarlo durante el mes), por ello se realiz6 una
charla cada semana durante el transcurso del mes donde se proyectaba un
corto video sobre la importancia de proteger el ambiente, donde al final de este
cada persona compartia un compromiso/accién a realizar, ya sea desde su
puesto de trabajo o desde su casa, para contribuir a la proteccion del ambiente
(ver Anexo 22).

Finalmente, se incluyeron temas en relacion con el adecuado manejo de los
residuos en las charlas de induccion a los nuevos empleados que ingresan a
laborar en la empresa con el fin de generar conciencia en ellos del compromiso
de ITALCOL S.A. con el ambiente. La asistencia a esta charlas, actividades o
capacitaciones quedan evidenciadas en listas de asistencia previamente
diligenciada antes del inicio de la actividad (ver Anexo 24), esto con el fin de
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poder identificar quienes si y quienes no se presentan a dichas actividades de
concientizacion.

Tabla 29: Asistencia capacitaciones, charlas y actividades

PORCENTAJE

MES ASISTENCIA CUMPLIMENTO
ENERO 24 60
FEBRERO 16 40
MARZO 6 15
ABRIL 26 65
MAYO 30 75
JUNIO 40 100
JULIO 32 80
AGOSTO 16 40
SEPTIEMBRE 38 95
OCTUBRE 22 55
NOVIEMBRE 14 35
DICIEMBRE 16 40

Fuente: Autores

Se puede observar que el primer mes se cumpli6 con el 60 % de los
trabajadores capacitados, lo que no ocurrié los dos siguientes meses. A partir
del cuarto mes se cumplié por encima de la meta hasta el octavo mes donde
estuvo 20% menos de la meta de cumplimiento. En junio y septiembre se tiene
el mayor porcentaje de cumplimiento, ya que fueron los meses donde se
celebraron dias ambientales, ambiente y arbol respectivamente. El porcentaje
de cumplimiento anual fue del 42% lo que quiere decir que no se cumplié con la
meta.

llustracion 24: Indicador plan de formacion
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Fuente: Autores

e IMPLEMENTACION CALDERA A GAS:

La generacion de la escoria y hollin estd dada por el funcionamiento de la
caldera de carbon, razén por la cual una alternativa esencial es el cambio del
tipo de caldera con el objetivo de eliminar estos dos residuos y aumentar la
eficiencia en la generacion de vapor. En este caso se expone la opcion de una
caldera a gas, tomando como referencia ejemplos como la promocién, en la
ciudad de Madrid en Espafa desde el afio 2008, del cambio de las calderas de
carbon por las de gas a través del Plan Renove de Calderas de Carbdn de la
Comunidad de Madrid, el cual consiste en brindar un incentivo econémico,
dependiendo de la potencia de la caldera a tratar, para las organizaciones y
comunidades que hagan esta sustitucion. Este plan esta fundamentado por los
ahorros econémicos de las calderas de gas que son aproximadamente del
22%, la reduccion del 41% de emisiones y la seguridad que brinda este tipo de
sistemas principalmente [25].

Por otro lado, se ve que en Colombia desde el 2008 se ha buscado de igual
forma iniciar un proceso de conversion tecnoldgica hacia el uso del gas natural,
puesto que el 80% de las industrias bogotanas usan calderas de carbon y
emiten 13 toneladas de hollin al dia, por lo cual se estd comenzando a evaluar
la posibilidad de brindar estimulos tributarios para las organizaciones que
cambien el uso de calderas de carbon [26].

e ENTREGA DE VASOS:

En el transcurso de la pasantia una de las funciones incluia dictar las
inducciones ambientales a los nuevos colaboradores de la empresa, en este
proceso se implementé la entrega de vasos a los colaboradores.

5.4.3.2. COMPONENTE 2: MANEJO INTERNO AMBIENTALMENTE
SEGURO

e INDICADOR PUNTOS ECOLOGICOS:

Los puntos ecolégicos que se implementaron buscan almacenar residuos de
algunas areas que se generan en el dia a dia en mayor cantidad. En la zona de
silos y bodega se colocaron 2 contenedores; el contenedor de color amarillo se
usa para almacenar la barredura que dia a dia se recoge y el de color rojo para
guardar los elementos de proteccion personal. El operario de cuarto de
almacenamiento se encarga también de hacer la recoleccion diaria de estas
dos zonas. Se disponen estos contendores con el fin de garantizar comodidad
en el puesto de trabajo. La capacidad del contenedor de materia prima debe
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ser de 1100 litros. El contenedor de EPP’s no tiene que ser de gran dimension,
solo que garantice que los residuos no entren en contacto con el ambiente.

Ademas, con el fin de verificar el porcentaje de cumplimiento que se
presentaba en cada punto ecoldgico, se elaboré una lista de chequeo (ver
Anexo 24), con el cual semanalmente se calculaba un porcentaje el cual se
presentaba como parte del Informe semanal ambiental en su numeral 4:
Clasificacion de residuos, el cual era revisado por la jefe del departamento de
gestion ambiental a nivel nacional. Dicho porcentaje se calculaba de acuerdo a
la formula:

#Cumple * 100
#Visitas

%Cumplimiento =

Dénde:

e #Cumple: Se refiere al numero de cumples (C) que tuvo el punto
ecolégico en el transcurso de la semana de acuerdo a la lista de
chequeo.

e #Visitas: Se refiere al nUmero de inspecciones que se realizaron en el
transcurso de la semana de acuerdo a la lista de chequeo.

A continuacion se presenta una tabla mensual con los porcentajes de
cumplimiento en cada punto ecologico desde el mes de abril (se empezo6
implementacion de planes y estrategias del PGIRS) hasta el mes de diciembre
del afio 2017:

Tabla 30: Porcentaje de cumplimiento puntos ecoldgicos

PUNTO ECOLOGICO #

MES META (%)
1. (%)[2 (%) [3 (%) [4 (%) ][5 (%) 6 (%)

ENERO ol ol o o]o] o
FEBRERO | 0 | 0 | 0 | 0 | o | o

MARZO ol ol o o] o] o

ABRIL 20 [ 38 [ 38| 8 [ 50 | n1

MAYO 54 | 71 | 25 | 54 | 50 | 67

JUNIO 63 | 67 | 25 | 46 | 67 | 88 %0
JULIO 50 | 79 | 38 | 38 | 63 | 88

AGOSTO 92 88 46 46 79 92

SEPTIEMBRE| 92 | 100 | 38 50 | 100 | 79

OCTUBRE 83 71 54 71 83 54

NOVIEMBRE | 58 88 50 50 50 92

DICIEMBRE | 100 | 88 46 50 | 100 | 88
Fuente: Autores
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Como se observa en la tabla 26 y la ilustracion 25, en un principio en su
mayoria los puntos ecoldgicos no presentaban un porcentaje de cumplimiento
superior al 50%, aunque esto era de esperarse pues habia pasado poco tiempo
desde el inicio de las capacitaciones sobre el adecuado manejo de residuos; se
evidencia como el punto ecoldgico 6 ubicado en el taller de mantenimiento
presenta una adecuada disposicion de los residuos desde el primer mes de
datos analizados.

En general se puede evidenciar como el porcentaje de cumplimiento de los
puntos ecologicos 1, 2, 5 y 6 empieza aumentar en el transcurso del tiempo,
presentando valores superiores al 65% en su mayoria, superando en algunas
ocasiones la meta establecida del 90% de cumplimiento en el mes.

También se observa como los puntos ecolégicos 3 y 4 (bascula y casino
respectivamente) no presentan mejora, y por el contrario presentan valores de
cumplimiento inferiores al 50%. Esto se debe principalmente a que en esta
zona se presenta una mayor circulacion de personal tanto interno como
externo, conductores, contratistas, entre otros, quienes no tienen un
conocimiento claro sobre el manejo de los residuos al interior de la empresa.

llustracién 25: Comportamiento puntos ecologicos 2017

PORCENTAJE DE CUMPLIMIENTO POR PUNTO
ECOLOGICO

120
100
80
60
40
20 -

o
!

PORCENTAJE DE CUMPLIMIENTO (%)

+—(1) PRODUCCION  —&—(2) ALMACEN

(3) BASCULA (4) CASINO
= (5) BANOS (6) MANTENIMIENTQ
——META

Fuente: Autores

e CUARTOS DE ALMACENAMIENTO:
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Se evidenci6 que uno de los principales problemas para realizar la
adecuada gestion de los residuos es el no contar con un adecuado lugar de
almacenamiento de los residuos solidos (a excepcion de RESPEL vy
residuos especiales) que se adecue a las necesidades de la empresa, pues
se evidencia que este no tiene el tamafio para almacenar la cantidad de
residuos generados, su ubicacion dificulta la recoleccion de los residuos por
parte de terceros ya que se encuentra en un lugar de dificil acceso, y
finalmente su infraestructura no es adecuada pues no cuenta con elementos
que eviten el escurrimiento de residuos (lixiviados, ver Imagen 13 del Anexo
25), o la contaminacion cruzada de diferentes tipos de residuos.

Al momento de pasar la propuesta de implementacion de los cuartos de
almacenamiento para residuos peligrosos y no peligrosos a la alta gerencia
nos dieron como respuesta la poca capacidad econémica de la planta ya
que estaban en estado de transicién de compra de la planta. Sin embargo,
se destinaron espacios que en un futuro serian utilizados para la
implementacion de dichos cuartos de almacenamiento (ver Imagenes 18 y
19 del Anexo 25).

5.4.3.3. COMPONENTE 3: MANEJO EXTERNO AMBIENTALMENTE

SEGURO

INDICADOR DE GENERACION DE RESIDUOS ORDINARIOS Y
APROVECHABLES:

En ITALCOL S.A. Planta Cota no se habian realizado acciones de clasificacion
de residuos hasta el mes de abril, mes en el que se dio cumplimiento e inicio a
las actividades propuestas en el presente proyecto. Podemos observar que la
cantidad de residuos ordinarios en los tres primeros meses del afio supero6 los
1000 kg, esto se debe a que todos los residuos generados en la empresa se
disponian como ordinarios y su destino final era el relleno sanitario.

Tabla 31: Residuos sélidos (Ordinarios, aprovechables) 2017

RESIDUOS SOLIDOS
MES (Kg)
RECICLAJE |ORDINARIOS
ENERO 0 1820
FEBRERO 0 1090
MARZO 0 1270
ABRIL 750 860
MAYO 740 956
JUNIO 780 1190
JULIO 840 800
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AGOSTO 915 980
SEPTIEMBRE 2160 1660
OCTUBRE 2020 1240
NOVIEMBRE 580 2480
DICIEMBRE 2120 1250
TOTAL 10.905 15.596

Fuente: Autores

En el mes de abril, se puede observar una disminucion en la cantidad de
residuos ordinarios enviados al relleno sanitario, esto debido principalmente a
capacitaciones realizadas al personal de la empresa donde se dio a conocer la
correcta forma de clasificar los residuos en los contenedores de colores.
Ademas, se evidencia una mejora en los habitos de disposicion de residuos del
personal capacitado. Se encargé a un operario para realizar las labores
relacionadas a la recoleccion diaria de los residuos en los puntos ecolégicos y
su correcto almacenamiento en el centro de acopio.

En los meses de abril, mayo, junio, julio y agosto no se ve una diferencia en la
relacion entre residuos ordinarios y aprovechables ya que a el operario
encargado de esta labor se le encomendaban mas tareas en el dia a dia, lo
cual le impedia llevar a cabo eficazmente la tarea de clasificacion.

Se puede observar que en los meses de septiembre, octubre y diciembre la
cantidad de residuos aprovechables dispuestos fue méas del doble que los
meses anteriores, esto debido principalmente a la creacién del puesto de
operario del centro de acopio, donde dentro de sus responsabilidades se
encuentran la recoleccion de residuos de los diferentes puntos ecoldgicos para
su almacenamiento temporal en el centro de acopio, asi como el
mantenimiento del mismo y la supervision de la recoleccién por parte de las
empresas dispositoras certificadas. También podemos observar que se
generaron mas residuos sélidos debido a que el segundo semestre del afio la
produccién de concentrado es mucho mas alta, como se evidencia en la tabla
28:

Tabla 32: Toneladas producidas 2017

MES TOTAL TONELADAS
PRODUCIDAS
ENERO 4493
FEBRERO 2750
MARZO 3306
ABRIL 2698
MAYO 3369
JUNIO 4052
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JULIO 3908
AGOSTO 4010
SEPTIEMBRE 4926
OCTUBRE 5363
NOVIEMBRE 6034
DICIEMBRE 5076
TOTAL 49985

Fuente: Autores

En el mes de noviembre se tuvo problemas con el operario del centro de
acopio, lo que originé una disminucion notable en los residuos aprovechados y
un gran aumento en los residuos ordinarios que son dispuestos en el relleno
sanitario, situacion que se control6 de nuevo en el mes de diciembre.

Se puede observar en el llustracidon 26 una relacién inversamente proporcional
entre la cantidad de residuos ordinarios y residuos aprovechables.

llustracién 26: Relacion residuos ordinarios y residuos aprovechables

RESIDUOS ORDINARIOS VS RESIDUOS
APROVECHABLES
3000
O
< 2500
3
A 2000 J \ ]
<
04
w 1500 v — ]
5 Reciclables
8 1000 w Ordinarios
8 500
Q
(LG 0 T I I T T T T T T T T T 1
ad 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
MES

Fuente: Autores

Los resultados obtenidos a partir de los indicadores para la generacion de
residuos ordinarios son de 50% de cumplimiento de la meta. Se puede
evidenciar como durante los primeros meses del afio, cuando aun no se habian
implementado ningun tipo de estrategias para la buena gestion de residuos, se
presentan valores de generacion muy altos pero que con el transcurso del
tiempo van disminuyendo; aun asi, se observa como aun se presenta un
comportamiento poco constante durante el afio pues son practicas que hasta
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ahora se estan implementando y se esperan no sean totalmente efectivas en
un corto periodo de tiempo.

llustraciéon 27: Indicador residuos ordinarios

RESIDUOS ORDINARIOS GENERADOS POR TONELADA PRODUCIDA
(KG/TON)
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Fuente: Autores

Se pudo observar que el porcentaje de cumplimiento de los residuos
aprovechados a lo largo del afio es mucho menor (41,66 %) con respecto a la
de residuos ordinarios, ya que como se dijo anteriormente los primeros meses
del afio no se clasificaban, y por el contrario todo se disponia en el relleno
sanitario.

llustracién 28: Indicador residuos aprovechables

INDICADOR RESIDUOS APROVECHABLES
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Fuente: Autores
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e INDICADOR DE GENERACION DE BARREDURA:

Al igual que con el indicador de residuos aprovechables, el porcentaje de
cumplimiento de barredura mala generado es inferior al 50%, ya que los
primeros meses del afio no se le hacia un correcto manejo a este residuo.

Tabla 33: Barredura mala generada 2017

MES BARREDURA MALA
ENERO 0
FEBRERO 0
MARZO 0
ABRIL 654
MAYO 192
JUNIO 463
JULIO 712
AGOSTO 136
SEPTIEMBRE 115
OCTUBRE 437
NOVIEMBRE 120
DICIEMBRE 210
TOTAL 3.039

Fuente: Autores

llustracion 29: Indicador barredura mala

RESIDUOS BARREDURA MALA GENERADOS POR
TONELADA PRODUCIDA (KG/TON)
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Fuente: Autores

e INDICADOR DE GENERACION DE CENIZA Y HOLLIN:
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El indicador de los residuos de ceniza y hollin se evaluara semestralmente
pues no se realiza la recoleccion de este de forma regular. Durante el primer
semestre se evidencia un cumplimiento de la meta establecida de 0,8 kg de
residuo generado por cada tonelada de producto producido; sin embargo
durante la segunda mitad del afio no se logra dicha meta, la alta produccion de
hollin generada, a pesar de que la producciébn aumento pero en una menor
proporcion, se debe a las malas condiciones de funcionamiento de la caldera,
ya que se produce una combustion incompleta del hidrocarburo usado, en este
caso el carb6én mineral, y que con una caldera méas eficiente generaria una
menor cantidad.

llustracion 30: Indicador ceniza y hollin
INDICADOR RESIDUOS CENIZA Y HOLLIN
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Fuente: Autores

e INDICADOR DE GENERACION DE RESIDUOS PELIGROSOS:

La generacion de residuos peligrosos en la planta Cota no justifica un gasto de
recoleccion cada mes, por eso se sugiri6 una frecuencia de recoleccion
semestral. Para la primera mitad del afio 2017 se evidencia como no se cumple
la meta establecida de 0,01 kg de residuos peligrosos por tonelada de alimento
producida, esto debido principalmente a lo prematuro del plan de gestion
integral de residuos sélidos, pues conlleva tiempo mecanizar las correctas
actividades a realizar dentro del marco de una adecuada gestion de residuos;
sin embargo, se evidencian mejores resultados con el cumplimiento de la meta
durante 3 de los ultimos 4 meses del afio.
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llustracion 31: Indicador residuos peligrosos

RESIDUOS PELIGROSOS GENERADOS POR
TONELADA PRODUCIDA (KG/TON)
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Fuente: Autores

e [INDICADOR DE CUMPLIMIENTO:

En el indicador de seguimiento se evaluaron todos los indicadores propuestos
anteriormente. Se le dio un valor de 100 si cumplia la meta del indicador y O si
no cumplia. El resultado obtenido para la meta del 50% nos arrojé que en cinco
meses se cumplié (abril, julio, mayo, septiembre y octubre). Este resultado se
interpreta como la oportunidad de mejora para la siguiente gestion y nos deja
como conclusion la importancia de seguir implementando los programas para la

reduccion, minimizacion y seguimiento en la generacion de residuos.

Tabla 34: Programa de cumplimiento indicadores

INDICADOR
| PrOG | PROGR PROGRAMA DE DISPOSICION FINAL o | mer
AMA DE
£ | RAMA RESIDUOC | pesip | BARR | SEN Al A
A CLASIFI S o5 | Ehon |1ZAS | peg | PRO
S CACION | APROVE Y MEDI| L | (%)
FORM | L0 ORDIN| A PEL
ACION CRHABLE | ARi0S | MALA | TOL ©
FUENTE S LiN
EEN 100 0 0 0 0 0 0 0 33 50
FBE 0 0 0 0 0 0 0 0 0 50
M
AR 0 0 0 0 0 0 0 0 0 50
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?B 100 0 100 100 100 0 0 60 53 50
M
AY | 100 0 100 100 100 0 0 60 53 50
JU
N 100 0 0 100 100 0 0 40 47 50
JU
L 100 0 0 100 100 100 0 60 53 50
A(;G 0 0 0 0 0 100 0 20 7 50
SE
p 100 0 100 0 0 100 | 100 60 53 50
ocC
T 0 100 100 100 100 100 | 100 | 100 67 50
N
ov 0 0 100 0 0 100 | 100 60 20 50
DI
C 0 100 0 0 0 100 0 20 40 50

Fuente: Autores

llustracion 32: Indicador programa de seguimiento
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Fuente: Autores

5.4.4. CRONOGRAMA Y PRESUPUESTO:

En los anexos 27 y 28 se detallan las actividades, tiempos y presupuesto
estimados para la implementacion de las diferentes estrategias y proyectos
planteados en el PGIRS.
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6. CONCLUSIONES

ITALCOL S.A. Planta Cota es un potencial generador de residuos
sélidos; lo que ha conllevado a que la organizacion incurra en costos
adicionales para la disposicion final de estos residuos, esto debido
principalmente a la falta de control sobre la gestion de estos.

Se evidencié la importancia del programa de formacion, ya que esto
genera conocimiento y toma de conciencia ambiental en los
colaboradores de la compafiia ante el adecuado manejo de los residuos
solidos.

La adecuada clasificacion en la fuente originé la disminucion de los
residuos dispuestos en el relleno sanitario (ordinarios), y el aumento de
aguellos residuos con un valor aprovechable (plastico, carton, papel,
ceniza).

Al realizar una adecuada seleccion de los proveedores se garantiza
trazabilidad de los residuos generados, lo que favorece el cumplimiento
legal ante las autoridades competentes.

Se identifico la falta de acompafiamiento por parte del departamento de
gestibn ambiental en la planta como uno de los mayores problemas,
pues aungue se evidencian resultados positivos la supervision constante
por parte del departamento podria generar mejores resultados.

Con la implementacion de los nuevos cuartos de almacenamiento se
puede llevar un control mas estricto de los residuos generados, siendo el
almacenamiento temporal una de las estrategias mas importantes dentro
de las etapas de gestion integral de los residuos.

Los indicadores de seguimiento y el RUA demostraron ser herramientas
de control que deben ser realimentadas periddicamente para
mantenerlos controlados y no permitir que den un resultado no
esperado. La revision diaria de permite controlar el resultado final y el
comportamiento de estos.
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7. RECOMENDACIONES

Se debe seguir haciendo un seguimiento constante, a través de los registros
(RUA), a la cantidad de residuos generados en todo su ciclo de vida, desde
Su generacion hasta su disposicion final, esto con el fin de poder realizar
una clara trazabilidad a estos ante un ente verificador ambiental y de esta
forma mostrar un adecuado manejo de los residuos sélidos.

Es importante que cada programa o proyecto que se realice dentro de la
empresa, este siempre encaminado a un mejoramiento continuo, donde se
lleve una supervision, revision, buscando en todo momento oportunidades
de mejora.

Segquir capacitando peridodicamente al actual y futuro personal (charlas,
campanfas, talleres, inducciones, re-inducciones), para de esta forma
reforzar los conocimientos del trabajador y asi darles a entender la
responsabilidad que tiene cada uno de los empleados de la empresa desde
sus diferentes puestos de trabajo en cuanto a la generacion de residuos
solidos.

Realizar campafias de educaciéon ambiental periédicamente (calendario
ambiental) mostrando al personal los beneficios de una gestion ambiental
responsable tanto en la empresa como en la vida diaria.

Recalcar la importancia de tener personal idéneo y calificado para la
realizacion exclusivamente de las actividades relacionadas con la
recoleccion, clasificacion y almacenamiento de los diferentes tipos de
residuos generados en la empresa. De esta forma se tiene un mayor control
sobre los residuos y se garantiza el adecuado y correcto manejo de los
residuos desde su generacion hasta su almacenamiento en el centro de
acopio.

Es imperioso la presencia de personal del departamento de gestion
ambiental de forma diaria en la empresa, pues en la actualidad no se cuenta
con alguien a tiempo completo y, por el contrario, se realizan visitas
ocasionales a la planta para observar y hacer seguimiento a los aspectos
ambientales de la empresa. La presencia diaria de personal ambiental
garantizaria una mayor eficacia del PGIRS pues se haria seguimiento
diario, y no ocasional como actualmente se realiza, aumentando las
posibilidades de identificar falencias y opciones de mejora del plan.

A pesar de que no se genera una gran cantidad de residuos peligrosos en la
empresa (RESPEL), es de vital importancia que con aquellos pocos que se
generen se tenga en cuenta el instructivo para el manejo y clasificacion de
residuos peligrosos establecido en el presente documento.

La implementacion y cambios propuestos para el nuevo centro de acopio
deben de ser prioridad por parte de la alta gerencia de la empresa, pues de
esta forma se previene en gran medida la materializacion de impactos
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negativos asociados al incorrecto almacenamiento de residuos, como se les
esta dando en su ubicacion actual.

Utilizar los indicadores de residuos como una herramienta de mejora
continua, a través de estos se pueden identificar problemas, falencias y
mejoras en el PGIRS.

Importante establecer metas mas complejas en los indicadores afio a afo
con el fin de fortalecer los objetivos, planes y estrategias planteadas en el
presente documento; para que de esta forma ITALCOL S.A. Planta Cota
crezca no solo en el ambito ambiental, sino comercial y socialmente, hasta
convertirse en una empresa reconocida por su compromiso con el ambiente
y el desarrollo sostenible.
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ANEXOS



Anexo 1: Marco legal

NORMATIVA | ARTIC .
APLICABLE ULO DESCRIPCION
- En accidentes acaecidos o que previsiblemente puedan sobrevenir, que causen deterioro

31 ambiental, o de otros hechos ambientales que constituyan peligro colectivo, se tomaran las
medidas de emergencia para contrarrestar el peligro.

- En el manejo de residuos, basuras, desechos y desperdicios.

34 - Se utilizaran los mejores métodos, de acuerdo con los avances de la ciencia y la
tecnologia, para la recoleccion, tratamiento, procesamiento o disposicion final de residuos,
basuras, desperdicios y, en general, de desechos de cualquier clase.

Decreto 2811 - Se prohibe descargar, sin autorizacion, los residuos, basuras y desperdicios, y en general,
de 1974 35 de desechos que deterioren los suelos o, causen dafio o molestia al individuo o nucleos
humanos.
- Para la disposicién o procesamiento final de las basuras se utilizaran preferiblemente los
medios que permita:
36 a) Evitar el deterioro del ambiente y de la salud humana.
b) Reutilizar sus componentes.
c) Producir nuevos bienes.
d) Restaurar o mejorar los suelos

23 - No se podra efectuar en las vias publicas la separacion y clasificacion de las basuras. El
Ministerio de Salud o la entidad delegada determinara los sitios para tal fin.

- Ningun establecimiento podra almacenar a campo abierto o sin proteccion las basuras
Ley 9 del 79 24 provenientes de sus instalaciones, sin previa autorizacion del Ministerio de Salud o la
entidad delegada

25 - Solamente se podran utilizar como sitios de disposicion de basuras los predios autorizados

expresamente por el Ministerio de Salud o la entidad delegada
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30,31,
32

Los residuos con caracter de infectocontagiosos deben ser incinerados. Los residuos con
caracter de especial podran ser gestionados con terceros teniendo en cuenta los
requerimientos de la autoridad

33

Los vehiculos destinados al transporte de basuras reuniran las especificaciones técnicas
que reglamente el Ministerio de Salud. Preferiblemente, deberan ser de tipo cerrado a
prueba de agua y de carga a baja altura. Unicamente se podran transportar en vehiculos
de tipo abierto desechos que por caracteristicas especiales no puedan ser arrastrados por
el viento.

34

Queda prohibido utilizar el sistema de quemas al aire libre como método de eliminacion de
basuras, sin previa autorizacion del Ministerio de Salud.

129

El tratamiento y la disposicion de los residuos que contengan sustancias toxicas deberan
realizarse por procedimientos que no produzcan riesgos para la salud de los trabajadores y
contaminacion del ambiente, de acuerdo con las normas contenidas en la presente Ley y
demas disposiciones sobre la materia.

198,
199

Toda edificacidén estara dotada de un sistema de almacenamiento de basuras que impida el
acceso Yy la proliferacion de insectos, roedores y otras plagas. Los recipientes para
almacenamiento de basuras seran de material impermeable, provistos de tapa y lo
suficientemente livianos para manipularlos con facilidad.

Resolucion
2400 de 1979

38

Todos los desperdicios y basuras se deberan recolectar en recipientes que permanezcan
tapados; se evitard la recoleccion o acumulacion de desperdicios susceptibles de
descomposicion, que puedan ser nocivos para la salud de los trabajadores.

39

La evacuacion y eliminacion de los residuos se efectuara por procedimientos adecuados y
previo tratamiento de los mismos de acuerdo a las disposiciones higiénico-sanitarias
vigentes.

45

Los residuos producidos en los sitios de trabajo deberan removerse, en lo posible, cuando
no haya personal laborando, y se usaran métodos que eviten la dispersion de los
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materiales, especialmente de aquellas sustancias nocivas para la salud.

Resolucion
2309 de 1986

11

En el manejo de residuos especiales quedan comprendidas las siguientes actividades:
generacion, almacenamiento, recoleccion, transporte, tratamiento, separacion y disposicion
final.

13

Se prohibe la mezcla de residuos incompatibles, a menos que sea realizada en
condiciones que eviten las reacciones o efectos dafinos y/o sea una mezcla para
neutralizar

18, 19

Los generadores de residuos especiales podran contratar total o parcialmente el manejo de
sus residuos especiales. El contrato firmado debera expresar las actividades a realizar y
obligaciones a cumplir por cada una de las partes. Deben ser contratados gestores
registrados y autorizados por certificacion de la autoridad.

21

Las personas que realicen una o varias de las actividades comprendidas en el manejo de
los residuos especiales, seran responsables de cualquier tipo de contaminacion
ocasionada por éstos y por las consecuencias que se pueden originar sobre la salud
humana o sobre el ambiente sin perjuicio de las sanciones legales pertinentes a que haya
lugar.

25, 26,
27,28

Criterios para identificar un residuo inflamable, volatilizable, toxicos y otros residuos
especiales.

33

Los residuos especiales segun sus caracteristicas fisicas o quimicas de cantidad, volumen
0 peso, deberan presentarse para recoleccion de acuerdo con las disposiciones de esta
resolucion.

34

Los recipientes no deben permitir ni entrada ni salida de agua, insectos o roedores, ni
permitir el escape de gases.

No provocar reacciones con los residuos que contengan
resistir la tension ejercida por los residuos que contengan.

Seran de color diferente a los que no contengan residuos especiales. Caracteres
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especiales y simbolos que indiquen el contenido.

Ley 55 de 1993

Todos los productos quimicos deberan llevar una marca que permita su identificacion.

Los productos quimicos peligrosos deberan llevar ademas una etiqueta facilmente
comprensible para los trabajadores.

En el caso del transporte, tales exigencias deberan tener en cuenta las recomendaciones
de las Naciones Unidas relativas al transporte de mercancias peligrosas.

10

Los empleadores deberan asegurarse de que todos los productos quimicos utilizados en el
trabajo estan etiquetados o marcados con arreglo a lo previsto en el articulo 7 y de que las
fichas de datos de seguridad han sido proporcionadas.

Los empleadores deberan mantener un registro de los productos quimicos peligrosos
utilizados en el lugar de trabajo, con referencias a las fichas de datos de seguridad
apropiadas. El registro debera ser accesible a todos los trabajadores interesados y sus
representantes.

14

Los productos quimicos peligrosos que no se necesiten mas y los recipientes que han sido
vaciados, pero que pueden contener residuos de productos quimicos peligrosos, deberan
ser manipulados o eliminados de manera que se eliminen o reduzcan al minimo los riesgos
para la seguridad y la salud, asi como para el ambiente, de conformidad con la legislacién y
la practica nacionales.

15

Los empleadores deberan:

Informar a los trabajadores sobre los peligros que entrafia la exposicion a los productos
guimicos.

Instruir a los trabajadores sobre la forma de obtener y usar la informacién que aparece en las
etiquetas y en las fichas de datos de seguridad.

Utilizar las fichas de datos de seguridad, junto con la informacion especifica del lugar de
trabajo, como base para la preparacion de instrucciones para los trabajadores, que deberan
ser escritas si hubiere lugar.
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Capacitar a los trabajadores en forma continua sobre los procedimientos y practicas que
deben seguirse con miras a la utilizacion segura de productos quimicos en el trabajo.

Resolucién 541
de 1994

- Disposicion final de escombros:

Esté prohibida la disposicion final de estos materiales en areas de espacio publico.

La persona que genere estos materiales debe asegurar su disposicion final de acuerdo a la
legislacidon sobre la materia.

Esta prohibido mezclar los escombros con otro tipo de residuos liquidos, o peligrosos y
basuras, entre otros

Resolucién 415
de 1998

b)

c)
d)

- Todo el que genere aceite usado o los maneje, esta obligado a conocer la destinacion
altima que se le esté dando a los volumenes generados o manejados del mismo, bien sea
gue los venda, los ceda, los reprocese 0 ejecute cualquier actividad con ellos, y debera
llevar un registro que debera contener como minimo la siguiente informacion:

Proveedor del aceite usado.

Origen del aceite usado.

Volumen y proporcién del aceite usado empleado en la mezcla.

Tipo de combustible que se ha mezclado con el aceite usado.

Decreto 357 de
1997

- Estd prohibido arrojar, ocupar, descargar o almacenar escombros y materiales de
construccion en areas de espacio publico. Los generadores y transportadores de
escombros y materiales de construccion seran responsables de su manejo, transporte y
disposicion final de acuerdo con lo establecido en el presente Decreto.

- Los vehiculos destinados al transporte de los materiales de que trata el presente Decreto
deberan ser adecuados y mantenidos de acuerdo con las siguientes especificaciones:

Contenedor en buen estado.

Cargas del platon.

Recoger inmediatamente en caso de escape, fuga o derrame

- Esta prohibido arrojar escombros en rellenos sanitarios.
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Manejo de la carga: rotulado y etiquetado de embalajes y envases, pruebas de ensayo,

4 marcado y requisitos de los embalajes y envases segun normas técnicas
- Requisitos de la unidad de transporte y vehiculo de carga de mercancias peligrosas.
5 - Deben tener rotulos de identificacion de acuerdo a la NTC 1692, Identificar en una placa el
namero de la UN para el material transportado
- Llevar el kit de primeros auxilios, minimo 2 extintores
- Obligaciones del remitente y propietario y destinatario de las mercancias:
Decreto 1609 Capacitacion para el personal encargado del embalaje.
de 2002 No despachar el vehiculo si simultdneamente transporta mercancias peligrosas, con personas,
animales, medicamentos o alimentos destinados al consumo humano o animal, o embalajes
11 destinados para alguna de estas labores.
Solicitar al proveedor y entregar al transportador las tarjetas de emergencia.
Solicitar al proveedor y entregar al transportador las hojas de seguridad.
Entregar la mercancia etiquetada.
Evaluar las condiciones de seguridad del vehiculo.
- De conformidad con la Ley 430 del 16 de enero de 1998, es obligacion y responsabilidad
de los generadores identificar las caracteristicas de peligrosidad de cada uno de los
Resolucién 4 residuos o desechos peligrosos que genere, para lo cual podra tomar como referencia
1402 de 2006 cualquiera de las alternativas establecidas en el articulo 7° del Decreto 4741 del 30 de
diciembre de 2005. La autoridad ambiental podra exigir la caracterizacion fisicoquimica de
los residuos o desechos, cuando lo estime conveniente o necesario.
- Todas las personas naturales o juridicas, publicas o privadas que desarrollen cualquier tipo
., de actividad que genere residuos o desechos peligrosos, deberan solicitar inscripcion en el
Resolucion . : . : L
2 Registro de Generadores de Residuos o Desechos Peligrosos, mediante comunicacion

1362 de 2007

escrita dirigida a la autoridad ambiental de su jurisdiccion de acuerdo con el formato de
carta establecido en el Anexo numero 1 de la presente resolucion.
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Ley 1252 de
2008

El generador sera responsable de los residuos peligrosos que él genere. La
responsabilidad se extiende a sus afluentes, emisiones, productos y subproductos, equipos
desmantelados y en desuso, elementos de proteccion personal utilizados en la
manipulacion de este tipo de residuos y por todos los efectos ocasionados a la salud y al
ambiente.

La responsabilidad integral del generador, fabricante, importador y/o transportador subsiste
hasta que el residuo peligroso sea aprovechado como insumo o dispuesto finalmente en
depdsitos o sistemas técnicamente disefiados que no represente riesgos para la salud
humana y el ambiente.

12

N

No ok

Es obligacion del generador de los residuos
peligrosos:

Realizar la caracterizacion fisico-quimica y/o microbiologica de los mismos.

Informar a las personas naturales o juridicas que se encarguen del almacenamiento,
recoleccion y transporte, aprovechamiento, tratamiento o disposicion final de los mismos.
Formular e implementar Planes de Gestion Integral de Residuos Peligrosos.

Garantizar el envasado o empacado.

Poseer y actualizar las respectivas hojas de seguridad.

Capacitar al personal encargado de la gestién interna.

Registrarse ante la autoridad ambiental competente y actualizar sus datos en caso de generar
otro tipo de residuos de los reportados inicialmente.

15

La utilizacion de residuos de hidrocarburos, entre los cuales se encuentran los aceites
lubricantes de desecho para la generacién de energia, solo se permitird si son generados
en el pais y con el cumplimiento de las condiciones y requisitos establecidos por las
autoridades competentes. El Gobierno Nacional establecera mecanismos que permitan
impulsar la utilizacion de este tipo de tecnologias y su respectiva reglamentacion.

Decreto 895 del

Recoleccion y disposicion final de las luminarias y dispositivos de iluminacion. EI manejo
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2008

pos consumo de los productos de desecho que contengan residuos o0 sustancias
peligrosas, se hara de acuerdo con las normas legales y reglamentarias por la autoridad
competente.

Decreto 3450
del 2008

- Recoleccion y disposicion final de los productos sustituidos. EI manejo de fuentes luminicas
de desecho o de sus elementos se hara de acuerdo con las normas legales y
reglamentarias por la autoridad competente.

Resolucion
1297 de 2010

16

b)
c)

- Obligaciones de los consumidores: Para efectos de aplicacibn de los sistemas de
recoleccion selectiva y gestion ambiental de los residuos de pilas y/o acumuladores, son
obligaciones de los consumidores las siguientes:

Retornar o entregar los residuos de pilas y/o acumuladores a través de los puntos de

recoleccion o los mecanismos equivalentes establecidos por los productores.

Seguir las instrucciones de manejo seguro.

Separar los residuos de pilas y/o acumuladores de los residuos sélidos domésticos para su

entrega en puntos de recoleccidbn o mecanismos equivalentes

Resolucion
1512 de 2010

15

b)
c)

- Obligaciones de los consumidores: Para efectos de aplicacion de los sistemas de
recoleccion selectiva y gestion ambiental de residuos de computadores y/o periféricos, son
obligaciones de los consumidores las siguientes:

Retornar o entregar los residuos de computadores y/o periféricos a través de los puntos de

recoleccion o los mecanismos equivalentes establecidos por los productores.

Sequir las instrucciones de manejo seguro suministradas.

Separar los residuos de computadores y/o periféricos de los residuos sélidos domésticos para

Su entrega en puntos de recoleccion o mecanismos equivalentes

Resolucion
1511 de 2010

15

- Obligaciones de los proveedores o expendedores. Para los efectos de los sistemas de
recoleccion selectiva y gestion ambiental de residuos de bombillas, son obligaciones de los
proveedores o expendedores las siguiente:

Aceptar la devolucion de los residuos de bombillas, sin cargo alguno para el consumidor,
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cuando se suministren para la venta bombillas y hagan parte del sistema de recoleccion y
gestion

- Obligaciones de los consumidores. Para los efectos de los sistemas de recolecciéon
selectiva y gestion ambiental de residuos de bombillas, son obligaciones de los
consumidores las siguientes:

16 a) Retornar o entregar los residuos de bombillas a través de los puntos de recoleccion o
mecanismos equivalentes establecidos.
b) Seguir las instrucciones de manejo seguro.
c) Separar los residuos de bombillas de los residuos sélidos domésticos
- Los recipientes retornables, utilizados para almacenamiento y presentacion de los residuos
s6lidos deberan tener las siguientes caracteristicas basicas:
18 e Proporcionar seguridad, higiene y facilitar el proceso de recoleccién.
e Tener una capacidad proporcional al peso, volumen y caracteristicas de los residuos que
contengan.
e Ser de material resistente, para soportar la tensién ejercida por los residuos sélidos
Decreto 2981 - Todo usuario agrupado del servicio publico de aseo, debera tener una unidad de
del 2013 almacenamiento de residuos soélidos que cumpla como minimo con los siguientes
requisitos:
e Los acabados deberan permitir su facil limpieza.
20 e Tendran sistemas que permitan la ventilacion.
e Deberan construidas de manera que se evite el acceso y proliferacion de insectos, roedores y
otras clases de vectores.
e Deberan tener una adecuada ubicacion y accesibilidad para los usuarios.
Ley 1672 del - Por -|i':l c_ual se establgcen los Iineamiento§ pgra la adop(fié_n de una politica publica de
2013 1 gestion integral de residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE) y se dictan otras

disposiciones

115




Decreto 1076
de 2015

Consumo de plaguicidas: De conformidad con las obligaciones establecidas en la Ley,
las personas que utilicen plaguicidas deberan:

2.2.7.3 | a) Realizar un manejo ambientalmente racional de los plaguicidas, sus envases y sus desechos.
1.2 | b) Devolver los envases de acuerdo al mecanismo que los generadores y/o distribuidores tengan
establecido.
c) Mantener en los minimos posibles las existencias de plaguicidas a ser usados.
- Clasificacion de los residuos o desechos peligrosos: Los residuos o desechos
incluidos en el Anexo |y Il del presente decreto se consideraran peligrosos a menos que no
2.2.6.1 presenten ninguna de las caracteristicas de peligrosidad descritas en el Anexo Il
2.1 - El generador podra demostrar ante la autoridad ambiental que sus residuos no presentan
ninguna caracteristica de peligrosidad, para lo cual debera efectuar la caracterizacion fisico
- quimica de sus residuos o desechos
- Caracteristicas que confieren a un residuo o desecho la calidad de peligroso: La
2.2.6.1 calidad de peligroso es conferida a un residuo o desecho que exhiba caracteristicas
2.2 corrosivas, reactivas, explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas y radiactivas; definidas
en el Anexo Il del presente decreto.
- Procedimiento mediante el cual se puede identificar si un residuo o desecho es
peligroso: Se puede utilizar el siguiente procedimiento:
a) Con base en el conocimiento técnico sobre las caracteristicas de los insumos y procesos
2.2.6.1 asociados con el residuo generado, se puede identificar si el residuo posee una o varias
2.3 caracteristicas que le otorgarian la calidad de peligroso.
b) A través de las listas de residuos o desechos peligrosos contenidas en el Anexo | y Il del
presente Decreto.
c) A través de la caracterizacion fisico-quimica de los residuos o desechos generados
2.2.6.1 - De la presentacion de los residuos o desechos peligrosos: Los residuos o desechos
2.5 peligrosos se deben envasar, embalar, rotular, etiquetar y transportar en armonia con los
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establecido en el Decreto 1609 de 2002 o por aquella norma que lo modifique o sustituya

- Obligaciones del generador:

a) Garantizar la gestion y manejo integral.

b) Elaborar un PGIRS.

c) ldentificar las caracteristicas de peligrosidad de cada uno de los residuos o desechos que
genera.

d) Garantizar que el envasado, empacado, embalado y etiquetado se realiza conforme a la horma
vigente.

22.6.1 e) Dar pumplimiento alo es_tablecido en el Dec. 1609 conforme al transporte.
31 f) Registrarse ante la autoridad.

g) Capacitar al personal encargado de la gestion y manejo.

h) Contar con un PDC actualizado.

1) Conservar certificaciones por 5 afios.

j) Tomar todas las medidas de caracter preventivo o de control previas al cese, cierre o clausura
de su actividad.

k) Contratar los servicios de almacenamiento, aprovechamiento, recuperacion, tratamiento y/o
disposicion final, con instalaciones que cuenten con licencias, permisos, autorizaciones o
demas instrumentos legales.

2261 - El generaQQr es respo_nsable de los residuos o (_jgsechos peligrosos que él genere. La
30 responsabilidad se extiende a sus afluentes, emisiones, productos y subproductos, por
todos los efectos ocasionados a la salud y al ambiente.
- Obligaciones del fabricante o importador: De conformidad con lo establecido en la Ley,
2261 en el marco de la gestic’m .integral de r.esiduos peligrosos, gl fabricgnte 0 importador de un
34 producto o sustancia quimica con propiedades o caracteristicas peligrosas debe:
a) Garantizar el manejo seguro de envases, empaques, embalajes y residuos del producto o

sustancia.
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b)
c)

d)

Cumplir con las obligaciones establecidas para generadores.

Declarar a los consumidores y a los gestores o receptores el contenido quimico, biolégico de
los residuos o desechos que su producto puede generar.

Comunicar el riesgo de sus sustancias o productos con propiedad peligrosa a los diferentes
usuarios

2.26.1
3.5

- Responsabilidad del fabricante o importador: El fabricante o importador de un producto
0 sustancia con propiedad peligrosa, para los efectos del presente decreto se equipara con
un generador, en cuanto a la responsabilidad por el manejo de los embalajes y residuos del
producto o sustancia. La responsabilidad subsiste hasta que el producto o desecho sea
aprovechado como insumo o dispuesto con caracter definitivo.

2.26.1
3.6

a)
b)
c)

d)
e)

f)
g)

h)

- Obligaciones de transportador:

Garantizar la gestion y manejo integral de los RESPEL que recibe.

Dar cumplimiento a lo establecido en el Dec. 1609 de 2002.

Entregar la totalidad de los RESPEL de un generador al gestor o receptor debidamente
autorizado.

En casos en que el transportador envase o etiquete, debe realizar estas actividades de
acuerdo con la norma vigente.

Contar con un PDC actualizado y con personal preparado para su implementacion. El plan
debera estar articulado con el plan de emergencias del Municipio.

No movilizar residuos incompatibles.

Realizar actividades de lavado de vehiculos en sitios con permisos ambientales a que haya
lugar.

Responsabilizarse solidariamente con el remitente de los residuos en caso de contingencia

2.26.1
3.7

- De los residuos o desechos peligrosos provenientes del consumo de productos o
sustancias peligrosas: Estan sujetos a un plan de gestion de devolucion post consumo
para su retorno a la cadena de produccion, importacion, distribucion, comercializacién, los
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RESPEL o los productos usados, caducos o retirados del comercio que se listan en la tabla
1. (Ver péagina 469):

Y4 Plaguicidas en desuso
Y3 Farmacos o medicamentos vencidos
Y31 Baterias usadas Plomo-Acido

2.26.1
3.8

De la responsabilidad del gestor o receptor: El gestor asumird la responsabilidad
integral del generador, una vez lo reciba del transportador

2.26.1
3.9

De la responsabilidad acerca de la contaminacion y remediacion de sitios: Aquellas
personas que resulten responsables de la contaminacion de un sitio por efectos de manejo
inadecuado de RESPEL estan obligadas entre otros, a diagnosticar, remediar y reparar el
dafo causado

2.26.1
4.1

De los residuos o desechos peligrosos provenientes del consumo de productos o
sustancias peligrosas: Estan sujetos a un plan de gestién de devolucion post consumo
para su retorno a la cadena de produccién, importacion, distribucién, comercializacién, los
RESPEL o los productos usados, caducos o retirados del comercio que se listan en la tabla
1. (Ver pagina 469):

Y4 Plaguicidas en desuso
Y3 Farmacos o medicamentos vencidos
Y31 Baterias usadas Plomo-Acido

2.26.1
4.2

De la formulacién, presentacion e implementacion de los planes de gestion de
devolucion post-consumo: Los fabricantes o importadores de productos que al
desecharse se convierten en RESPEL a los que se refiere el articulo anterior, deben
presentar ante el Ministerio de Ambiente y Desarrollo Sostenible, el respectivo plan de
gestion de devolucidn post-consumo para su conocimiento.

2.26.1
4.3

Elementos que deben ser considerados en los planes de gestion de devolucion de
productos post-consumo: Los elementos a ser considerados en los planes se regiran por
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lo establecido en las Res. 371 y 372 del 2009 y la Res. 1675 de 2013 o las normas que las
modifiquen o sustituyan.

- Del consumidor o usuario final de productos o sustancias quimicas con propiedad
peligrosa: Son obligaciones del consumidor:

2.2.6.1 . : . .
a4 a) Seguir las instrucciones de manejo seguro.
b) Entregar los RESPEL post-consumo al mecanismo de devolucion o retorno que el fabricante o
importador establezca
226.1 - Della inscrip.cic’)n‘e.n el registro o!e generadores: I._os genergdores de RESPEL estan
6.2 obligados a inscribirse en el registro de la autoridad ambiental competente en su
jurisdiccioén, teniendo en cuenta la categoria a la cual pertenezcan
2236 - Reco!eccién y disposicién final de los productos sustituidos: El manejo de fuentes
34 luminicas de desecho o de sus elementos se hara de acuerdo con las normas legales y
reglamentarias por la autoridad competente.
Decreto 1073 — . — — . — - - —
de 2015 - Recoleccién y disposicién final de las luminarias y dispositivos de iluminacion: El
2.2.3.6 manejo pos consumo de los productos de desecho que contengan residuos o sustancias
3.6 peligrosas, se hara de acuerdo con las normas legales y reglamentarias por la autoridad

competente.

Anexo 2: Materias primas y aditivos del proceso productivo
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MATERIAS

BRIMAS ADITIVOS
ACEITE DE COCO | FLORFENICOL 20% (Q - florfen) L-ISOLEUCINA PANBONIS %35 VITAMINA
Cascarilla de
Café ACID
CONTROL(control FUNGICONTROL LIQUIDO LIVERPROT POULTRYGROW 125 g/Ton
salm)
Glicerol ACTIVEMOS FUNGICONTROL SOLIDO L-TREONINA PREM P?('é'/‘T'Eﬁ‘ INICIO 3
Gluten de ADINOX P HALQUINOL 24%( Auroquinol) L-TRIPTOFANO PREM REPRODUCTORAS
Maiz 2.5 Kg/Ton
LUCTA MELAZA PRODUCTO DE
. ADINOXP HAMLET PROTEIN 300 ACANELADA CHOCOLATE DE LECHE
Harina de
alrroz
ADISODIUM ITAL MIN ACUICULTURA 1 LUCTANOX PX COVOTEK 15%
Kg/Ton
A'V'tAr'?r”-'-.g #5 ( ITAL MIN CANINOS 1 Kg/Ton | "UCTAROM [Z)ULCO 80838 PX EDDI 10%
Harina de artrazina)
carme ITAL MIN CERDAS PRECEBOS
AQUAFORM L-VALINA PX ITALSAL LECHERIA
1.25 Kg/Ton
ASTAXANTINA 10% | ITAL MIN EQUINOS 350 g/Ton Maiz PX ITALSAL LECHERIA

Harina de
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hueso

AZUFRE ITAL MIN PAVOS 1.4 Kg/Ton METIONINA 84% (solida) PXITALSAL ;I)'IZOPICO 4-15-
BACITRACINA DE METIONINA 0
_ ZINC 15% (zimbac) ITAL MIN POLLOS 750 g/Ton 90%(metasmar) PX LEVUCELL 12%.
Harina de
pescado
BEDGEN 40 ITAL MIN P;.'l\_IErE)ORAS 750 METIONINA LIQUIDA 88% QUESO PLUS
BETAINA ANHIDRA ITAL MIN PONEDORAS RACTOPAMINA 2% (Pigline -
MEZCLA AMARILLO
Harina de 96% SULFATO M Paylean)
plumas
BICARBONATO DE | ITAL MIN PORCICULTURA 800 MEZCLA FAP (70 30) ROXARSONA 20%
SODIO g/Ton
ITAL MIN REPRODUCTORAS 1
Harina de BIOPOWDER Kg/Ton MICOFIX SELECT Sal
sangre
BIOSAF ITAL MIN TERNERAS 350 g/Ton MICRO-AID SALINOMICINA 12%
BUTIRATO DE SODIO | ITAL VIT ACUICULTURA 1.5 Mogolla de trigo SELENITO DE SODIO 4%
90% Kg/ton
Harina Pan

CANTAXANTINA 10%

ITAL VIT CANINOS 500 g/Ton

MOHOGRAN ACID
SOLIDO

SESQUICARBONATO

Maiz amarillo

CAOLIN

ITAL VIT CERDAS H HEMBRAS

CRIA 1 Kg/Ton

MOHOGRAN ACID
SOLIDO(acid control)

SINTOX PLUS

CARBONATO DE

ITAL VIT CERDAS HEMBRAS

MOHOGRAN FP SOLIDO

SULFATO DE COBRE 25%
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COBALTO 46%

CRIA 1 Kg/Ton

CLORTETRACICLINA

ITAL VIT CERDO FINALIZADOR

MOHOGRAN IFP

SULFATO DE COLISTINA

20% 500 g/Ton 10%
Miel de purga
CLORURO DE ITAL VIT CERDO LEVANTE- ) SULFATO DE LISINA 70
CALCIO 94% ENGORDE 500 g/Ton MONENSINA 20% (56%)
N PONEDORA
CLORURO DE SULFATO DE MAGNESIO
Mogolla y COLINA 60% ITAL VIT EQUINOS 250 g/Ton PRODL(JCC::AC|IqCI)TI\'IA\ é)Kg/Ton (MgSO4)
afrecho de
trigo
CLORURO DE ;
COLINA 75% ITAL VIT LACTANCIA 250 g/Ton |  NATUPHOS 5000 L SULFATO DE ZINC 35%
COLORBROWN | ' TARVIT LACT/ANC'A PLUS 250 | \ATURAL QF(nutri Q) TAURINA
Sal g/Ton
COLOR NARANJA ITAL VIT PAVOS 1 Kg/Ton NICARBAZINA 25% TETRACID 500
ITAL VIT PAVOS PREINICIO- ) .
CTZYME INICIO 1 Kg/Ton NOVASIL TIAMULINA 10%(Q mutin)
Sebo
TIAMULINA 3.3% +
CURVET ITAL VIT PIGMENTO 700 NUKLOSPRAY L 70-5 CLORTETRACICLINA
TRUCHAS 3 Kg/Ton
10%(denagar)
Semillas de DAIRYLAC 80 ITAL VIT PONEDORAS 500 | \jTRI-GOLD DRIED MILK |  TILMICOSINA 20%(certyl)

algodén

g/Ton
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DOXICICLINA

ITAL VIT TERNERAS 250 g/Ton OPTIMIN COBRE 15%

TRIPICOLINATO DE CROMO

(DQCICLIN) 0.4%
DOXICIQLINA IVERMECTINA 0.5%(fimectin) OREGO-STIM VIRGINIAMICINA 50%
10%(doxiprex)
torta de
Palmiste
ENRAMICINA 8% LACTOSA 74% OXIDO DE HIERRO ROJO VITAMINA C

MONOFOSFATO 35%

Torta de Soya

ETOXIQUINA 66%

LINCOMICINA 4.4% +
ESPECTINOMICINA 4.4% (Q
micospectin)

OXIDO DE MAGNESIO
55%

WISDEM EMULSIFIER

FENBENDAZOL 4%
(avicur+VERMIFUR)

LIPIDOL OXIDO DE ZINC 70%

XANTOFILAS 2%(wisden
golden)

Viceras de
pollo

FLORFENICOL 2%
(AFLORAC-NUFLOR-
FENIFLOR)

LISINA HCL 98 (78%)
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Anexo 3. Caracterizacion de residuos generados en el area de produccion

RESIDUOS SOLIDOS GENERADOS

PUESTO DE TRABAJO

RESIDUO GENERADO

OBSERVACIONES

ZONA DE ALMACENAMIENTO

Residuo generado por limpieza de tanques de
almacenamiento, estos residuos se pueden reutilizar

MATERIAS PRIMAS Barredura en el proceso si cumplen con estandares de calidad
requeridos.

Hilos y cabuya por accion de abrir los bultos, los

Ordinarios cuales vienen cosidos o amarrados ya sea con

VACEO DE MATERIAS PRIMAS

cabuya o hilo.

Papel y carton

Etiquetas y papeletas de identificacion de las
materias primas.

Residuos de alimento pegado a las paredes del

Barredura : .
equipo o contaminado por caer al suelo.
MOLINOS
. Generado a partir de las tarjetas de los empaques, y
Papel y carton . ; )
demas papeleria que manejan.
DOSIFICACION Barredura SI?ueesll(():iuos de materia prima contaminados por caer al
PELETIZADO Barredura Res_lduos de al_lmento pegado a las paredes del
equipo o contaminado por caer al suelo.
QUEBRANTADO Barredura

Residuos de alimento pegado a las paredes del
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equipo o contaminado por caer al suelo.

Ordinarios Hilos y cabuyas procedentes del cocido de los sacos

Etiquetas y/o tarjetas dafiadas. También se genera

Papel y carton , )
pely conos de cartén de los rollos de hilo.

EMPAQUE L Zuncho, el cual se genera al abrir los empaques
Plastico
nuevos.
RESPEL Cinta de impresora utilizada en  marcacion de
(Y29) etiquetas para identificacion de productos.
TODOS LOS PUESTOS DE RESPEL 5
TRABAJO Elementos de proteccién personal usados.
(A4020)
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Anexo 4:

Caracterizacion de residuos generados en el area de mantenimiento

RESIDUOS SOLIDOS GENERADOS

PUESTO DE TRABAJO

RESIDUO GENERADO

OBSERVACIONES

Papel y carton

Cajas de repuestos nuevos, papel de oficina, cartdn, etc.

Embalaje de repuestos nuevos.

TALLER DE
MANTENIMIENTO

Plastico Icopor del embalaje de repuestos.
Residuos de barrido
Chatarra Producto de equipos o0 maquinas en desuso.
Luminarias
(Y29)
Aceites usados
RESPEL

Material Absorbente contaminado con grasa, aceites, etc.

Envases de solventes.

Colillas de soldadura

Papel y cartén

Resultante de manejo de papeleria

ALMACEN DE REPUESTOS

Chatarra

Partes de equipos o mallas

RESPEL

Productos o elementos peligrosos almacenados

127




Vasos plasticos zona de hidratacion

Plastico Contenedoras de productos quimicos del tratamiento del
agua de la caldera
CALDERA
Ceniza procedente de la combustion del carbén mineral
RESPEL Hollin - particulas de carbon muy finas retenidas en los
filtros de mangas
Contenedores Envases de productos quimicos para tratamiento del agua
residual
PTARD
Producto de limpieza de tanques de tratamiento de agua
Lodos )
residual
Envases de productos quimicos para tratamiento del agua
PTAP RESPEL procedente de pozo de extraccion
(A4130)
TODAS LAS

INSTALACIONES

Residuos especiales

Escombros de construccion

TODOS LOS PUESTOS DE
TRABAJO

RESPEL

Elementos de proteccién personal
(A4020)
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PRODUCTOS UTILIZADOS AREA DE MANTENIMIENTO

PRODUCTOS UTILIZADOS |CARACTERISTICAS DE CLASIFICACION
(ENTRADA) PELIGROSIDAD RSB (SRR, DEC. 4141/2005
Aceite hidraulico 1SO 32, 46, 68, INFLAMABLE EsgoepZié‘;{grof%s:i‘ﬁgzg}‘p:gggsgos Y8
100 CORROSIVO CElle prove proces A4130
productivo en el area de mantenimiento
Estopas, filtros y envases impregnados Y8
Aceite Hidraulico Mébil 26 INFLAMABLE de aceite proveniente del proceso A4130
productivo en el area de mantenimiento
Estopas, filtros y envases impregnados Y8
Aceite mineral técnico INFLAMABLE de aceite proveniente del proceso A4130
productivo en el area de mantenimiento
N.A El envase
Acetileno RES)CEITCI\C/)O (Cilindro) debe estar
INELAMABLE sujeto a devolucion
post consumo
TOXICO
Advance 4T INFLAMABLE Etanol, fenolftaleina, hidréxido de sodio Y6
IRRITANTE
Envases y contenedores de desechos
Aero Shell IRRITANTE que contienen sustancias en A4130
concentraciones suficientes como para
mostrar las caracteristicas peligrosas.
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Argon ASFIXIANTE NO PELIGROSO
Asbesto TOXICO Saldos discos de corte, recorte acrilico y Y36
cordones de ashesto
Biomerk TG Tabletas NO ES PELIGROSO

TOXICO Envases y contenedores de desechos

Cat ELC INFLAMABLE que contienen sustancias en A4130
concentraciones suficientes como para

IRRITANTE o :
mostrar las caracteristicas peligrosas.
INFLAMABLE .

Cemento Solvente PVC IRRITANTE Colillas de soldadura. A1160
Envases y contenedores de desechos

CLARIFLOC 721 CORROSIVO gue contienen sustancias en A4130
concentraciones suficientes como para
mostrar las caracteristicas peligrosas.
Envases y contenedores de desechos

Concolor Rapido IRRITANTE que contienen sustancias en A4130
concentraciones suficientes como para
mostrar las caracteristicas peligrosas.

Delta Fluid Oil INFLAMABLE ESéoepiieﬂfﬁfoyvﬁr?iﬁﬁi!FEE?Q?S > Y8
IRRITANTE A4130

productivo en el area de mantenimiento
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Estopas, filtros y envases impregnados

TOXICO . . Y8
EGR 15W 40 CI-4 INFLAMABLE de aceite pr0\{en|ente del proceso A4130
productivo en el &rea de mantenimiento.
Electrodo TOXICO Contactores Reles y cables A1180
encauchetados.
Esmalte Alquidico de secado al INFLAMABLE COInac:rglz g]eer"]’t'gtsuiﬁ’ 'f‘ecig d%fg'gﬁ%ii'os vio
aire IRRITANTE Preg
elementos.
- CORROSIVO . .
Flowable Silicone Red IRRITANTE Teflon y silicona. Y13
Frixo 365 1SO 68 460 TOXICO 46 aceite provenionte del proceso Y8
INFLAMABLE . prov: proces A4130
productivo en el area de mantenimiento.
Jaboén Industrial IRRITANTE NO PELIGROSO
TOXICO Tarros de pintura, laca o barnices asi
L-200 Limpiador INFLAMABLE como elementos impregnados con dichos Y12
IRRITANTE elementos.
Envases y contenedores de desechos
— INFLAMABLE gue contienen sustancias en
Limpiamax PAVCO IRRITANTE concentraciones suficientes como para A4130

mostrar las caracteristicas peligrosas.
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MOLYKOTE(R) L-1368FM

Estopas, filtros y envases impregnados

SYNTHETIC BLEND TOXICO de aceite proveniente del proceso 8
HYDRAULIC INFLAMABLE . prov proces A4130
OIL productivo en el area de mantenimiento.
Envases y contenedores de desechos
Molykoter ® L-0122FM GEAR IRRITANTE que C(_)ntlenen _sqstanmas en A4130
OIL concentraciones suficientes como para
mostrar las caracteristicas peligrosas.
Nova F-130 IRRITANTE NO PELIGROSO
Nova S-145 IRRITANTE NO PELIGROSO
OIL-PAAC NO PELIGROSO
EL CILINDRO SE
Oxigeno Comprimido OXIDANTE DEVUELVE AL
PROVEEDOR
TOXICO Tarros de pintura, laca o barnices asi
Pintura Esmalte Terinsa INELAMABLE como elementos impregnados con dichos Y12
elementos.
Sedifloc 805 NO PELIGROSO
TOXICO Estopas, filtros y envases impregnados v8
Shell Alvania INFLAMABLE de aceite proveniente del proceso A4130
IRRITANTE productivo en el area de mantenimiento.
TOXICO Y13
Sikaflex 1A INFLAMABLE Silicona A4130

IRRITANTE
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Silicona TOXICO Silicona Y13
INFLAMABLE A4130
Envases y contenedores de desechos
. TOXICO gue contienen sustancias en
Thinner INFLAMABLE concentraciones suficientes como para A4130
mostrar las caracteristicas peligrosas.
Ursa Super Plus EC SAE 15W- TOXICO EstjoepZié‘;gmfo%ee:i‘éﬁgzg}”p;ﬁg{;‘ggos Y8
40 INFLAMABLE . prov proce: A4130
productivo en el area de mantenimiento.
INFLAMABLE ] i .
Varsol IRRITANTE Etanol, fenolftaleina, hidroxido de sodio Y6
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Anexo 5: Caracterizacion de residuos generados en el area de administraciéon

Ordinarios Residuos de alimentos
Papel y carton Papeleria en mal estado, cartén
o Envases de alimentos, empaques de alimentos,
Plastico . .
vasos de plastico, vasos de carton, tetra pack
OFICINAS
RAEE Computadores, impresoras, teléfonos, baterias.
Cartuchos y almohadillas de sellos, cintas de
RESPEL impresoras
Lamparas fluorescentes
Ordinarios Residuos de alimentos
CASINO
. Envases de alimentos, empaques de alimentos,
Plastico P .
vasos de plastico, vasos de carton, tetra pack
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Alcohol Industrial

INFLAMABLE

Y42

IRRITANTE
Ambientador Liquido NO PELIGROSO
CORROSIVO
Blanqueador TOXICO NO PELIGROSO
IRRITANTE
Blanti CORROSIVO Y42
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Envases y contenedores de
desechos que contienen

Crustanti CORROSIVO sustancias en concentraciones A4130
suficientes como para mostrar
las caracteristicas peligrosas.
Desengrasante Industrial NO PELIGROSO
Especial
Desengrasante INOCUO NO PELIGROSO
Limpiador Neutro
Detergente en polvo NO PELIGROSO
Detergente Neutro IRRITANTE NO PELIGROSO

Esplendor
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Envases y contenedores de

CORROSIVO desechos que contienen
Gala Cristalizador TOXICO sustancias en concentraciones A4130
IRRITANTE suficientes como para mostrar
las caracteristicas peligrosas.
Envases y contenedores de
desechos que contienen
Glade Aerosol Spray INFLAMABLE sustancias en concentraciones A4130
IRRITANTE -
suficientes como para mostrar
las caracteristicas peligrosas.
. IRRITANTE
Grasanti ALCALINO NO PELIGROSO
CORROSIVO
Hipoclorito de Sodio TOXICO Y42
IRRITANTE

Jabén en crema

NO PELIGROSO
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Jabédn Liquido de Manos

NO PELIGROSO

Jabon liquido para traste IRRITANTE NO PELIGROSO
Legacy Of Clean LOC IRRITANTE NO PELIGROSO
Lozeti Plus IRRITANTE NO PELIGROSO
Mantenedor de Brillo IRRITANTE NO PELIGROSO
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Pato Tanque IRRITANTE NO PELIGROSO
Protector UV3 Silicona NO PELIGROSO
Pursue Desinfectante III\IIEIE'IA'\I'I\,Q\Q?I'II_EE Y42

S-353 Limpiador NO PELIGROSO
REACTIVO

Urea

IRRITANTE

NO PELIGROSO
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Anexo 6: Caracterizacion de residuos generados en el area de aseguramiento calidad

Papel y carton

Residuos de las operaciones propias para analisis

LABORATORIO Plasticos Envases de reactivos
ASEGURAMIENTO DE Toners de impresora
CALIDAD (Y29)
RESPEL Control de plagas — residuos de productos, envases
vacios
(A4130)

Alcohol industrial

INFLAMABLE
IRRITANTE

Envases y contenedores de
desechos que contienen
sustancias en
concentraciones suficientes
como para mostrar las
caracteristicas peligrosas.

A4130
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Etanol

EXPLOSIVO
INFLAMABLE
IRRITANTE

Envases y contenedores de
desechos que contienen
sustancias en
concentraciones suficientes
como para mostrar las
caracteristicas peligrosas.

A4130

Formol

TOXICO
IRRITANTE

Envases y contenedores de
desechos que contienen
sustancias en
concentraciones suficientes
como para mostrar las
caracteristicas peligrosas.

A4130

Gomin Cola

Desechos resultantes del
uso de adhesivos.

Y13
A4130

Gomin Cola Liquida

Desechos resultantes del
uso de adhesivos.

Y13
A4130

K-Othrine 25 EC

TOXICO
IRRITANTE

Envases y contenedores de
desechos que contienen
sustancias en
concentraciones suficientes
como para mostrar las
caracteristicas peligrosas.

A4130
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Racumin pasta

Envases y contenedores de
desechos que contienen
sustancias en
concentraciones suficientes
como para mostrar las
caracteristicas peligrosas.

A4130

Sumithion 50 EC

TOXICO
INFLAMABLE

Envases y contenedores de
desechos que contienen
sustancias en
concentraciones suficientes
como para mostrar las
caracteristicas peligrosas.

A4130

Virkon

CORROSIVO
IRRITANTE

Envases y contenedores de
desechos que contienen
sustancias en
concentraciones suficientes
como para mostrar las
caracteristicas peligrosas.

A4130

Yoduro de Potasio

REACTIVO
IRRITANTE

Envases y contenedores de
desechos que contienen
sustancias en
concentraciones suficientes
como para mostrar las
caracteristicas peligrosas.

A4130

Zoorat Gel

TOXICO
IRRITANTE

Envases y contenedores de
desechos que contienen
sustancias en
concentraciones suficientes
como para mostrar las
caracteristicas peligrosas.

A4130
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Anexo 7: Matriz de aspecto e impactos

FECHA DE

ACTUALIZACION Abril de 2018

MATRIZ DE ASPECTOS E IMPACTOS

ACTIVIDA
DES

PROCESO

Control
bascula,
oficinas,

bafios,

casino,
seguridad

ADMINISTRATIVO

ASPECT
O
AMBIENT
AL

Generacio
n de
residuos
solidos
ordinarios

DESCRIP
CION DEL
ASPECTO

Provenient
es de la
alimentacio
n del
personal

Recur

Suelo

IMPACTO
AMBIENTAL

SO

VO

Tipo de
impacto

NEGATI

VALORACION DEL IMPACTO

2 o
© E |12zl g S
SEEIEE E © & |Signific| Tipo de | Descripcid
olS|c|9| 22§ o ancia | control n
Z ol Q [ E o o
elel3|lnls g €
a 3] S =
) @)
x
Realizar
capacitacion
NO Seqguimi ezglonal
111110 10 SIGNIFI e%lto gdministrati
CATIVO
VO sobre
clasificacion
de residuos
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Llevar
registros de
cantidad
Uso de gengrada
por area
toners, .
Bitacora | para
.. |cartuchos, ,
Generacio | . de garantizar
n de tintas y manejo |trazabilidad
residuos | ENvases Suelo, | NEGATI |1 10 12500 | SIGNIFI de Capacitar ai
> de agua VO |0 0 |[CATIVO| P
solidos residuos |personal
: productos .
peligrosos . peligros | sobre el
guimicos
0s adecuado
para el
usoy
aseo. . .
manipulacio
n de los
residuos
peligrosos
Incentivar
campanfas
Generacio para el
n de NO .. |aprovecham
residuos |RAEES | Suelo NE\%T' 1 10| 10 |SIGNIFI See?]‘:ém' iento y
sélidos CATIVO manipulacio
especiales n de todos
los residuos
generados
Generaci6 |Uso de NO Incentivar
nd_e plasyco, Suelo NEGATI 1 10 10 | SIGNIEI Seguimi | campafias
residuos |cartén, VO ento |parael
o L CATIVO
sélidos vidrio aprovecham
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aprovecha iento y
bles manipulacio
n de todos
los residuos
generados
Incentivar
Descargue campanas
., para el
y Generacio Lonas NO aprovecham
almacenam |n de ) ’ Suelo, | NEGATI Seguimi |. P
. ) hilos, . 5 10| 250 |SIGNIFI iento y
iento de |residuos aire VO ento : .
: . barredura CATIVO manipulacio
materia | especiales
fima n de todos
b ' los residuos
generados
> Incentivar
‘O campafas
@)
8 Generacio NO ggigveelcham
a) nde Barreduras | SU€lo, | NEGATL o 10| 250 |sIGNIEI| S€UM licnioy
O residuos aire VO ento : .
@ especiales CATIVO manipulacio
o b n de todos
Torre de los residuos
produccién generados
Capacitar al
o reore!
n de Cintas de | g, o, | NEGATI | 5 10 | 62500 | SIGNIFT | S€9UM! | 2 decuado
residuos |impresora VO ento
: CATIVO usoy
peligrosos . .
manipulacio
n de los
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residuos

peligrosos
Incentivar
campafnas
Generacio Papel para el
n de L NO .. |aprovecham
residuos carton, Suelo NEGATI 1 10| 10 |SIGNIFI Seguimi iento y
metal, VO ento : .,
aprovecha | ;. CATIVO manipulacio
plastico
bles n de todos
los residuos
generados
Llevar
registros de
cantidad
Luminarias generada
, Aceites por area
,9 usados, Bit4 para
Z .. | material |tacqra arantizar
w Generacio de salida | ¢ -
= Taller absorbente | Suelo trazabilidad
= mantenimie n de con grasa, |a ua’ NEGATI | 1 10 12500 | SIGNIFI de Capacitar ai
Z residuos grasa, agua, VO 0 0 |CATIVO| residuos | ~2P
- nto peligrosos envases aire peligros personal
<ZE de 05 sobre el
S solventes, adecuado
colillas de usoy
soldaduras manipulacio
n de los
residuos
peligrosos
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Incentivar
campafnas
. para el
Generacio NO .. |aprovecham
1 n de Escombros | SUel0: | NEGATH g 10 | 31250 | SIGNIFI | ©89UM lianto y
0 residuos agua VO ento : .,
. CATIVO manipulacio
especiales
n de todos
los residuos
generados
Incentivar
campanfas
1 Szgerauo C:aé?rra’ Suelo, | NEGATI NO | seguimi gg;g"eeld‘am
residuos | P2PE. ’ 1 10| 10 |siGNIFI| =9 iento y
1 carton, agua VO ento . .
aprovecha | [, . CATIVO manipulacio
plastico
bles n de todos
los residuos
generados
Incentivar
campanas
L, para el
Generacio NO .. |aprovecham
1 __|nde Lodos Suelo, | NEGATI | 5 10 | 1250 | SIGNIFI | S89UM lianto y
2 Operacion |residuos agua VO ento : .
. CATIVO manipulacio
PTAR, especiales
n de todos
PTAP .
los residuos
generados
Generacio NO .. |Incentivar
:1), n de f;‘;”te”edo Suelo NEVGOAT' 1 10| 10 |SIGNIFI S‘Z?]‘t‘(')m' campaias
residuos CATIVO para el
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aprovecha
bles

aprovecham
iento y
manipulacio
n de todos
los residuos
generados

Operacion
caldera

Generacio
n de
residuos
peligrosos

Cenizas,
Hollin

Suelo,
aire

NEGATI
VO

10

31250

NO
SIGNIFI
CATIVO

Seguimi
ento

Capacitar al
personal
sobre el
adecuado
usoy
manipulacio
n de los
residuos
peligrosos

LABORATORIO

Analisis de
materia
prima,
iNsSumos,
producto
final,
control
plagas

Generacio
n de
residuos
peligrosos

Toners,
residuos
productos
(Lista Dec
4741 de
2005)

Suelo,
agua,
aire

NEGATI | 1
VO 0

10

12500

SIGNIFI
CATIVO

Bitacora
de salida
de
residuos
peligros
0s

Llevar
registros de
cantidad
generada
por area
para
garantizar
trazabilidad.
Capacitar al
personal
sobre el
adecuado
usoy
manipulacio
n de los
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residuos

peligrosos
Generacio Capacitar al
n de - personal
. Plastico,
residuos papel sobre el
aprovecha L NO .. |adecuado
L bles | CAMONY | guep | NEGATI 10| 10 |SIGNIFI| S8UM | isoy
6 envases VO ento . .
no CATIVO manipulacio
. n de los
peligrosos residuos
peligrosos
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Anexo 8: Instructivo para el manejo y clasificacion de residuos sélidos
ordinarios, reciclables y especiales

Garantizar que los residuos solidos generados en ITALCOL S.A. Planta Cota sean clasificados,
almacenados y dispuestos correctamente segun su naturaleza, origen y destino final.

e Los trabajadores que efectlen la tarea de recoleccidén y separacion de residuos, deben utilizar
Elementos de Proteccién Personal (EPP) especificos para la actividad (guantes de vaqueta,
botas de seguridad, chapulina, gafas de seguridad, mascara media cara filtros 7093 C, peto.

e El sitio donde se almacenan los residuos ordinarios, biodegradables y reciclables debe ser un
lugar con ventilacién y adecuado para realizar limpieza y desinfeccion.

e Los recipientes de disposicion deben ser de facil limpieza y desinfeccion, usar el codigo de
colores definidos Y utilizarse con su respectiva bolsa.

e EIl operario es responsable del estado y clasificacion de los residuos de los contenedores
ubicados en su area de trabajo.

Son aquellos
generados en el
desempefio normal
de las actividades.
Estos residuos se
generan en oficinas,
pasillos, areas
comunes,
cafeterias, salas de
espera, auditorios y
en general en todos

Los residuos no
aprovechables
(ordinarios) deben
manejarse procurando
gue no lleguen a
contaminar algun residuo \
aprovechable. ~2

Ovdinarios
—

EJM: Alimentos,
servilletas usadas, icopor,
hilo, cabuya, EPP (botas

los sitios del y tapabocas, ropa) y
establecimiento del "
generador papel carbon.

Son aquellos que | Si el residuo generado es
no se descomponen | papel o cartén, depositelo
facilmente y pueden en la caneca gris

volver a ser marcada con ese nombre,
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utilizados en
procesos
productivos como
materia prima.

tenga en cuenta que los
residuos no deben estar
sucios o mezclados con
otro tipo de residuo.

Como el empaque

de polipropileno

usado en materias

primas de origen

vegetal y mineral,
papel y carton,
plastico, vidrio y

metal

Si el residuo generado es
material de plastico:
bolsas, vasos,
mezcladores, botellas,
depositelo en la caneca
azul identificada con este

nombre, procure
depositar los residuos sin
liquido, para facilitar su
manejo y
almacenamiento.

Cuando el residuo
generado es vidrio 0
metal debe ser
depositado en la caneca
blanca, tenga en cuenta
gue el residuo no debe
contener liquido y
preferiblemente pise las
latas para reducir su
tamanfo y facilitar su
almacenamiento.

DEFINICION

RESIDUOS ESPECIALES

Son residuos que
requieren la
adopcion de
medidas de
prevencion

especiales durante

la recogida, el
almacenamiento, el
transporte, el
tratamiento y la
disposicion, tanto
dentro como fuera
del centro
generador, ya que
(sin llegar a ser
considerados como
residuos peligrosos)

Los residuos como:
equipo de cémputo,
cableado, teléfonos,
maquinas de escribir,
impresoras, UPS,
estabilizadores, radios,
equipo de biometria
generados en los
diferentes procesos de la
planta, son almacenados
por el area de tecnologia.

Si la barredura proviene
de pegas producto de
limpieza de peletizadoras,

extruder o ciclones y
visualmente se evidencia
contenido de humedad
empaquela en lonas y

pueden presentar
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un riesgo para la llévela al area de
salud laboral y barredura mala;
publica asegurese que los bultos
gueden bien acomodados
sobre las estibas, no
debe dejar ningun bulto
en el suelo.

Si la barredura proviene
del barrido de materias
primas o producto
terminado que han caido
al suelo y no esta
contaminada empaquela
en lonas y llévela a la
zona de barredura buena
para que sea
reprocesada.

Los residuos de
escombros generados
por obras civiles, son
recogidos por el personal
contratista en bolsas o
sacos y entregarselos al
operario para
almacenarlos en la parte
trasera del taller de
mantenimiento.

El empaque de origen
animal debe ser recogido
por el operario de
empaque, amarrarlo y
llevarlo al centro de
acopio en el horario de
6:30 am a 4:30 pm de
lunes a viernes; los
sabados de 7:30 a 10 am.

Palas.

Escobas.

Contenedores de colores.
Bolsas de colores.
Empaque de segunda

RECOLECCION, ALMACENAMIENTO Y DISPOSICION FINAL DE RESIDUOS
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RESIDUOS
SOLIDOS
ORDINARIOS

Los residuos solidos
ordinarios, son recogidos

en cada puesto de trabajo

por el operario
encargado. Estos deben
estar separados
adecuadamente en la
bolsa de color verde para
garantizar que no van a
contaminar los residuos
sélidos aprovechables 'y
llevarlos al centro de
acopio y ubicarlos en el
modulo correspondiente.

Los residuos ordinarios deben ser almacenados
en contenedores destinados para tal fin en el
centro de acopio. Estos residuos son recogidos
por la empresa autorizada con una frecuencia de
una vez por semana en el centro de acopio, los
cuales son entregados por el operario quien es el
encargado de hacer entrega. Gestion Ambiental
es el responsable de que estos residuos sean
llevados a rellenos sanitarios autorizados por las
entidades ambientales.

RESIDUOS
SOLIDOS
APROVECHABLES

Los residuos
aprovechables son
recogidos por el operario
de aseo, en cada uno de
los puestos de trabajo de
la planta de produccién,
en el horario de 6:30 am
a 4:30 pm de lunes a
viernes; los sabados de 8
a9am.

Dentro del centro de acopio el operario encargado
separa los residuos sdlidos dependiendo del tipo
de residuo ya sea cartén, plastico, vidrio, etc.
almacena en lonas y tiene listos para entregar al
comprador. Gestion Ambiental es el responsable
de revisar que la disposicion final de estos
residuos sea la adecuada y de solicitar
certificacion de autorizacion ambiental.

BARREDURA

Barredura Mala: Los procesos de produccion y almacén, debe entregarla
revisada y tamizada en el centro de acopio al personal encargado del
almacenamiento, en el horario de 8 am a 10 de lunes a viernes; los sabados

de 8 a9 am.

Barredura buena: Se lleva al sitio destinado identificado de almacenamiento
temporal en produccién para ser utilizada nuevamente en el proceso

productivo.

RAEE

Gran parte de los residuos se almacenan en el &rea de tecnologia o en el
area gue se generan, se envia inventario de existencias al area de Gestion
ambiental y finalmente a empresa dispositora para programar recoleccion y
disposicion final con la empresa dispositora para su aprovechamiento.

ESCOMBROS

Los residuos de escombros generados son recogidos por el personal
contratista en bolsas o sacos y entregados al operario para almacenarlos en
la parte trasera del taller de mantenimiento. Una vez se posea una cantidad

aproximada a 7 se dispondra por medio de un tercero.

PESAJE Y SALIDA

Todo vehiculo que ingrese a la planta a cargar residuos para darle una disposicion final debera ser
pesado antes y después de cargar y el tiquete de bascula debera ser entregado a la persona

encargada de gestion ambiental, para su archivo y registro.

TRANSPORTE Y DISPOSICION FINAL
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La empresa transportadora, debe seguir el siguiente procedimiento:
- Pesar el vehiculo a la entrada.
- Cargar el vehiculo.
- Pesar el vehiculo antes de salir.
- Pedir visto bueno de gestion ambiental para la salida.
- Llevarlo al sitio autorizado por la autoridad ambiental.

SOPORTE DE DISPOSICION

Por cada entrega realizada debera solicitarse soporte de disposicién con: Que disposicion se le dio
al residuo, cantidad y fecha de recoleccion y disposicion final.
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Anexo 9: Instructivo para el manejo y clasificacion de residuos peligrosos
(RESPEL)

INSTRUCTIVO PARA EL MANEJO Y CLASIFICACION DE RESIDUOS
PELIGROSOS (RESPEL)

OBJETIVO

Garantizar que los residuos solidos peligrosos generados en el proceso de elaboracion de

alimentos balanceados en la empresa ITALCOL S.A. Planta Cota, sean clasificados, almacenados y

dispuestos correctamente segun lo establecido en los requisitos ambientales legales vigentes.

ALCANCE

Este instructivo aplica para todos los residuos peligrosos desde el momento en que son generados

hasta ser entregados para su disposicion final, incluyendo actividades de caracterizacion,
clasificacion, etiquetado, recoleccion, almacenamiento temporal y entrega a terceros autorizados
para tratamiento y/o disposicion final

DISPOSICIONES GENERALES

Unicamente se podra entregar residuos peligrosos a empresas que cuenten con la totalidad de
requisitos legales pertinentes.

El jefe de area o proceso donde se generen los residuos peligrosos es el responsable de dar
cumplimiento a este instructivo.

Todo el personal que manipule residuos peligrosos debe ser capacitado para que realice:
almacenamiento, identificacion y disposicién indicados.

Los trabajadores que efectien la tarea de separacién, usaran la dotacion asignada y los
implementos de proteccion definidos para el manejo de residuos peligrosos.

En el sitio de almacenamiento temporal los residuos se almacenaran identificados segun la
corriente generada.

El sitio de almacenamiento temporal debe ser cerrado, identificado, de facil limpieza y los
residuos etiquetados y rotulados segun la corriente generada.

Los envases con residuos liquidos, no se llenaran mas del 80% aproximadamente de su
capacidad, con la finalidad de evitar salpicaduras o derrames.

Se debe tener actualizada una carpeta con los soportes de entrega y certificacion de disposicion
de los residuos, asi como la lista de chequeo de trasporte, estos documentos se deben
conservar hasta 5 afios y disponible para revision de la autoridad ambiental.

Se diligencia manifiesto de carga, se envia a empresa trasportadora y la primera vez que lleva
una corriente se le entrega tarjeta de emergencia la hoja de seguridad (productos liquidos)
correspondiente la que debera presentar en las siguientes entregas.

Definir plan de posconsumo de luminarias, en el cual se involucren los proveedores para realizar
la correcta disposicion de estos residuos

DEFINICIONES

Residuo peligroso: Es aquel residuo o desecho que por sus caracteristicas corrosivas, reactivas,
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explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas o radiactivas puede causar riesgo o dafio para la
salud humana y/o el ambiente. Asi mismo, se considera residuo o desecho peligroso los
envases, empaques y embalajes que hayan estado en contacto con ellos.

e Disposicion Final: Es el proceso que se aplica a un residuo, o el proceso de aislar y confinar los
residuos o desechos peligrosos, en lugares especialmente seleccionados, disefiados y
debidamente autorizados, para evitar la contaminacion y los dafios o riesgos a la salud humana
y al ambiente.

e Receptor: Empresa legalmente constituida y autorizada para realizar las actividades de trasporte
y/o tratamiento y disposicion final de residuos o desechos peligrosos.

e CRETII: Sigla utilizada para indicar las caracteristicas que sugieren la peligrosidad de un residuo
(corrosivo, reactivo, explosivo, téxico, inflamable e infeccioso.

PROCEDIMIENTO PARA EL ETIQUETADO DE LOS RESIDUOS PELIGROSOS

Teniendo en cuenta que este es uno de los requerimientos de ley, la compafia disefié una etiqueta
que se ajusta a los requisitos establecidos; se adjunta la imagen de la etiqueta, la cual debe ser
diligenciada en cada area generadora de residuos peligrosos y se utilizar4 para la marcacién o
etiguetado de los residuos que se envian a almacenamiento temporal para posteriormente
entregarlos al receptor quien realizara la disposicion definitiva de este tipo de residuos.

4 - oxmme )

ITALCOL S.A

A
R
A
BI

I
AREA USUARIA :

NOMBRE DEL PRODUCTO
QUIMICO:,

ESTADO FISICO: S I:l L D GD

FECHA DE ETIQUETADO:

Marque con una X la caracteristica de peligrosidad que posee el producto

AN

A continuacion se explica como realizar el diligenciamiento de la etiqueta:

1. Indique el area generadora del residuo (Mantenimiento, aseguramiento calidad, planta de
produccion).

2. Diligencie el nombre del residuo generado: Empaques, contra muestras, frascos, residuos de
analisis quimicos, etc.

3. Identifique la corriente del residuo: Tomando como base la lista o inventario de generacion
de residuos de cada area (FORMATO REPORTE DE RESPEL) busque en esta lista el tipo
de residuo generado y verifique a que corriente corresponde y anexos | y Il del decreto
4741, escriba en este punto el cédigo al cual pertenece el residuo. Ej. Y12, A4140, A4020.

4. Receptor: En este punto indique el nombre de la empresa que realizara la disposicién final
del residuo peligroso.

5. Estado fisico: Indique el estado en el cual se encuentra el residuo: Sélido, liquido o gaseoso.

Fecha del envio: Indique la fecha en la cual entregara los residuos al receptor.
7. Diligencie el rombo NFPA de acuerdo a la informacion establecida en la etiqueta; azul:

<
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Salud, rojo: inflamabilidad, amarillo: reactividad, Blanco: Riesgo especifico. En cada rombo
del color que corresponda diligencie el nimero de acuerdo a la valoracion que corresponda;
0: minimo, 1: leve, 2: moderado, 3: serio, 4: severo; segun hoja de seguridad del producto.

Marque con una X la caracteristica de peligrosidad del residuo (corrosivo, reactivo, explosivo,
toxico, inflamable, infeccioso); segun hoja de seguridad del producto quimico.
La informacién la puede consultar en la hoja de seguridad del producto quimico del cual se
genero el residuo; si tiene alguna duda consulte al area de gestion ambiental o a la empresa

dispositora.

PROCEDIMIENTO PARA EL MANEJO

RESIDUOS
ASEGURAMIENTO
DE CALIDAD

Identificar y clasificar los residuos peligrosos generados mediante alguno

de los métodos mencionados a continuacion:

- Por conocimiento técnico: identificar si el residuo posee una o varias de
las caracteristicas que le otorgarian la calidad de peligroso (CRETII).

- Através de las listas de residuos o desechos peligrosos contenidas en
el Anexo | y Il del decreto 4741 de 2008.

- A través de la caracterizacion fisico-quimica de los residuos o
desechos generados; para esta actividad se requiere del muestreo y
analisis del residuo por parte de un laboratorio acreditado para estas
actividades.

Realizar el envasado o empacado, embalado, rotulado, etiquetado

conforme a la normatividad vigente. Identificar con nombre del residuo,

cantidad y corriente a disponer.

Programar recoleccién, segun inventarios.

RESIDUOS DE
PRODUCCION Y
MANTENIMIENTO

»w

Identificar y clasificar de acuerdo al tipo de residuo; si el residuo esta en un
area de la planta diferente al taller de mantenimiento, trasladelo hasta el
cuarto en la parte trasera del taller donde se encuentra el sitio de
almacenamiento temporal de estos residuos.

Deposite el residuo en el contenedor correspondiente al tipo de residuo.
Pese los residuos generados una vez los haya separado.

Reporte por correo electrénico la cantidad generada mensualmente en el
formato “reporte de residuos peligrosos”, a Gestion Ambiental.

Realice el correspondiente embalado, empacado y etiquetado conforme a
la normatividad vigente.

Cintas de impresora de etiquetas se almacenan temporalmente en
recipiente identificado en cuarto de dosificaciébn para posterior entrega a
Gestion ambiental.

En caso de rotura de lamparas, informar a mantenimiento para que se recojan
los residuos en bolsa plastica gruesa sellarla y luego empacar en carton. Si la
rotura se da después de empacado, no abrir el empaque.
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1. Vacie la totalidad del contenido del empaque y asegurese de que el
empaque estd completamente desocupado.

2. Separe los empaques de acuerdo al material de los mismos.

EMPAQUES 3. Amarre con zunchos o cabuya el bloque de empaques generados y lleve al
cuarto en la parte trasera del taller de mantenimiento.

4. Previo a la disposicion final de estos empaques se debe realizar el pesaje
de los mismos

ELEMENTOS DE

1. Recoleccion mensual de la totalidad de elementos de aseo utilizados para
la limpieza de las areas de la planta (trapeadores, escobas, telas, pafios o
tejidos que ya tengan signos de desgaste).

ASEO 2. Etiguete estos elementos de acuerdo a la corriente generadora.

3. Péselos.

4. Llévelos al cuarto en la parte trasera del taller de mantenimiento.

1. Realice la verificacion de la fecha de vencimiento de los farmacos o
FARMACOS medicamentos segun la periodicidad indicada por Analista de calidad.

VENCIDOS O EN |2. Siencuentra farmacos o medicamentos vencidos debera clasificarlos como

DESUSO residuo peligroso de acuerdo a la corriente establecida y seguir el mismo
procedimiento de marcado o etiquetado, empacado, pesaje y disposicion
final mediante un gestor autorizado por la autoridad ambiental

PROCEDIMIENTO PARA PESAJE Y ENTREGA

[EEN

. Hacer entrega para disposicion final al departamento de gestién ambiental.

Realice la entrega de los residuos al gestor autorizado previamente por el area encargada y
junto con los residuos elabore un acta donde precise como minimo la siguiente informacion:
a. Fecha.

b. Area.

c. Cantidad de residuos generados por cada corriente.

d. Ficha u hoja de seguridad de los residuos entregados.

Todo vehiculo que ingrese a la planta a cargar residuos para darle una disposicion final debera
ser pesado antes y después de cargar, pedir una copia del tiqguete de bascula para ser
entregado a la persona encargada de gestion ambiental.

Verifiqgue que el vehiculo transportador cumpla con todos los requisitos de ley mediante la
aplicacién de la lista de chequeo “Inspeccién de vehiculos transporte RESPEL”

Reporte por correo electronico la cantidad generada mensualmente en el formato “reporte de
residuos peligrosos”, a Gestion Ambiental.

SOPORTE DE DISPOSICION

Por cada entrega realizada debera solicitarse soporte de disposicion y archivarse.
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Anexo 10: Instructivo para la entrega de residuos peligrosos

OBJETIVO

Proporcionar el procedimiento adecuado para la entrega de RESPEL en
ITALCOL S.A. Planta Cota.

ALCANCE

Este instructivo aplica para la entrega de RESPEL a la empresa prestadora de
servicios ambientales ITALCOL S.A. Planta Cota.

DISPOSICIONES GENERALES

La persona que efectie la entrega de RESPEL, debe usar los implementos de
proteccion adecuados para el desarrollo de la actividad.

EQUIPOS E IMPLEMENTOS

v’ Lista de verificacion de vehiculo transportador de RESPEL
v/ Céamara fotografica
v' Acta de entrega de RESPEL

INSTRUCTIVO PARA LA ENTREGA DE RESPEL

Programar recoleccion de RESPEL segun necesidad de cada area.

Asegurar que al momento de la revision al vehiculo de carga se cuente con la lista de
verificacion.

Diligenciar todos los items de la lista de chequeo a vehiculo transportador de RESPEL.

Entregar al jefe de cada area generadora el acta de RESPEL.

Si se encuentra una no conformidad informar oportunamente al jefe de proceso.

Acompanfar el vehiculo de carga por todas las instalaciones de la planta

Recolectar la informacién y asegurarse de que los valores declarados por cada area
coincidan con el peso final del vehiculo.

Si se produce una emergencia, comunicar al jefe de proceso para que en conjunto se
actué segun el instructivo de manejo de emergencias.

Reportar al registro RUA las cantidades declaradas

10

Archivar la documentacién y digitalizar.
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LISTA DE CHEQUEO VEHICULO DE CARGA

Fecha

Nombre conductor

Cedula

Empresa

SI NO

SOAT

LICENCIA

IDENTIFICACION
NORMA

OBSERVACIONES

ACTA CANTIDADES GENERADAS

Area Fecha

DESCRIPCION
NOMBRE (Dec 4741) CANTIDAD
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Total
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Anexo 11: Directores proveedores ambiental

DIRECTORIO PROVEEDORES AMBIENTALES ITALCOL S.A.

TIPO DE . . .
NOMBRE SERVICIO CORREO ELECTRONICO TELEFONO DIRECCION
Disposicion 8641425
EMSERCOTA S.A. E.S.P. res_lduc_)s gr@emsercota.gov.co 3208377877 Cll 12 # 4-35
ordinarios
ECOSERVICIOS DE Dlrzrs)(i)dsllji)l: " contabilidad@ecoserviciosdeoccidente.com 8240124 Calle 10 N° 8 - 38
OCCIDENTE S.AS.ES.P o ' 3203944148 Oficina 206
ordinarios
) Disposicion
CONVERSION residuos fab.conversion@gmail.com 3182544020
aprovechables
Disposicion .
) 3103211982 | Avenida 9 N° 25A
YESID SILVA residuos 3133808657 - 71 (Funza)
aprovechables
] Disposicién 6926604 Carrera 106A N°
ECOLOGIAY ENTORNO residuos dircomercial @ecoentorno.com 6833059 156 -851Int. 1
S.A.S.E.S.P.(ECOENTORNO) | peligrosos ' 6833593 Suba Via Clinica
(RESPEL) Corpas
PROTECCION SERVICIOS | Disposicién Km 6 via la mesa,
AMBIENTALES RELLENOS residuos servicomercial @proSarc.com.co 7425395 Subestacion
DE COLOMBIA S.A.E.S.P. peligrosos . ' } 7425417 | Balsillas Mosquera
(PROSARC) (RESPEL) — Cundinamarca
FUNDACION DEL Disposicién paola@fundaciondelquemado.org 2531223 -
QUEMADO residuos ' 6433318
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aparatos extension
eléctricos y 108
electronicos
(RAEE)
Avenida Troncal
8299077- | de Occidente No.
Disposicion de 8299078- 1 -59 Este Lote
BIOLODOS E.S. E.S.P. ersepsé?;ai?:s tecnicocomercialop@biolodos.com 8;2%%2% ZI;%?tSI BC%%UIOE}
(Lodos PTAR) Cel: Logistico
3176442005 Empresarial
Mosquera
: Cra72#57R -85
Disposicion de 7799377 - sur
LIMPIADUCTOS S.A. E.S.P. e;epsé(irafl):s limpiaductos@limpiaductos.com Ext. 1124 Barrio Perdomo
/1125 /1122 Bogotéa -
(Lodos PTAR) .
Colombia
MOSQUERA-
CUNDINAMARCA-
Disposicion de COLOMBIA km
CREAR VISA S.AS. residuos contacto@crearvida.com.co 3214008543| 38 Via Madrid -
especiales Barro blanco,
(Barredura) Vereda Balsillas
predio el Refugio
Lot. N.2
Pisposicion de Calle 20 # 82-52
residuos . . 8053213 | Of. 413 Centro
ESQUISAN S.A. E.S.P. espec_slales comercial@esquisan.com.co 8053249 Empresarial
(cenizay Hayuelos
hollin)
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RESIESCOL S.A. E.S.P.

Disposicion de
residuos
especiales
(Escombros,
Cenizay
hollin)

resiescolesp@outlook.com

2435510
3135827021

Carrera 13A N° 28
- 38 Oficina 212
Parque Central

Bavaria
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Anexo 12: Capacitaciones residuos Planta Cota
S i .
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Anexo 13: Capacitacion residuos ordinarios
LOS CINCO MINUTOS MAS PRODUCTIVOS \‘
\

IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE RESIDUOS ORDINARIOS

CHARLA DEL DIA

Son aquellos generamos en el desempefio normal de nuestras activi-
dades. Estos residuos se generan en oficinas, pasillos, zonas comu-
nes, cafeterias, auditorios y en general en todos las areas de ITALCOL.

Reciben el nombre de residuos ordinarios porque sin ser residuos peligrosos; una vez
sean generados, no los puedo aprovechar

La categorizacion del residuo ordinario puede variar de una planta a otra, esto depende de
su disposicion final ya que no en todas las regiones del pais, contamos con empresas que
pueden sacar maximo beneficio a desechos que generemos; sin embargo entre los mas
comunes tenemos:
Residuos de Comida Cortes y podas de
materiales vegetales

Papel Carbén Hilos y Cabuyas

Papel higiénico y
toallas de papel Sk, T Icopor

La disposicién final de estos residuos es el RELLENO SANITARIO, lo que hormalmente se cono-
ce como “Jo que se lleva el carro de la basura”. Aparte de ir a ocupar un espacio en el suelo, esto
también contribuye a la emision de gases de efecto invemadero.

No se trata solo de clasificar adecuadamente los residuos ordinarios en
el punto ecolégico color verde, sino de minimizar la generacion de éstos
desechos, pues asf tendremos mas suelo que aprovechar y disminuire-
mos el riesgo a sufrir de gases de efecto invernadero

ITALCOL S.A. COMPROMETIDOS CON EL. MEDIO AMBIENTE
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Anexo 14: Capacitacion residuos aprovechables
LOS CINCO MINUTOS MAS PRODUCTIVOS \'
\

CHARLA DEL DIA

IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE RESIDUOS APROVECHABLES

Son aquellos que se pueden reutilizar o reciclar a través de un proceso industrial o case-
ro. Es importante recordar que no deben estar contaminados con alguna sustancia que
dificulte su aprovechamiento.

La categorizacion del residuo aprovechable puede variar de una planta a otra, esto depen-
de de su reutilizacion y/o reciclaje ya que no en todas las regiones del pais contamos con
empresas que pueden sacar maximo beneficio a los desechos que generemos; sin embar-
go entre los mas comunes tenemos: Papel, carton, vidrio, plasticos, metales, Barredura,
etc. son ejemplos de este grupo:

Color Blanco: Vidrio Y/o Color Azul: Plastico Color Gris: Papely/o car-
metal ton

nthe Discoctive Bocte:

3 é |
4

siempre existe una manera ingeniosa de reutilizar las cosas que pensamos
han cumplido su ciclo de vida. Todo depende de nuestra creatividad.

ITALCOL S.A. COMPROMETIDOS CON EL MEDIO AMBIENTE
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Anexo 15: Capacitacion residuos especiales

LOS CINCO MINUTOS MAS PRODUCTIVOS \'
\

CHARLA DEL DIA
IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE RESIDUOS ESPECIALES

Son aquellos desechos que pueden llegar a afectar negativamente al medio ambiente,
incluido las personas; debido a que por sus caracteristicas, no se pueden tratar como
residuo ordinario .

Vale la pena aclarar que no son residuos peligrosos, pero dependiendo del manejo que
se les dé, pueden llegar a serlo.

En ITALCOL podemos generar residuos especiales en cualquier proceso, ya que en este
grupo se encuentran los RAEE”s (Residuos de aparatos eléctricos y electronicos).

™ | Cenizas y hollin
de carbdn mi-
neral

m = —

Entre otros residuos especiales tenemos:

1 Escombros Barreduras

Siempre que generes un residuo especial, debes informar al area o proceso encargado de la
gestién ambiental, para determinar cual va a ser su disposicion. Recuerda que este tipo de residuo no se
debe de mezclar con otros residuos ya que se aumentaria la cantidad del residuo especial.

ITALCOL S.A. COMPROMETIDOS CON EL MEDIO AMBIENTE
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Anexo 16: Capacitacion residuos peligrosos

LOS CINCO MINUTOS MAS PRODUCTIVOS \'
\

CHARLA DEL DIA

IDENTIFICACION Y CLASIFICACION DE RESIDUOS PELIGROSOS

Se refiere a un desecho considerado peligroso por tener
propiedades que presentan riesgos en la salud y el me-
dio ambiente. Las propiedades peligrosas son toxici-
dad, inflamabilidad, reactividad quimica, corrosividad,
explosividad, reactividad, radioactividad o de cualquier
otra naturaleza que provoque dafio a la salud humana

y/o al medio ambiente. Resiovos

En ITALCOL podemos generar residuos peligrosos en cualquier proceso; algunas areas
como premezclas, mantenimiento y laboratorio, son las mas criticas de nuestra compania.

Entre los residuos peligrosos mas comunes que generamos tenemos:

Cintas y Cartu- Residuos de Residuos de
1 ‘ chos de Impre- Laboratorio W Aceites Usa-
A I sora * dos
- Z
Trapos o cualquier Empagques o 4 Elementos de
. residuos de e o
- elemento impregna- ‘%* Proteccion
& do de grasa o aceite algunas pre- « ’gh Personal con-
*. 1

mezclas %L =9 taminados

los residuos peligrosos se depositan en el punto ecoldgico color ROJO vy lue-
go debemos garantizar su disposicion final por medio de una empresa que este autorizada
por la autoridad ambiental para tal labor, es decir que tenga licencia ambiental

ITALCOL S.A. COMPROMETIDOS CON EL MEDIO AMBIENTE
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Anexo 17: Capacitacion hojas de seguridad

/‘\‘

ifalcol

alimentos concentrados

LOS CINCO MINUTOS MAS PRODUCTIVOS

7N

¢ SABES QUE ES UNA HOJA DE

o =

SEG

das a tomar en casos de emergencia.

¢ QUE INFORMACION CONTIENE UNA HOJA DE SEGURIDAD ?

Para que una Hoja de Seguridad pueda estar completa, debe contener estos 16 Puntos:

URIDAD ?

Es un importante documento que permite comunicar, en forma
muy completa, los peligros que ofrecen los productos quimicos
tanto para el ser humano como para el medio ambiente. Tam-
bién informa acerca de las precauciones requeridas y las medi-

1. Producto e Identificacion de
la Compariia

2. |dentificacion de peligros

3. Composicién, Informacion sobre in-
gredientes

4. Medidas de primeros
auxilios.

5. Medidas en caso de incen-
dio.

6. Medidas en caso
de vertido accidental

€on KITS para Daeromes
Faut Rasporse.

7. Manejo y Almacenamiento

8. Controles de exposicion
y proteccion personal

9. Propiedades fisicas y quimi-
cas

10. Estabilidad y reactividad

11. Informacién toxicoldgica

12. Informacién ecolégi-
ca

13. Consideraciones de
Disposicion.

14. Informacién sobre trans-
porte

15. Informacién reglamentaria.

16. Informacion adicional.

Recuerda:

items de informacién.

Las Hojas de Seguridad de los productos quimicos que representan una amenaza
importante, tanto para nuestra salud como para el medio ambiente, deben estar impresas y a la
mano, cerca al producto quimico que estamos utilizando. A deméas debe contar con los 16 puntos o
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Anexo 18: Capacitacién rombo NFPA

LOS CINCO MINUTOS MAS PRODUCTIVOS \'
\

CHARLA DEL DIA

ROMBO O DIAMANTE NFPA

siglas en ingles (National Fire Protec-
tion Association). Es la organizacién encargada de crear y mantener
las normas y requisitos minimos para la prevencién contra incendio,
y desastres naturales que hemos adoptado en nuestro Sistema de
Gestion Ambiental.

Esta asociacién ha creado el rombo o diamante NFPA que explicare-
mos a continuacion

Advierte la afectacidén que puede generar el producto que almacenamos y/o manejamos en ITAL-
COL, teniendo en cuenta los colores Azul, Rojo, Amarillo y Blanco y los numeros 0, 1,2,3y 4

NIVEL DE RIESGO

INFLAMABILIDAD

4 - MORTAL 4 - DEBAJO DE 25 °C

3 - MUY PELIGROSO
2 - PELIGROSO
1 - POCO PELIGROSO Y/
0 - SIN RIESGO

7/ RIESGOS
N\ A LA SALUD

RIESGO
ESPECIFICO
OX - OXIDANTE
COR - CORROSIVO
ss» -RADIOACTIVO
M/ - NO USAR AGUA
,ﬁ\ - RIESGO BIOLOGICO

INFLAMABILIDAD

REACTIVIDAD

RIESGO
ESPECIFICO

3 - DEBAJO DE 37 °C

2 - DEBAJO DE 93 °C
1 - SOBRE 93°C
0 - NO SE

INFLAMA

REACTIVIDAD

4 - PUED EXPLOTAR
SUBITAMENTE

3 - PUEDE EXPLOTAR EN
CASO DE CHOQUE O

CALENTAMIENTO.
2 - INESTABLE EN CASO DE

CAMBIO QUIMICO VIOLENTO

1 - INESTABLE EN CASO DE
CALENTAMIENTO

0 - ESTABLE

El rombo o diamante NFPA, siembre debe estar visible y a color. Asi podremos iden-
tificar facilimente la peligrosidad de las sustancias quimicas que manejamos en ITALCOL
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Anexo 19: Capacitacion emergencia ambienta

o LOS CINCO MINUTOS MAS PRODUCTIVOS
° \\'
ifalcol

alimentos concentrados

EMERGENCIA AMBIENTAL

Una Emergencia Ambiental es una catastrofe repentina o un accidente como resultado
de factores naturales, tecnoldgicos o provocados por el hombre, o una combinacion de
los anteriores, que causa o amenaza con causar graves dafios ambientales, asi como la
pérdida de vidas humanas y propiedades.

¢ Cudles Son Las Emergencias de Tipo Ambiental que se Pueden Presentar en
nuestra Empresa?
Las emergencias Ambientales contempladas en cada planta de ITALCOL pueden variar te-

niendo en cuenta el tipo o clase de emergencia identificada y el nivel de riesgo asociado.
Entre las mas comunes Tenemos:

EMERGENCIA IDENTIFICADA PLAN DE ACCION

Utilice el Kit Anti Derrames , recoja el contenido y dispéngalo
segun lo indicado en el instructivo para manejo de derrames.

s primas fiqu

Ponga en marcha el plan de contingencia de la PTAR, Reco-
lecte el agua, aprovéchela si puede o disponga adecuadamente
si es un residuo.

Recuerda: 8ino se actia de manera inmediata, esto puede ocasionar contaminacién al suelo o
agua y por supuesto afectacién a las personas. Lo primero que debes hacer al detectar una posi-
ble emergencia ambiental es informar inmediatamente a tu jefe directo y asegurarte que él ponga
en marcha el plan de accion establecido para cada tipo de emergencia
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Anexo 20: Capacitacion kit antiderrame

R
ifalcol

alimentos concentrados

LOS CINCO MINUTOS MAS PRODUCTIVOS \‘
\

MANEJO DEL KIT ANTI DERRAMES, FUGAS
YO GOTEOS

;Qué Es Un Derrame?

Vertimiento o escape superficial involuntario y momentaneo de materia prima o insumo liguido,
que puede ser rapidamente detectado. Es una pérdida superior a 55 galones

¢Qué Es Una Fuga y/o Goteo?

Pérdida de materia prima o insumo liquido menor a 55 galones, durante su almacenamiento o
trasporte interno puede ser de dificil deteccién y corresponder a la mala manipulacién de baritan-
ques y/o canecas.

Pasos para Utilizar el Kit anti Derrame, Fuga y/o Goteo?

1. Detener la accién responsable del derrame, 5. Entregar los materiales contaminados al centro
fuga y/o goteo de acopio y luego al personal debidamente autori-
zado por la autoridad ambiental (Cuando apli-

2. Colocar el material oleofilico o absorbente is)

sobre el derrame para que este absorba el
producto, Evitando que la fuga o goteo vaya 6. Informar. El responsable de gestién ambiental en
ala PTARD, PTAL o cualquier cuerpo de caso necesario, realizard un informe para que se
agua. pueda aprender de este incidente

3. Revuelva el material para ayudar que este
absorba la sustancia en su totalidad

4. Recoger el material absorbente y depositarlo
en las bolsas segiin su disposicién adecuada

Recuerda: elinstructivo hace parte del Kit para el manejo de derrames, fufas y/o goteos y siem-
pre debe estar disponible .
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Dia Mundial de los
Humedales

Anexo 21: Calendario ambiental

El Dia Mundial de
los Humedales se
celebra desde
1977, en
conmemoracion
de la firma del
Convenio sobre
los Humedales en
Ramesar, Iran, el 2
de febrero de
1971.

Dia Mundial de
la Naturaleza

Dia de la
Eficiencia
Energética

En 2013 en la ONU se aprueba la
Convencidén sobre el Comercio
Internacional de Especies Amenazadas
de Fauna y Flora Silvestres. Es la
ocasion de celebrar su belleza 'y
variedad.

Se origina en la
conferencia de
eficiencia
energética en
1998 con 350
expertos de 50
paises, que
discutieron formas
para enfrentar la
crisis energética.

Dia Internacional
de los Rios

Cada afio, miles de personas en todo el
mundo levantan sus voces para celebrar
y valorar la existencia de los rios del
mundo y de aquellas personas que
luchan para protegerlos.
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15-mar

Dia Mundial del
Consumo
Responsable

El 15 de Marzo de
1962 el presidente
de los Estados
Unidos John F.
Kennedy,
proclamo los
derechos de los
consumidores. La
finalidad del dia
es promover y
practicar el
consumo
responsable.

21-mar

Dia
Internacional de
los Bosques

Desde 1971 los estados miembros de la
FAO celebran el Dia Forestal Mundial,
en el que se resalta la funcion que
cumplen los bosques en los sistemas
naturales y en las poblaciones.

22-mar

Dia Internacional
del Agua

Declarado por la
Asamblea General
de las Naciones
Unidas en 1993.
Su finalidad es
fomentar la
conciencia publica
respecto a la
conservacion de
los recursos
hidricos.

24-mar

Celebracion de
La Hora del
Planeta

Es promovido por la World Wildlife Fund
(WWF) como una jornada de solidaridad
mundial de 1 hora de duracion, a través
del no uso de energia eléctrica en
hogares e instituciones.
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Dia Mundial de la

Tiene como
finalidad la toma
de conciencia de
la sociedad para

usar este vehiculo
de dos ruedas,

Celebracion del

Iniciado en el afio 1970 en los Estados
Unidos, Canada y varios paises de

19-abr . . 22-abr : : Europa Occidental, con la finalidad de
Bicicleta ecoldgico y Dia de la Tierra T .
S tomar conciencia sobre la fragilidad y
econdmico, que o
- finitud de nuestro planeta.
es utilizado por
millones de
personas en todo
el planeta.
La UNESCO
declar6 este dia
como una
oportunidad para Instituido por el Convenio de Diversidad
recordar la . . S - L
Dia Internacional estrategia de Dia Intgrnac!onal Bioldgica para propiciar conciencia
17-may 22-may de la Diversidad | respecto al valor de la biodiversidad y su

del Reciclaje

Reducir, Reutilizar
y Reciclar, que
busca reorientar el
comportamiento
de todos los
ciudadanos.

Bioldgica

aporte en la calidad de vida de las
comunidades.
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En 1972, los
paises miembros
de la Asamblea
General de la
ONU acordaron

Se realizan actividades para recordar el
papel que los océanos juegan para

05-jun DlaAMur_ldlaI del instituir esta fecha 08-jun Dia Mun'dlal de nuestras sociedades. La fecha fue
mbiente . los Océanos .
para sensibilizar a propuesta por primera vez en 1992 en la
la humanidad Cumbre de la Tierra.
sobre la
proteccion del
ambiente.
La ONU lo
designo en 1994
como una forma
de marcar el En junio de 1989 el PNUD instituyo el
aniversario de la Dia Mundial de la Poblacién, una
17-jun Dia Mundial de la | adopcion de la 11-ul Dia Mundial de | eleccién simbdlica ya que el 11 de julio
Desertificacion Convencion de la Poblacion de 1987 el nimero de habitantes del

Lucha contra la
Desertificacion, un
fendmeno
incremental en el
planeta.

mundo llego a los 5.000 millones, el cual
aumenta dia a dia.
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Dia Mundial de la

Instaurado por el
PNUMA y la OMS
en el afio 2002,
propone
concientizar a la

Dia Internacional

El Dia Mundial del Arbol fue propuesto
por el Congreso Forestal Mundial

12-ago Calidad del Aire poblacion sobre la 01-sep del Arbol celebrado en Roma en 1969, y aceptado
importancia de no por la Organizacion de Naciones Unidas
utilizar elementos y la FAO en 1971
contaminantes
gue perjudiquen el
ambiente.
A finales de 1994
la Asamblea
General de la
ONU declaro el A partir de 1994 se organizan las
Di “Dia Internacional primeras jornadas sin automoviles en
ia de la . . : X
16-sep | Preservacion de la de Ia’l’ capa de 22-sep Dia Ir_lternamonal Islandia y F_ranaa,ly en 199_7, Inglaterra
0zOono” como una sin Carro es el primer pais en aplicarlo. La

Capa de Ozono

forma de crear
conciencia sobre
Su progresivo
cuidado y

deterioro.

celebracion se ha ampliado a todo
planeta.
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04-oct

Dia Mundial de los
Animales

Comienza en
1929, por
iniciativa de la
Organizacion
Mundial de
Proteccion
Animal. En esta
fecha se celebra
la vida animal en
cualquiera de sus
formasy se
planean eventos
especiales.
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Anexo 22: Charlas dia de:\l ambient
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Anexo 23: Listas de asistencias
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Anexo 24: Lista de chaqueo puntos ecolbgicos

LISTA DE CHEQUEQO

“INSPECCION PUNTOS ECOLOGICOS”

PROGRAMA

Prevencioén de la
contaminacion del
suelo

PLANTA

Cota

ACTIVIDAD

*marque cumple
(C) o no cumple
(NC) de acuerdo a
lo observado en la
inspeccion

OBJETIVO

Verificar la
adecuada
clasificacion de
residuos

QUIEN REALIZA LA
INSPECCION:

AREA DEL
PUNTO
ECOLOGICO

MES:

SEMANA:

DIA

112|345

OBSERVACIONES

BASCULA

CASINO

BANOS

BODEGA
PRODUCTO
TERMINADO

PRODUCCION

TALLER
MANTENIMIENTO
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Anexo 25: Material fotogréafico ITALCOL S.A. Planta Cota

Imagen 3: Bodega producto terminado
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Imagen 6: Planta de produccién (peletizadoras)
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Imagen 8: Planta de produccén (.qaebrantadores - empaque)
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Imagen 10: Planta de produccion (pesa menor - molinos)
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Imagen 11: Planta de produccién (vaceo)

Imagen 13: Centro de acopio
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Imagen 15: Caldera
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Imagen 19: Nuevo centro de acopio residuos no peligrosos
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Imagen 22: Patios
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Imagen 23: Recipientes disposicién residuos (casino — produccion)

Anexo 26: Puntos ecoldgicos
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Punto ecoldgico bascula Punto ecoldgico casino

193



PLASTICO

Punto ecoldgico taller mantenimiento
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z

PREVENCION Y MINIMIZACION

Identificacion de
las fuentes de
generacion de

residuos.

Anexo 27:. Cronograma

Caracterizacion de
los residuos
generados

Cuantificacion de
los residuos
generados.

Implementacién de
alternativas de
prevencion y
minimizacion.

MANEJO INTERNO

Verificacion del
cumplimiento de
rutas y frecuencias
de recoleccion.

Adecuacion
técnica de areas
para el
almacenamiento
de residuos
(peligrosos y no
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peligrosos).

Eleccion de
empresa
transportadora que
cumpla con todos
los requisitos de
manejo ambiental
seguro
de residuos
generados.

Inspeccion del
vehiculo de
transporte de
residuos.

Verificacion de la
documentacion del
transportador y
entrega de
informacion

Optimizacion de la
disposicion dada a
los residuos de
barredura mala,
empaque de
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segunda y cenizay
hollin.

MANEJO EXTERNO

Diligenciamiento
del formato de
registro de
residuos enviados
a tratamiento o
disposicion.

Célculo periédico
de indicadores.

Verificacion en la
evaluacion y
seguimiento del
plan.
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Anexo 28: Presupuesto

Capacitacion al personal, Actividades ambientales $225.000

Prevencién y minimizacién Inducciones amblentalesvjsr;l;evo personal, entrega de $300.000
Implementacién caldera a gas $94000000
Implementacién de puntos ecolégicos $1.500.000

Adecuacién de nuevo centro de acopio residuos
Manejo interno Adecuacion de nuevgilfr:tc;(s)odse acopio residuos no
. P $5.972.000
peligrosos

Creacion puesto de trabajo operario centro de acopio $5.904.000

Manejo externo

Recoleccion, transporte y disposicidn residuos ordinarios

Recoleccion, transporte y disposicion residuos
peligrosos

Recoleccion, transporte y disposicion residuos
especiales
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Anexo 29: Lista de chequeo orden y aseo cuarto de almacenamiento residuos

LISTA DE CHEQUEQO

& “INSPECCION ORDEN Y ASEO CUARTO DE
ALMACENAMIENTO?”

PROGRAMA | ORDENY ASEO PLANTA Cota
Verificar que los
“marque cumple asiquon om el
(C) 0 no cumple OBJETIVO orden cgrrecto ue
ACTIVIDAD | (NC) de acuerdo a el aseo del |ué§r
lo Oti)nss?r\éigioér?n la sea adecuado
P QUIEN REALIZA LA
INSPECCION:
MES:
, EMANA:
# Area = DiA OBSERVACIONES
112 (3|45
1 EMPAQUE
5 BARREDURA
BUENA
3 BARREDURA
MALA
4 RESIDUOS
APROVECHABLES
4.1 PLASTICO
4.2 CARTON PAPEL
4.3 VIDRIO
RESIDUOS

ORDINARIOS
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Anexo 30: Lista de chequeo inspeccion de vehiculos RESPEL

LISTA DE CHEQUEO

RESPEL"

NSPECCION DE VEHICULOS TRANSPORTE

DATOS GENERALES

NOMBRE DE QUIEN REALIZA LA INSPECCION: EECHA:
ENTIDAD ACREDITADA QUE # PLACA DE VEHICULO:
TRANSPORTA:
S| N | OBSERVACION
ASPECTO A VERIFICAR I | O ES

INSPECCION CONDICIONES GENERALES

DEL VEHICULO

En el vehiculo la carga esta completamente cubierta

Hace revision de etiquetado y rotulado de los
embalajes

Los contenedores son sujetados en el interior del
vehiculo

Cuenta con un dispositivo sonoro al momento que se
encuentre en movimiento de reversa

El vehiculo tiene los respectivos rotulos de
identificacion de las sustancias transportadas

Tiene en todas las caras del vehiculo la placa con el
namero de las naciones unidas (UN)
correspondiente

ELEMENTOS BASICOS ATENCION EMERGENCIAS
Extintor
Ropa Protectora
Linterna

Botiquin de primeros auxilios

Equipo para recolecciéon y limpieza

Material absorbente

Tiene 2 extintores, uno en la cabina y otro cerca a la

carga

DOCUMENTACION LEGAL REQUERIDA PARA E

L TRANSPORTE

Tarjeta de Registro Nacional para transporte de
mercancias peligrosas

Plan de transporte de mercancias peligrosas

Pdliza de responsabilidad civil extracontractual

INFORMACION DEL CONDUCTOR DEL VEHICULO
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Curso Basico obligatorio de capacitacion para
conductores de vehiculos que transportan
mercancias peligrosas

Conoce el tipo de sustancias gue transporta

Sabe como actuar ante un eventual derrame de
sustancias

Conoce los riesgos a los que esta expuesto
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Anexo 31: Formato reporte RESPEL

ifalcol

alimentos concentrados

DEPENDENCIA:

MES REPORTADO:
RESPONSABLE:
FECHA DE REPORTE:

RESIDUOS PELIGROSOS

FORMATO DE REGISTRO MENSUAL

Corriente de Residuo
Peligroso

Descripcion del residuo

Estado

Cantidad
equivalente
en Kg

TOTAL
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Anexo 32: Formato indicador residuos ordinarios

FORMATO REPORTE DE INDICADOR

NOMBRE DEL RESIDUOS OBJETIVO: Controlar la generacion de MET Maximo 0.30ka/Tn
INDICADOR: ORDINARIOS residuos ordinarios A: oUKg
PROCES Gestién ambiental RES_PONSABLE: Jefe departamento gestion ARO: 2017
) ambiental
FORMUL | Kg de Residuos ordinarios generados en el mes / Toneladas producidas en | FRECUEN
) ] Mensual
A: el mes CIA:
BASE INFORMACION | RESULTA REQUI[ERE TIPO
DO Kg ACCION DE
RESIDUO DE ACCI
RESIDUO S MEJORA? | ON | ACCI
PE%IOD PR-l(-)CE)I\LIJCI S GENERAD ANALISIS DE DATOS ON
DAS GENERAD| OSV.S. Al A No
OS KG TON Sl NO clp
PRODUCI
DA
Enero
Febrero
Marzo
Abril

Mayo
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Junio

Julio

Agosto

Septiemb
re

Octubre

Noviembr
e

Diciembr
e

Promedi
0

RESIDUOS ORDINARIOS
GENERADOS POR
TONELADA PRODUCIDA

(KG/TON)

o
)

0,15

o
o ©
o &

RESIDUOS ORDINARIOS GENERADOS POR TONELADA PRODUCIDA (KG/TON)

META




Anexo 33: Formato indicador residuos aprovechables

FORMATO REPORTE DE INDICADOR

OBJETIVO: Garantizar el
NOMBRE DEL . . : META - 0
INDICADOR: Residuos Aprovechables aprovechamiento de residuos que : Minimo 20%
se generen.
PROCESO Control Interno RIESIHON TS 25 Sl e ARO: 2017
Ambiental
FORMULA: (Kg residuos sélidos aprovechados/ kg de residuos sélidos generados)*100 FRECL{ENCIA Anual
BASE INFORMACION REQUIERE | PO
RESIDUOS ACCION DE Achlo
roraL|APROVECHADO | ResuiLTAD0 mesorar | MNP
PERIODO | RESIDUO | ™ 5/ iotico, | Poreentaje de ANALISIS DE DATOS s
S ’ aprovechamient N No
SOLIDOS CHATARRA, o
“c PLEGADIZA, S NO |AC| AP
CARTON,
ALEACION)
Enero
Febrero
Marzo
Abril
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Mayo

Junio

Julio

Agosto

Septiembre

Octubre

Noviembre

Diciembre

Promedio

- cRAFCO ]
RESIDUOS APROVECHADOS VS RESIDUOS TOTALES GENERADOS

25
a &
o 10
w 0 5
o< 0 ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' ' | —RESIDUOS APROVECHADOS
D E:) — O ) &© 'b&o & © 00\0 §° N R R
w o
(a
<T




Anexo 34: Formato indicador residuos peligrosos

NOMBRE DEL INDICADOR: | RESIDUOS PELIGROSOS OBIJETIVO: Controlar la generacion de RESPEL META: 0,01Kg /Tn
PROCESO Gestion Ambiental RESPONSABLE: Coordinador del SGA ANO: 2017
FORMULA: Kg de RESPEL generados en el semestre / Toneladas producidas en el semestre FRECUENCIA: Anual
A RESULTADO REQUIERE
BASE INFORMACION Kg ACCIONDE ;lggl ODE ’
RESIDUOS 7 MEJORA? ACCION
PERIODO TON ~UA | GENERADOS ANALISIS DE DATOS No
PRODUCIDAS V.S. TON Sl NO |AC AP
PRODUCIDA
Enero
Febrero
Marzo
Abril
Mayo
Junio
Julio
Agosto
Septiembre
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Octubre

Noviembre

Diciembre

Promedio

GRAFICO

RESIDUOS PELIGROSOS
GENERADOS POR

TONELADA
PRODUCIDA (KG/TON)

RESIDUOS PELIGROSOS GENERADOS POR TONELADA PRODUCIDA (KG/TON)

0,35
0,3
0,25
0,2
0,15
0,1
0,05
0

RESIDUOS ORDINARIOS

¢ R : < < <
& & & Y
oo S S ) &
e ,'0?/ O(.c A\QI OQ/
%Q,Q O 0\
MES

e META
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Anexo 35: Formato indicador barredura mala

FORMATO REPORTE DE INDICADOR

NOMBRE DEL RESIDUO BARREDURA | OBJETIVO: Controlar la generacion del Residuo | ME 0.6ka/Ton
INDICADOR: MALA Barredura Mala A: 0Kg
PROCES - . . S
o PRODUCCION RESPONSABLE: Gerente de produccion ANO: 2017
FORMUL Kg de Residuo barredura mala generados en el mes / Toneladas producidas en el FRECUENC Anual
A: mes IA:
BASE INFORMACION |RESULTAD REQUIERE | PO
O Kg ACCION DE | , PE
RESIDUOS MEJORA? ACCIO
TON RESIDUOS | GENERAD - ) N ACCI
PERIODO ANALISIS DE DATOS <
PRODUCID | GENERAD OS V.S. ON No
AS OS KG TON sl | Nno |24
PRODUCID C|P
A
Enero
Febrero
Marzo
Abril
Mayo
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Junio

Julio

Agosto

Septiembr
e

Octubre

Noviembr
e

Diciembre

Promedio
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BARREDURA MALA GENERADA POR TONELADA PRODUCIDA

(KG/TON)

BARREDURA MALA

N O NO
50000

e YoYoYo)

META

(NOL/OM)
vainnaoud
Vaviinol

d40d VYAVy3INIod
VIVIN V4NAIHU VS
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