Nivel de Prioridad Prioridad L,
.. . , . Accion
Prioridad Minimo Maximo
Prioridad 1  [0.00 1.00
Prioridad 2 |1.01 2.00
Prioridad 3 |2.01 3.00
Prioridad 4 |3.01 4.00 Llevar a la excelencia
Prioridad 5 |4.01 5.00 Llego a la excelencia

ESTANDAR MiINIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de planificacion (Plan)

1.1 Sistema productivo y Sistema logistico

Estandares de la empresa La Aragoneza
con respecto a su planificacién,
abastecimiento, fabricacion, distribucion
y devoluciones.

1.1.1 Recepcidn de pedidos y Programacic

1.1.2 Programacion de material

1.1.3 Programacién de producci

1.1.1 Compra de Materiales

1.1.2 Almacenamiento

1.1.3 Inventario de materia prir

1.1.1 Fabricacidén

1.1.2 Mantenimiento

1.1.1 Inventario de productos termi

1.1.2 Embalaje

1.1.3 Despacho

1.1.4 Distribucion

1.1.1 Devolucion

Con respecto a la calificacion total se observa que cumple con los e:

Resultado | minimos, entonces con respecto al nivel prioridad este ha llegado a la e

el sistema Frontacouting.

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de planificacion

1.1 Sistema productivo y Sistema logistico




1.1.1 Recepcion de pedidos y Programacié

Estandares de la empresa La Aragoneza
con respecto a su planificacion 1.1.2 Programacion de material

1.1.3 Programacion de producci

Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar

Resultado . . .
entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

Estandares minimos con respecto a la
planificacion de la empresa La Aragoneza

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Abastecimiento

1.1 Sistema productivo y Sistema logistico

1.1.1 Compra de Materiales

Estandares de la empresa La Aragoneza
con respecto a su abastecimiento 1.1.2 Almacenamiento

1.1.3 Inventario de materia prir

Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar

Resultado ) . .
entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

Estandares minimos con respecto al
Abastecimiento de la empresa La Aragoneza
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ESTANDAR MiINIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Fabricacion

1.1 Sistema productivo y Sistema logistico

Estandares de la empresa La Aragoneza
con respecto a su fabricacion

1.1.1 Fabricacion

1.1.2 Mantenimiento

Resultado

Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar
entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

Estandares minimos con respecto a la Fabricacion
de la empresa

La Aragoneza

ESTANDAR MINIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Distribucién

1.1 Sistema productivo y Sistema logistico

Estandares de la empresa La Aragoneza
con respecto a su distribucidn.

1.1.1 Inventario de productos termi

1.1.2 Embalaje

1.1.3 Despacho

1.1.4 Distribucion

Resultado

Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar
entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot




Estandares minimos con respecto a la Distribuccion
de la empresa La Aragoneza

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Devolucion

1.1 Sistema productivo y Sistema logistico

Estandares de la empresa La Aragoneza

., 1.1.1 Devolucion
con respecto a su devolucion

Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar

Resultado . . .
entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

Estandares minimos con respecto a la Distribuccion
de la empresa La Aragoneza

o B, N W ~ U0 o

Estdndares de Resultado
la empresa La
Aragoneza con
respecto a su
devolucién

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de planificacion

1.1 Sistema productivo

1.1.1 Recepcion de pedidos y
Programacion de pedidos Analisis de la demanda




Consolidacién de pedidos

Determinar requerimiento de mate

Priorizacion de productos fabrica

Realizar pronostico semanalmel
Técnicas de control revisadas para el an
demanda

Servicio al cliente

Resultado

Con respecto a la calificacion se observa que cumplio con los estandar
entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de planificacion (Plan)

1.1 Sistema productivo

1.1.1 Programacion de materiales

Consolidacién con proveedore

Planificacion de la demanda

Estimacion de la demanda

Medir exactitud del pronostic
Prondsticos son actualizados con respectc
reportadas
Fuente de datos evaluados con la planifis
demanda

Resultado Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar

entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Abastecimiento

1.1 Sistema productivo

1.1.1 Compra de Materiales

Comunicacidon del gerente al prove

Adquisicién de materia prima

Transporte de insumos




Resultado Con respecto a la calificacion se observa que cumplio con los estandar

entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de planificacion

1.1 Sistema productivo

1.1.1 Programacion de produccién

Llegada de materia prima por parte de p

Horario de trabajo de los emplea

Trabajadores priorizan linea de fabr

Resultado Con respecto a la calificacion se observa que cumplio con los estandar

entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Fabricacion

1.1 Sistema productivo

1.1.1 Fabricacion

Tiempo de alistamiento para embt

Cocinado de vapor

Trabajadores priorizan linea de fabr

Resultado Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar

entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Abastecimiento

1.1 Sistema Logistico

1.1.1 Almacenamiento

Ingreso de materia prima en dptimas cc

Espacio disponible

Determinar cantidad de insumos y pr

Priorizacion de productos fabrica




Realizar pronostico semanalmel

Técnicas de control para revisar p

Control de temperatura por parte del ¢

Inventario digitalizado o en formato ¢

Resultado Con respecto a la calificacion se observa que cumplio con los estandar
entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Abastecimiento

1.1 Sistema Logistico

1.1.1 Inventario de materia prima
Planificacién del inventario

Niveles de stock revisados con freci

Estimacion del inventario

Control de inventario de insum

Planificacion de abastecimiento de it

Ubicacién de materia prima

Resultado Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar
entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Distribucion

1.1 Sistema Logistico

1.1.1 Inventario de productos terminados
Planificacion de producto termin

Niveles de stock de producto de las tr

Estimacion del inventario

Planificacién de producto terminado pa

Ubicacion de producto termina




Rotacion de control de plagas

Resultado Con respecto a la calificacion se observa que cumplio con los estandar

entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Distribucion

1.1 Sistema Logistico

1.1.1 Embalaje

Empaquetado de productos termir
Manipulacién con instrumentos adecua
embalaje

Envoltura de proteccion para producto

Canastillas con su respectiva limp

Resultado Con respecto a la calificacion se observa que cumplio con los estandar

entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Distribucion

1.1 Sistema Logistico

1.1.1 Despacho

Recoleccién de producto

Inventario de producto recogic

Producto recogido por bodegue

Resultado Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar

entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot

ESTANDAR MiNIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Distribucién

1.1 Sistema Logistico

1.1.1 Distribucion

Distribucion de rutas

Recibir pago del cliente




Facturacion

Resultado Con respecto a la calificacion se observa que cumplio con los estandar
pero falto para que llegara a la excelencia, se mejoro con respecto a

ESTANDAR MINIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Fabricacion

1.1 Sistema Logistico

1.1.1 Mantenimiento
Planificacion de mantenimientos para la

Técnicas de control para la maquil
Revision de ciclo de vida de la maquina
mantenimiento

Documentacion apropiada de realiza
mantenimiento adecuado

Resultado Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar
pero falto para que llegara a la excelencia, se mejoro con respecto a

ESTANDAR MiINIMO SUGERIDO

1.0 Proceso de Devolucion

1.1 Sistema Logistico

1.1.1 Devolucién
Documentacion apropiada para devo

Llamadas telefdnicas

Planificaciéon para devolucione

Revision de devoluciones

Resultado Con respecto a la calificacidn se observa que cumplio con los estandar
entonces este llego a la excelencia gracias al sistema Frontacot




in de pedidos

inados

standares
xcelencia con

Cumple




in de pedidos
les
on

'es minimos,
iting.

Cumple

na
‘es minimos,
iting.




‘es minimos,
iting.

Cumple

inados

'es minimos,
iting.




Cumple

5
'e.s minimos, 50
1ting.
Cumple

S




’riales

idos

1te
1alisis de la

‘es minimos,
iting.

Cumple

) a las ventas

cacion de la

‘es minimos,
iting.




'es minimos,
iting.

roveedores

icacion

‘es minimos,
iting.

Jtidos

icacion

‘es minimos,
iting.

Cumple

»ndiciones

oductos

idos




:uarto frio

e papel

‘es minimos,
iting.

Cumple

uencia

oS

asumos

‘es minimos,
iting.

Cumple

ado

es lineas

ra entrega

do




‘es minimos,
iting.

dos para el

terminado

‘es minimos,
iting.

‘es minimos,
iting.

Cumple




‘es minimos,
Il anterior.

maquinaria

ria para su

‘es minimos,
Il anterior.

luciones

‘es minimos,
iting.




