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Operario (s): Daniel Moreno Ficha núm: 80 80

Varios 1 2 1

 Compuesto por: Juan 

Rodrñiguez
Fecha: 01/10/2020 31

11

Aprobado por  : Augusto 

Hernández.

Fecha: 01/10/2020
3.300.000$             
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Buscar en la bodega donde está el producto

Entregar al cliente

Entregar al cliente

Cargar software Helisa

Empacar productos

Revisar en caja las salidas de los productos

Revisar en el programa que el producto salió y que fue 

registrado con éxito

Facturar el costo de los productos

Revisar los productos

Ir a la bodega en donde Helisa dijo que está el producto

Buscar la estantería que indicó Helisa

Acceder al sistema Helisa

Entrar a centro de costos en el software

Ir a categorías y subcategorías de inventarios de la empresa

Revisar producto que requiere el cliente

Buscar en el inventario disponible de la empresa

Producto/proceso:

Control de inventarios a través de Helisa

Actividades: Busqueda de producto

Máquina: Computador de la empresa

Manual: Inspección de stock

Método: Actual (   )    /   Propuesto (   X )

Lugar: Almacén Eléctricos y Controles SAS

PersonasDescripción

COSTO (S/.) 

Tiempo

(min)
Distancia

DISTANCIA (m)

Almacenamiento

4

Inspección 3

Espera 3

Transporte

Cursograma analítico
Operario Material Equipo

X

Resumen

Actividad Actual

Operación 10

Tomar los productos que dice la orden de pedido que 

requiere el cliente

Transportar de la bodega a caja

TIEMPO  (min) 42

-$                         

Simbolo

Observaciones

1

TOTAL 21

160

PERSONAS (und) 3


