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RESUMEN

Este manual proporciona una guia detallada para el uso del software de control
desarrollado para la fuente de voltaje Matsusada, orientado a aplicaciones de anodizado y
electropulido.

El software permite a los usuarios gestionar con precision los parametros eléctricos
criticos, como el voltaje, la corriente y el tiempo de operacion, mediante una interfaz de
usuario intuitiva.

Objetivo del software:

El propdsito principal del software es ofrecer un control preciso y en tiempo real del voltaje
y la corriente, asi como la programacion del tiempo de operacion de la fuente de voltaje
Matsusada. Esto permite optimizar la eficiencia y la calidad en los procesos de anodizado
y electropulido.
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INTRODUCCION

En el campo de los procesos industriales avanzados, como el anodizado y el electropulido,
el control preciso de los parametros eléctricos es crucial para obtener resultados 6ptimos
y consistentes. El software descrito en este manual ha sido desarrollado especificamente
para gestionar la fuente de voltaje Matsusada, proporcionando a los operadores una
herramienta avanzada para el ajuste y monitoreo eficiente del voltaje, la corriente y el
tiempo de operacion.

El propdsito de este manual es ofrecer una guia integral para la instalacién, configuracion
y uso del software. A través de una interfaz de usuario intuitiva, el sistema facilita la
interaccion con la fuente de voltaje, permitiendo un control preciso y en tiempo real de los
parametros eléctricos necesarios para procesos criticos.

1.1. Alcance del Manual
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Este documento esta dirigido a operadores y técnicos que utilicen el software en entornos
de anodizado y electropulido. Se proporciona una descripcion detallada de las
funcionalidades del sistema, incluyendo instrucciones para la instalacion, la configuracion
inicial y el uso de funciones avanzadas.

1.2. Requisitos del Sistema

Para garantizar un funcionamiento éptimo del software, se detallan los requisitos del
sistema, incluyendo el sistema operativo compatible, los requerimientos de hardware y
cualquier software adicional necesario.

1.3. Estructura del Documento

El manual esta organizado en secciones que abarcan desde la instalacion basica hasta el
uso de funciones avanzadas, proporcionando una guia paso a paso para maximizar el
aprovechamiento del software. Los usuarios encontraran informacién detallada sobre la
interfaz de usuario, las funciones principales y las opciones de configuracion avanzada.
También se incluyen anexos con un glosario de términos técnicos relevantes.

INSTALACION

Requisitos del Sistema
Sistema Operativo: Windows 7 (64 bits)
Memoria RAM: 4 GB
Procesador: Intel i3-4160 CPU @ 3.60 GHz (o equivalente)
Tarjeta Grafica: No aplica
Maquina Virtual de Java: Requiere instalacion. [Descargar aqui]

Importante: Verifique que su equipo cumpla con los requisitos minimos antes de proceder
con la instalacion del software.

Procedimiento de Instalacion

Descargue la carpeta de controladores (drivers) desde el siguiente enlace: [Descargar
aqui.

Active el puerto USB  siguiendo las instrucciones del documento
USBDiriverlinstallationGuide_en_rev.1.5, incluido dentro de la carpeta descargada.

Descargue el archivo de instalacion del software desde este enlace: [Descargar aqui].
Extraiga el contenido del archivo comprimido.
Copie la carpeta extraida en la ubicacion de su preferencia.

Ingrese a la ruta MatsusadaRS232/dist/ dentro de la carpeta copiada y localice el archivo
MatsusadaRS232 jar.

Haga clic derecho sobre dicho archivo y seleccione Crear acceso directo. Luego, ubique
este acceso directo en el escritorio para facilitar el acceso al programa.
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Una vez realizados los pasos anteriores, el software estara listo para ser utilizado. Para
iniciarlo, haga doble clic en el acceso directo del escritorio (MatsusadaRS232).

Configuracion Inicial

Conecte la fuente de voltaje Matsusada a su computadora mediante el cable USB del
adaptador CO-U32m, tal como se muestra en la Imagen 1. Asegurese de utilizar un puerto
USB disponible.

T—, [—

o : el

Imagen 1 Caracterizacion de Modulo CO-U32m Tomado de "Instruction Manual Model
CO Series" dispuesto en la pagina oficial de Matsusada.

A continuacién, abra el programa utilizando el acceso directo creado en el escritorio, tal
como se indica en el apartado “B. Procedimiento de instalacion”.

Una vez iniciado el software, se mostrara una interfaz similar a la ilustrada en la Imagen 2,
la cual puede variar ligeramente segun la version del programa instalada.

Matsusada -

ANTOToMAS

demrtafFwoas =0

Imagen 2 imagen de inicio del software.

Al ejecutar el software por primera vez, se solicitara el registro del usuario con su nombre
completo. Para ello, haga clic en el boton “Registrate” (ver Imagen 3).

A continuacion, se habilitara un cuadro de texto (ver Imagen 4). Antes de ingresar su
nombre, asegurese de borrar cualquier contenido previamente visible en el campo.
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Una vez escrito su nombre completo, haga clic en “Guardar” para completar el registro
(ver Imagen 5).

Matsusada riemo 2024-09-12 09:04:52

| ¢ .| [

Registrarte

= Confirmar Nombre |

Imagen 3 Ruta de Ingreso.

Matsusada memo 2024-09-12 09:08:29
| (—: salir

Nombre Completo Guardar|

- Confirmar Nombre

Imagen 4 Ruta de Ingreso.

Matsusada riemo 2024-09-12 09:09:19
li ‘ @: salir

David Norbey Almeyda Reyes Confirmar Nombre

Imagen 5 Ruta de Ingreso.

Una vez que haga clic en “Guardar”’, su nombre aparecera en el campo ubicado mas
abajo en la ventana del programa.

Este proceso de registro solo es necesario la primera vez que utilice el software. En
futuras ocasiones, ya estara registrado en la base de datos interna del programa.

Para continuar, simplemente debera seleccionar su nombre desde la lista desplegable y
hacer clic en “Confirmar nombre” para acceder a las funciones del sistema y continuar con
la operacion normal.

Disposicion de Botones y Funciones

A continuacioén, se presentan las Imagenes 6 y 7, que muestran la disposicion de los
botones ubicados en las secciones superior e inferior de la interfaz. Cada botén esta
numerado y listado para facilitar la identificacién de sus respectivas funciones.

Para una interpretaciéon mas clara, la numeracion se realiza en orden ascendente, de
arriba hacia abajo y de izquierda a derecha.

Matsusada |Tiempo | [ 2024-09-12 09:35:31]

[ ‘ % Ingzeso ‘ i (—: salir

I Registrarte I

loav,\d Norbey Almeyda Reyes |v |
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Imagen 6 Botonera superior.

Tiempo:
Cuadro que muestra el tiempo de operacion acumulado. Se activa automaticamente
al iniciar el trabajo con la fuente de voltaje.

Fechay hora:
Cuadro que indica la fecha y hora actual en tiempo real. Su funcién es mantener
estos datos visibles de forma continua durante el uso del sistema.

Boton “Conectar” y seleccion de puerto:

Este boton permite establecer la comunicacién serial entre el software y la fuente.
Como se muestra en la Imagen 6, inicialmente aparece deshabilitado para asegurar
que el usuario complete el proceso de registro si es su primera vez utilizando el
sistema (consulte el apartado Configuracion Inicial), o bien inicie sesidn segun
corresponda.

Boton “Ingreso”

Este boton permite cargar en pantalla todos los nombres previamente registrados.
Estos nombres seran visibles en la lista desplegable indicada en el item 6.

Boton “Salir”:

Este botén cierra la interfaz del programa antes de que se haya establecido una
conexion con la fuente. Una vez establecida la conexion, este botén desaparece y es
reemplazado por el boton “Conectar” (ver item 3).

Lista de nombres y boton “Confirmar”:

La lista desplegable muestra los nombres de todos los operarios registrados que han
utilizado la fuente. El boton “Confirmar” aparece inicialmente deshabilitado y se
habilita automaticamente al seleccionar un nombre de la lista. Una vez habilitado,
permite confirmar la identidad del usuario y continuar con el uso del sistema.

Matsusada riemo 2024-09-12 09:31:46
’«Sallr [COM3 -

voltdje Corriente

o Wvous e
Voltaje Salida : Corriente Salida :
Configuracién Establecer Tiempo
Proceso Programa
Cantidad

Ref. Producto |

[AAA-2AA-2AA

= il |

| Abrir Programa Actualizar Programa | I

| SRS ToMAS

Imagen 7 Botonera inferior.
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Al iniciar la interfaz, la botonera inferior se encuentra oculta (ver Imagen 2). Para
habilitarla, es necesario establecer la conexion con la fuente de voltaje. Para ello, consulte
el botén “Ingreso” descrito en el item 4 del apartado anterior.

Funciones de la Botonera Inferior

7. Set Voltaje:
Muestra el valor de voltaje configurado previamente desde el panel de configuracion.
También muestra el voltaje en tiempo real durante el funcionamiento de la fuente.
Ademas, permite ajustar manualmente el valor para trabajar con parametros distintos
a los cargados inicialmente.

8. Set Corriente:
Similar al item anterior, muestra el valor de corriente configurado y el valor en tiempo
real durante la operacién. También permite realizar ajustes manuales.

9. Proceso:
Lista desplegable que permite seleccionar el tipo de proceso a ejecutar: Anodizado o
Electropulido, segun la tarea a realizar.

10. Programa:
Una vez seleccionado el proceso, se habilita esta lista desplegable que contiene las
configuraciones guardadas correspondientes al proceso elegido. Al seleccionar un
programa, se habilitan los items 14 y 15.

11. Iniciar:
Boton que pone en marcha la configuracion cargada. Se habilita unicamente después
de establecer comunicacion con la fuente.

12. Tiempo:
Muestra el tiempo configurado desde el panel de configuracion, asi como el tiempo
transcurrido en tiempo real durante la ejecucion. También permite ajustes manuales
si se desea trabajar con otros valores.

13. Paro de Emergencia:
Detiene inmediatamente el proceso en ejecucion, llevando a cero los valores de
voltaje, corriente y tiempo. Deja la fuente en estado listo para un nuevo trabajo.

14. Ref. Producto:
Campo que inicialmente esta deshabilitado. Se habilita al seleccionar un programa.
Su funcién es registrar la referencia del producto que sera intervenido. El usuario
debe escribir dicha referencia en el cuadro de texto habilitado.

15. Cantidad:
Al igual que el item anterior, este campo se habilita tras seleccionar un programa.
Permite registrar la cantidad de productos a intervenir en ese ciclo de trabajo.
Ejemplo: numero de tornillos que se someteran al proceso de electropulido en una
sola operacion.

16. Crear Programa:
Habilita el campo de creacidén de un nuevo programa. Al hacer clic en este botdn, se
activa el cuadro de texto del item 20, donde se debe ingresar el nombre del nuevo
programa, el cual quedara asociado al proceso seleccionado.

17. Refrescar Lista:
Luego de ingresar nuevos valores (voltaje, corriente, tiempo y nombre del programa),
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y tras hacer clic en Enviar, este boton permite actualizar la lista desplegable con el
nuevo programa creado.

18. Abrir Programa:
Permite cargar la configuracion de un programa previamente guardado en el sistema.

19. Actualizar Programa:
Una vez cargado un programa, es posible modificar sus parametros (voltaje, corriente

y tiempo) utilizando los items 7, 8 y 12. Tras realizar los cambios, haga clic en este
botdén para guardar las actualizaciones.

20. Escribir:
Cuadro de texto donde debe ingresarse el nombre del nuevo programa. Una vez
escrito, haga clic en Escribir para guardar el programa en el sistema.

21. Modo Comandos:
Permite operar la fuente de manera directa mediante comandos si se conoce la
codificacién interna del dispositivo. Para acceder a este modo, haga clic en el botén
“Modo Comandos” una vez establecida la conexidon con la fuente. Para salir, vuelva a
hacer clic en el mismo botén, que ahora mostrara el nombre “Modo Normal”.

FORMA DE USO

Una vez hayas completado el registro inicial (ver seccion Configuracion Inicial), no sera
necesario repetir este paso en futuras sesiones. Bastara con hacer clic en “Ingreso”,
buscar tu nombre en la lista desplegable y luego hacer clic en “Confirmar nombre”.

Después de confirmar tu nombre, se habilitaran los siguientes botones en la interfaz (ver
Imagen 8).

Matsusada riemo 2024-09-12 11:11:37

cows [+ 4-: S

Configuracién

Anodizado - L =

Crear Programa |

Sl

Imagen 8 Ruta de uso.

Actualizar Programa |

A continuacion, deberas seleccionar el proceso con el cual deseas trabajar. Una vez
seleccionado, se habilitara automaticamente una segunda lista desplegable que contiene
todos los programas previamente guardados asociados a ese proceso.

En la Imagen 9 se muestra un ejemplo correspondiente al proceso de Anodizado.
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Cenfiguracion

Imagen 9 Ruta de uso.

En este paso, deberas seleccionar el programa que utilizaras, segun los requerimientos
especificos de la operacién. Una vez elegido, se habilitaran los campos “Ref. Producto” y
“Cantidad”, los cuales deberas completar de acuerdo con la informacion de la tarjeta de
proceso y la cantidad de tornillos que colocaras en el recipiente para anodizar (siguiendo
el ejemplo anterior).

Posteriormente, haz clic en “Abrir Programa”. En este momento, podras establecer la
conexién con la fuente desde la parte superior de la interfaz. Como se muestra en la
Imagen 10, el boton “Conectar” se encontrara habilitado. Antes de hacer clic, asegurate
de seleccionar correctamente el puerto de comunicacién correspondiente a la fuente.

Matsusada Tiempo 2024-09-12 11:42:18
"c.‘nf-;x—,; cot |- (-::;1.;

Configuraciodén
Proces Programa

Ancdizado = [zl

Ref. Producto cantidad

(AAR-AAA-AAA 1 Unidades Crear Programa

% SRV ToMAS

Imagen 10 Ruta de Uso.

Abrir Programa Actualizar Programa

Explicacion técnica:
La fuente opera originalmente mediante el protocolo de comunicacién RS232. Para
garantizar su compatibilidad con los computadores actuales, se utiliza el adaptador CO-
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U32m, mencionado en la seccién Configuracion Inicial. Este adaptador permite establecer
una conexion a través de un puerto USB, mas comun en equipos modernos.

Durante el proceso de conversion, el adaptador genera automaticamente un puerto virtual,
que en sistemas Windows siempre se denomina “COM1”. Sin embargo, este puerto virtual
no es funcional para nuestro propdsito. El puerto de comunicacion real, que corresponde
al canal asignado por el sistema operativo al adaptador, generalmente aparece como
“COM4” (aunque puede variar segun el equipo y el numero de dispositivos conectados).

Importante: Siempre ignore el puerto COM1, y seleccione el puerto real, cuya numeracion
puede cambiar (por ejemplo, COM3, COM4, etc.), dependiendo de la conexion.(Ver
Imagen 11 para referencia visual).

Matsusada riews

ﬂd Conectar COoM1 -

Imagen 11 Ruta de uso.

Deberas desplegar la lista de puertos disponibles y seleccionar el puerto real de
comunicacion.

Si deseas confirmar cual es el puerto correcto, puedes acceder a Dispositivos e
impresoras en el Panel de control de Windows, ubicar el dispositivo identificado como “CO
Series”, hacer clic derecho sobre él y seleccionar Propiedades. Luego, dirigete a la
pestafia Hardware (en sistemas Windows 7) donde podras visualizar tanto el puerto virtual
(COM1) como el puerto real asignado por el sistema.

(Consulta la Imagen 12 para mayor referencia).
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- Propiedades: CO Series (==

[ General | Hardware

C0 Sedies

-~
Funciones del dispostivo

Nombre
¥ MATSUSADA PRECISION USB MODULE
1

4 I b

Resumen de |a funcion del depositivo

Fabricarte:  Matsusada Precision Inc.

Ubsicaciden en MATSUSADA PRECISION LISE MODULE
Estado: Este dizpostve funcona comectaments.

Propiedades |

| Aceptar || Cancelar _’

Imagen 12 Consulta del nombre del puerto.

Una vez hayas seleccionado el puerto correcto y se haya establecido la conexion con la
fuente, la interfaz completa se desplegara automaticamente (ver Imagen 7), con el
programa previamente seleccionado y lista para comenzar el trabajo de anodizado o
electropulido.

Para iniciar el proceso, haz clic en el boton “Iniciar”. En ese momento, el temporizador
comenzara a contar, y se abrirdn dos graficas en ventanas emergentes: una que
representa el voltaje y otra la corriente en funcién del tiempo, ambas actualizadas en
tiempo real. Estas graficas actian como apoyo visual para verificar que los parametros se
mantengan dentro de los valores establecidos.

(Consulta la Imagen 13 para visualizar este comportamiento).

Corriente

bl susada rimo: oz
- :
£
W crioe g
Configuracién Establecer Tiempo
« m- @
H. —

= % SaNTOToMAS

Imagen 13 Ruta de uso.

En caso de emergencia, si necesitas interrumpir inmediatamente el suministro de voltaje
desde la fuente, puedes hacer clic en el boton Paro de emergencia, el cual se habilita
automaticamente una vez se inicia el proceso. Este boton permanecera activo hasta que
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el tiempo de operacion finalice, momento en el que la fuente retornard a 0 Volts y 0
Amperes de forma automatica.

Es importante que, antes de iniciar el proceso, verifiques que la referencia del producto y
la cantidad de unidades a procesar sean correctas, ya que estos datos quedaran
registrados bajo tu nombre en el historial de uso del equipo.

Si finalizas un programa y deseas trabajar con otro, o cambiar de proceso (por ejemplo,
de anodizado a electropulido), puedes hacerlo sin necesidad de cerrar el software. Solo
asegurate de actualizar la referencia del producto y la cantidad de unidades
correspondientes.

En caso de que necesites actualizar un programa existente, primero debes cargarlo
normalmente desde la lista desplegable. Luego, modifica los valores manualmente.

Para los parametros de corriente y voltaje, puedes utilizar los controles tipo scroll bar o
escribir directamente el valor en el cuadro de texto.

Para el tiempo, ingresa el valor en segundos en el campo correspondiente.

Una vez hayas ingresado los nuevos valores y estés seguro de que son correctos, haz clic
en el botdn Actualizar programa. Esto sobrescribira la configuracion anterior con los
nuevos parametros que definiste.

(Consulta la Imagen 14 para mayor claridad visual).

Matsusada

’d”

% SANTEToMAS

Imagen 14 Actualizacion del programa de Electropulido 15 Amperios a los valores 30v
15a y 180 seq.

Por ultimo, en caso de que desees crear un nuevo programa, debes seguir los siguientes
pasos:

v' Selecciona primero el proceso al cual pertenecera el nuevo programa (por ejemplo,
anodizado o electropulido).

v" Haz clic en el botén Crear programa.

<\

Escribe el nombre del nuevo programa en el campo correspondiente.

v' Ajusta los parametros de voltaje, corriente y tiempo segun las necesidades del nuevo
proceso.

v" Haz clic en el botén Escribir para guardar el programa en la base de datos.
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Una vez realizado este procedimiento, deberas hacer clic en el botén Refrescar lista para
actualizar la lista desplegable. El nuevo programa aparecera entonces entre las opciones
disponibles y estara listo para su seleccién y uso.

(Consulta la Imagen 15 como referencia visual del procedimiento).

B
v [

Corriente Salida :

Voltaje

Voltaje Salida :

Establecer Tiempo

Configuracidn

Proceso

lAnodizado - |

Ref. Producto

Crear Programa

SANTO ToMAsS

Imagen 15 Ejemplo de creacion de programa para el proceso de anodizado.

|RAR-AAR-ARA

: Abrir Programa

En la Imagen 15 se presenta un ejemplo de la creacién de un programa denominado
"Tornillo Amarillo", configurado con los siguientes parametros: 55V, 10 A y 15 segundos.
Luego de guardar la configuracién y actualizar la lista, el programa ya aparece entre las
opciones disponibles para el proceso de anodizado.

Version 1.1 — Novedades

A partir de esta versién se incorpora un cronometro programable en segundos, disefiado
para asistir en el proceso de decapado. Este crondmetro se encuentra habilitado desde el
momento en que se abre el software.

Para conocer la disposicién y funcionalidad de los botones superiores, consulte la Imagen
16.

Matsusada i 2024-09-16 14:54:06

¥

€ siisTowss

Imagen 16 cronometro para el proceso de Decapado.
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Los botones descritos anteriormente mantienen la misma funcionalidad y se habilitan de la
misma forma. Para utilizar este crondmetro, primero debe establecer el tiempo deseado v,
posteriormente, hacer clic en "Iniciar". A partir de ese momento, se mostrara una cuenta
progresiva que indicara los segundos transcurridos desde el inicio. Tal como se menciond
previamente, esta funcién no requiere una conexion con la fuente de voltaje.

REGISTROS

Cada vez que un operario utiliza la fuente, el sistema genera automaticamente un registro
que almacena la siguiente informacion: estado del paro de emergencia, nombre del
operario, fecha y hora del uso, programa utilizado, proceso correspondiente, tiempo de
operacién, cantidad de piezas intervenidas y su respectivo registro.

Este archivo se encuentra dentro de la carpeta del software, en el subdirectorio dist, con
el nombre registro. Aunque el contenido del archivo plano puede parecer desordenado, en
realidad esta tabulado; por lo tanto, puedes copiarlo y pegarlo en una tabla o en un
archivo de Excel, donde se organizara correctamente en columnas.

Consulte las Imagenes 16, 17 y 18 para mayor referencia.

Imagen 17 Ubicacion del archivo Registro.txt
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| Registro: Bloc de notas = e |

Archvo  Edicion  Formato  Ver Ayuda

rarcemergencia Fecha/Hora operario Proceso Programa Tiempo Seg.

ref. pruducto unidades pesactivado 2024-09-10 15:03:54 pavid Almeyda

electropulido 15 Amperios 0 AAA-AAS-AAMA-ARA pDesactivado 2024-0

-10 15:09: David Almeyda Electropulido 15 Amperios B ~AAA-AAAA-AAA
Desactivado 2024-09-10 15:14:05 carlos Electropulide 15 Amperios

180 ~AAA- AL 1 Desactivado 2024-09-10 15:18:06 carlos

Electropulido 15 Amperios 180 —AAM-ABA : Activado 2024-09

-10 15:18:39 carlos Electropulido 15 Amperios 180 —AAA-AAA |

esactivado 2024-09-12 13:13:02 pavid Norbey almeyda reyes Electropulido

15 Amperios 180 - 1 |

Imagen 18 Vista del archivo .txt con la informacion.

P A B ( D E F G H

1 |ParoEmergencia  Fecha/Hora Operario Proceso  Programa Tiemps Se Ref. Pruducto Unidades|
3 |Desactivado 10/09/2024 15:03 David Alm Electropul 15 Amper| 180 AAA-AAA-ARA-AAA 1
4

5 |Desactivado 10/09/2024 15:09 David Alm Electropul 15 Amperi 180 AAA-AAAA-AAA 1]
3

7 |Desactivado 10/09/2024 15:14 Carlos Electropul 15 Amper| 180 AAA-AAA 1
2

9 |Desactivado 10/09/2024 15:18 Carlos Electropul 15 Amperi 180 AAA-AAA 1
10

11 |Activado 10/09/2024 15:18 Carlos Electropul 15 Amperi 1B0 AAA-AAA 1
12

13 |Desactivado 12/09/2024 13:13 David Nor Electropul 15 Amperi 180 AAA-AAA-AAA 1

14

Imagen 19 Vista del contenido pegado en una hoja de calculo.

ACTUALIZACIONES DEL PROGRAMA

Siguiendo las recomendaciones planteadas durante la socializacién del software, se
implementaron ajustes en diversas funciones, entre ellas la incorporacion de un PIN de
seguridad obligatorio para actualizar o crear un nuevo programa.

Asimismo, se anadieron los siguientes elementos para facilitar la operacion (Ver imagen
20).

Un boton adicional (1).
Una lista desplegable (2).
Un campo de texto (3).

Estos componentes permiten al operario filtrar las referencias de los productos de manera
eficiente, utilizando el inventario completo de piezas fabricadas que son intervenidas
mediante los procesos de anodizado y electropulido.
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El procedimiento de uso consiste en ingresar los caracteres iniciales de la referencia del
producto en el campo de texto y hacer clic en Buscar. La lista desplegable se actualizara
fitrando y ordenando los items, priorizando aquellos que coincidan mas estrechamente
con el texto ingresado. Al seleccionar un item de la lista, en el campo de texto
correspondiente se mostrara la descripcion detallada de la pieza seleccionada, como se
ilustra en la imagen 20.

Matsusada Tiempo 2024-10-28 07:55:06
Decapado
. R coMs -
& =5. Segundos
Iniciaz
Voltaje Corriente
D Volts D Amper
Voltaje Salida : Corriente Salida
Configuracién Establecer Tiempo

: :j'::ocem: . . Eirﬂfj.famﬂ - &;D D Seq. O
Ref. Produ
&R siivTowas

[f_ff_jff_]l Bu. r T1-127-2ART7
Imagen 20 Interfaz Actilizada

Cantidad [t | Und. 1 [Lotel| . ]?
! 1
3

jrama | 5

Finalmente, se afadié la captura del lote de la pieza intervenida mediante el campo
identificado con el numero 4 en la imagen 20.

Por otra parte, se decidio eliminar el modo comando, al considerarse redundante, dado
que su funcionalidad ya esta implementada en el script en lenguaje C, ubicado dentro del
archivo Driver.rar, en la carpeta denominada “Programacion”.

En sustitucion, se encuentran disponibles los botones para Abrir programa y Actualizar
programa (ubicados en el espacio 5 de la imagen 20).

El PIN de seguridad requerido para actualizar y crear programas ha sido asignado a los
responsables del area de software y es: 0805.

Vocabulario

Matsusada:
Matsusada es una empresa japonesa dedicada al desarrollo, fabricacion vy
comercializacion de equipos de alimentacién eléctrica. Su catalogo incluye fuentes de
alimentacion de alto voltaje, fuentes de corriente continua (CC), fuentes de corriente
alterna (CA), fuentes bipolares, amplificadores de alta tension, cargas electronicas, asi
como productos piezoeléctricos, generadores de rayos X y sistemas de inspeccion por
rayos X.

Anodizado:
La anodizacion es un proceso electrolitico que transforma la superficie metalica en una
capa de 6xido insoluble, actuando como recubrimiento protector. El aluminio es el material
mas comunmente anodizado. El proceso conocido como “abrillantado” del aluminio se
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realiza habitualmente mediante banos de acido fosférico concentrado. Posterior a la
anodizacion, las piezas deben enjuagarse cuidadosamente, operacidén durante la cual se
produce la dilucién de la solucién del bano que queda retenida en la capa de 6xido
formada.

Electropulido:
El electropulido es un tratamiento quimico mediante el cual se disuelve selectivamente la
superficie de una pieza metalica. Esto resulta en un aumento de la resistencia a la
corrosion, menor adhesion de suciedad, reduccién de la rugosidad superficial vy
disminucion de la presencia de rebabas.

RS232:
El protocolo RS232 es una especificacion formal que define una interfaz para la
transmision de datos binarios en serie entre un equipo terminal de datos (DTE) y un
equipo de comunicacién de datos (DCE). Un DTE, como un ordenador, se conecta a un
extremo de la interfaz RS232, mientras que un DCE, como un mdédem, se encuentra en el
extremo opuesto de la conexion.

CONCLUSION

Este manual ha brindado una guia detallada y completa para el uso del software de
control de la fuente de voltaje Matsusada, disefiado especificamente para aplicaciones de
anodizado y electropulido. A lo largo del documento se describen los procedimientos
esenciales para la instalacion, configuracion y operacion efectiva del software.

El sistema ofrece una solucién avanzada para el control preciso del voltaje, la corriente y
el tiempo de operacion, facilitando a los usuarios la gestion eficiente de estos parametros
en tiempo real. Su interfaz intuitiva, junto con funciones especializadas, provee a los
operadores las herramientas necesarias para optimizar los procesos industriales y lograr
resultados de alta calidad.
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