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l. TITULO DEL PROYECTO
Optimizacion del Plan de Gestion Integral de Residuos Peligrosos de la empresa Hortifresco.

Optimization’s Plan for the Comprehensive Management of Hazardous the company Hortifresco.

1. RESUMEN

Hortifresco empresa del sector agroindustrial dedicada a la produccion y comercializacion de
hortalizas tipo gourmet, contaba con un Plan de gestién integral de residuos peligrosos el cual
segun la autoridad ambiental competente la corporacion autdbnoma regional de Cundinamarca-
CAR en un control y seguimiento realizado establecio que no cumplia con la totalidad de los
requisitos que la normativa exige, por eso el presente proyecto se enfoca en la optimizacion de
dicho plan (PGIRP).

Esta optimizacion pretende garantizar que los residuos peligrosos generados por Hortifresco sean
manejados interna y externamente de forma correcta de tal manera que no afecte al medio
ambiente ni a la salud humana, y asi cumplir con lo que normativamente el estado exige a los
generadores de este tipo de desechos.

El desarrollo de este proyecto se baso en el cumplimiento de los lineamientos generales para la
elaboracion de planes de gestion integral de residuos peligrosos a cargo de los generadores
establecidos por el consejo nacional ambiental anexos a la Politica ambiental para la gestion
integral de los residuos o desechos peligrosos aprobada en el afio 2005 donde permitio a la
empresa conocer, plantear y evaluar sus Respel (tipos y cantidades) y las diferentes alternativas
de prevencion y minimizacion garantizando una gestion interna y externamente segura.

Lo cual finalmente llevo a que los residuos peligrosos generados por las actividades que se
desarrollan en la organizacion fueran identificados, clasificados y manejados (transporte y
embalaje) de forma correcta con el objetivo de minimizar y prevenir su generacién, manteniendo
seguimiento al PGIRP en donde todo el personal de planta mantiene compromiso de su

cumplimiento.

Palabras clave: PGIRS (Plan de gestion integral de residuos peligrosos), residuos peligrosos.



I11.  ABSTRACT

In Hortifresco, agro-industrial company dedicated to the production and marketing of gourmet
vegetables, counted with a comprehensive management plan for dangerous waste, which
according to the competent environmental authority, the Cundinamarca’s Autonomous Regional
Corporation -CAR, in a control and monitoring carried out that didn"t comply with all the
requirements that the regulations demand, that’s why this project focuses on the optimization of
this plan (PGIRP).

This optimization pretends to ensure that all the dangerous waste generated by Hortifresco be
managed internally and externally in a correct way in such does not affect the environment or
human health, and to comply with the government requirements to the generators of this kind of

waste.

The development of this project was based on compliance with the general guidelines for the
development of comprehensive management plans for dangerous waste in charge to the
generators established by the National Environmental Council annexed to the Environmental
Policy for the comprehensive management of waste or dangerous waste, approved in 2005 where
allows to the company to know, propose and evaluate its Respel (types and amounts) and the
different alternatives of prevention and minimization, guaranteeing an internal and external safe

management.

This allows the society to identify, classify and handled (transport and packing) the dangerous
waste in the right way with the objective of minimize and prevent its generation, keeping track

of the PGIRP where all the employees maintain the commitment to its fulfillment

Keywords: Comprehensive Management Plan for Dangerous Waste.



IV. INTRODUCCION

Los residuos peligrosos en Colombia deben ser manejados por su gestor de forma responsable, de
tal forma que garantice que su manejo y disposicidn final no genere problemas al medio natural
en general; Y aunque el sector industrial es el mayor generador de este tipo de residuos, esto no
discrimina ningun sector productivo y al ser un pais con gran vocacién agricola debido a su
ubicacion geogréfica presenta un alto consumo de agroquimicos en diferentes presentaciones
tales como fertilizantes, insecticidas, fungicidas, coadyudantes y semillas los cuales los ultimos
afios han sido utilizados indiscriminadamente y por la falta de conocimiento del tema por parte
de los agricultores, el mal manejo de estas sustancias y de igual forma la generacién de envases
contaminados con algun tipo de agroquimico teniendo en cuenta que la practicas mas comunes
son el abandono en campo y en cuerpos de agua, la quema, el entierro, la disposicion a rellenos
sanitarios o lo mas preocupante para almacenamiento del agua de consumo humano, lo cual ha
venido recibiendo por parte de asociaciones de empresas privadas (fabricantes) la atencién
necesaria para su disposicion correcta.

Es por ello que la empresa Hortifresco ubicada en Zipaquira, dedicada a la produccion,
distribucion y comercializacion de hortalizas, alcanzando distribucion en mercados de cadena de
ciudades tales como: Barranquilla, Santa Marta, Cali, Pereira, Medellin, Bogota y Bucaramanga
quiere asegurarse que los residuos peligrosos generados en su proceso productivo a causa del uso
de agroquimicos, de equipos, de maquinaria y de vehiculos tengan un manejo adecuado para
evitar problemas que degraden los ecosistemas tales como erosion, contaminacion hidrica o
atmosférica, pérdida de biodiversidad y afectacion a la salud humana, llevando a que el actual
proyecto se dedicara a la optimizacion del PGIRP de esta empresa, en donde su desarrollo se
basé en la verificacion y la estandarizacion por medio de un procedimiento que consto de cinco
grandes pasos encontrados asi: generalidades internacionales, nacionales y en el sector
agroindustrial con respecto a los Respel y a su manejo actual comparado con el ideal, en seguida
se identificacion de las caracteristicas que permiten identificar un residuo peligroso, seguido de
la identificacion area por area de los Respel generados con ayuda del diagrama de procesos de la
empresa, para asi definir el método de cuantificacion, las alternativas de prevencion y mitigacion,

el manejo interno y las medidas de contingencia a tener en cuenta, y finalmente se determinan las



medidas de entrega Y los requisitos de exigencia al transportador y/o gestor externo; de tal

manera que cumpla con las exigencias normativas colombianas.

V. PLANTEAMIENTO DEL PROBLEMA

a. Situacion Problematica.

A nivel mundial y no es la excepcion en Colombia el sector agricola enfoca sus esfuerzos para
que en el ciclo de desarrollo de un producto sembrado no se tengan perdidas y asi lograr cosechar
lo proyectado, evitando perdidas econdmicas y aumentando la produccion por metro cuadrado;
es por ello que se utilizan agroquimicos que evitan estas pérdidas segn su molécula quimica
unos combaten los insectos, otros los hongos patégenos y otros brindan estabilidad nutricional de
forma edafica o foliar, pero que al no ser utilizados como el fabricante recomienda (dosis) o no
ser dispuestos los residuos liquidos o solidos generados de manera correcta aumenta las
posibilidades de cambiar las propiedades fisicoquimicas del suelo, del agua y del atmosfera,
alterando los ciclos ecosistemicos correctos y trayendo consigo problemas tales como gases de
efecto invernadero, erosion del suelo, contaminacion del agua superficial y subterranea y/o dafio
a la capa de ozono; Y consigo elevando enfermedades en el ser humano tales como: autismo,
cancer, Alzheimer, enfermedades renales, enfermedades respiratorias, depresion o problemas

reproductivos entre otros.

A pesar que la politica ambiental de residuos peligrosos surge en Colombia en el afio 2005 los
balances anuales del afio 2010 reporta la existencia de 270 t de plaguicidas obsoletos
almacenados y méas de 4.500 t de suelos contaminados con plaguicidas en el departamento del
Cesar sin contar con los entierros no reportados, para el mismo afio se estima un aproximado de
5.820 t/afio de envases contaminados con agroguimicos en todo el territorio sin tener en cuenta
los dejados en campo o dispuestos incorrectamente, esto permite a las autoridades ambientales
enfocar sus esfuerzos para que los PGIRP generados por cada empresa generadora de Respel,
sean Optimos y cumplan con los lineamientos impuestos en esta politica por medio de visitas de

seguimiento y capacitaciones de reporte.

Por ende, Hortifresco recibe visita de la autoridad ambiental CAR en el segundo trimestre del afio

2019, en donde deja las siguientes observaciones de mejora: caracterizar los residuos generados,



mejorar la remision de los residuos para ser transportados (evaluacion de seguridad al vehiculo y
entregas), capacitar al personal, mejorar condiciones de centro de acopio para su almacenaje,
tener cuantificacion constante de residuos en el centro de acopio, evaluar los reportes de afos
anteriores ante el IDEAM por inconsistencias presentadas y es por ello que la optimizacion del
PGIRP permitira corregir estas falencias y mantener responsabilidad de la gestion ambiental con

respecto a este tipo de residuos.

b. Formulacion del problema del proyecto.

La optimizacidon del plan de gestion integral de residuos peligrosos como herramienta que
garantiza el manejo adecuado de los residuos peligrosos generados por una empresa
agroindustrial Colombiana.

Lo anterior la pregunta que orienta este estudio es ;Coémo lograr el manejo adecuado interna y
externamente de los residuos peligrosos generados por una empresa del sector agroindustrial a
través de la optimizacion de su Plan de gestion integral de residuos peligrosos?

VI.  JUSTIFICACION

Normativamente el Ministerio de Ambiente exige a todo generador de residuos peligrosos
garantizar que su manejo pos-consumo sea el adecuado garantizando que no sea un problema
para la salud o para el medio natural evitando consecuencias que implicaria su mal tratamiento o
eliminacién en cuanto al desbalance ecosistemico que se puede presentar; Es por ello que se debe
entender que todos los residuos generados por el ser humano ya sea desde su hogar o en una
empresa no cuentan con las mismas propiedades fisico- quimicas, puesto que el origen o
transformacion es la que determina el tipo de residuo que al tener caracteristicas: corrosivas,
explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas o radioactivas son un vector que con un mal manejo
conlleva a problemas de caracter ecolégico o de correspondencia a la salud humana.

Es por ello que Hortifresco como entidad generadora de residuos peligrosos debe garantizar que
el manejo, almacenamiento, embalaje, marcacion, transporte y disposicion o aprovechamiento
sea el correcto, por ende el plan de manejo integral de residuos peligrosos requiere ser
optimizado con base a la normativa actual y a los actuales residuos generados desde cada una de
las &reas productivas, evitando que un mal procedimiento de estos residuos conlleve a la

contaminacion de algun servicio ecosistemico, Al tener caracteristicas especificas el receptor de



estos residuos debe contar con licencias ambientales que garanticen que el aprovechamiento
(utilizacién en otras industrias por medio del desarme, tratamiento fisico- quimico o térmico) o
disposicion final (celdas de seguridad) sean éptimos y no conlleven a futuros problemas de
caracter irreversible.

Colombia cuenta con una guia emitida por la secretaria de ambiente para que las empresas la
sigan y realicen una adecuada gestion, la cual es de suma importancia ya que si un residuo
actualmente es un problema para nuestra sociedad, el tener caracteristicas de peligrosidad lo lleva
a ser objetivo de observacion detallada para que se garantice su manipulacion y disposicion final
y asi las estadisticas de residuos peligrosos generados y presentados ante el IDEAM sean certeros
y este trabajo colectivo sean pasos conjuntos para que la gestion ambiental en el pais tenga méas
respaldo ya que aungue existen las autoridades ambientales no son suficiente eje de control

permanente en todo el territorio nacional.

VIl. OBJETIVOS

a. General
Optimizar el plan de gestion integral de residuos peligrosos para la empresa Hortifresco

perteneciente al sector agroindustrial, garantizando el debido manejo interno y externo.

b. Especificos

- Identificar y cuantificar las caracteristicas de peligrosidad de los residuos generados por la
empresa Hortifresco.

- Definir procedimientos de manejo interno para cada uno de los residuos generados por
Hortifresco segun su area de origen.

- Asegurar el adecuado manejo externo de los residuos peligrosos generados por
Hortifresco.

- Establecer los procedimientos de seguimiento y evaluacién al PGIRP de la empresa

Hortifresco.



Vill. MARCO REFERENCIAL

a. Antecedentes

La necesidad de nuevas tendencias ha llevado a que el mercado mundial se actualice muy seguido
ofreciendo productos que cada dia hagan mas facil la vida del ser humano, surgiendo nuevos
productos que hacen inservibles a los creados anteriormente, y por lo tanto generando el aumento
acelerado de desechos.

Algunos de estos residuos contienen caracteristicas de peligrosidad que hacen que al no ser
dispuestos correctamente aumenten las posibilidades de contaminacion en los ecosistemas, que a
su vez son la fuente de materias primas de los productos basicos para la supervivencia humana;
es por ello que la unidén de paises para encontrar soluciones a los problemas de caracter ambiental
ha sido histéricamente la mejor alternativa de cambio a este tipo de inconvenientes, como lo fue
la Cumbre de la Tierra en los afios 70 donde nacio la necesidad de desarrollar acciones sobre el
uso racional de productos quimicos toxicos, posteriormente en los afios 80 se establecio el
convenio de Basilea consecuencia de encontrar depositos toxicos en paises en via de desarrollo
en territorio africano donde se determind el control de movimientos transfronterizos de los Respel
y su eliminacion, empezando a regir desde 1992 en torno al objetivo de la disminucion y a la
promocion de la gestién ambientalmente racional, la restriccion de los movimientos

transfronterizos y el sistema regulatorio para los movimientos permisibles de los mismos.

Este tipo de avances mundiales ha hecho que Colombia se consiente de la problematica que
implica el manejo de este tipo de residuos aprobando el convenio por medio de la ley 253 de
1996 haciéndose uno de los 170 paises miembros actuales, y también ratificando y adoptando el
Convenio de Rotterdam por medio de la ley 1259 de 2007 y de Estocolmo por medio de la Ley
1196 de 2008; dando avances en la legislacién ambiental y especificamente en residuos
peligrosos; La gestion ambiental en Respel tuvo sus primeros grandes pasos en el afio 2005
donde se adopta la Politica Nacional para la gestion integral de los residuos peligrosos, la
promocion de la adopcion de préacticas y tecnologias mas limpias, la sustitucion de insumos
contaminantes, la investigacion, sensibilizacion y capacitacion asi como, el disefio y aplicacion
de instrumentos que facilitan esta gestion, tales como convenios de produccién mas limpia,
planes de gestidn sectoriales o regionales, codigos voluntarios de gestion ambiental, programas

de reconocimiento ambiental, entre otros; En 2007 se crea el registro de generadores de residuos



peligrosos lo que consigue recopilar, analizar, consolidar y divulgar la informacién de residuos
peligrosos anuales a nivel nacional, Cuatro afios después se establecen los criterios de manejo y
eliminacién de los PCB (Bifenilos Policlorados). En los afios 2012 al 2014 se crean los
lineamientos para la otorgacion de licencias ambientales a los establecimientos dedicados al
almacenamiento, aprovechamiento, recuperacion y/o disposicion de residuos peligrosos; En el
afio 2014 se actualiza la norma de residuos generados por centros de atencion en salud y afines;
En el afio 2015 se retnen estos avances ambientales por medio del decreto Unico reglamentario
del sector ambiente 1076; En el afio 2017 se establece la norma gestion integral de residuos de
aparatos eléctricos y electronicos (RAEE); Paralelamente el sector agroindustrial se involucré en
el cumplimiento de estos avances de gestion ambiental, ya que esto trajo la aprobacion de
productos quimicos en donde las sustancias quimicas y biologicas de uso agroindustrial con
caracteristicas de peligrosidad mantienen la gestion integral que permite su manejo de forma
segura con el trabajador, el consumidor y el medio natural en general, estableciendo alternativas
de disposicidn para este tipo de residuos que se adaptaran a las investigaciones y la legislacion

Colombiana para el sector.

b. Marco Legal
La normativa actual vigente con relacién a los residuos peligrosos generados en Colombia y

necesarios para la optimizacion PGIRP de Hortifresco es:

- Decreto 1609 de 2002 Reglamenta el manejo y transporte terrestre automotor de
mercancias peligrosas por carretera, Por la cual Hortifresco plantea el chequeo del vehiculo
transporte de residuos peligrosos al gestor externo.

- Decreto 1076 de 2015: Por medio del cual expide el decreto Unico reglamentario del
sector ambiente y desarrollo sostenible: Libro 2 Titulo 7 de la contaminacion ambiental por el
manejo de plaguicidas, por el cual Hortifresco basa toda su produccién tanto organica como
limpia.

- Ley 1159 de 2007: Aprueba el convenio de Rotterdam para la aplicacion del
procedimiento de consentimiento fundamentado previo a ciertos plaguicidas y productos

quimicos peligrosos objeto de comercio internacional; Por el cual Hortifresco mantiene revision



de la categoria toxicolégica de los residuos peligrosos generados de las aplicaciones de
agroquimicos y su procedimiento de almacenamiento y entrega para disposicion final.

- Resolucién 062 de 2007: Por la cual se adoptan los protocolos de muestreo y andlisis de
laboratorio para la caracterizacion fisicoquimica de los residuos o desechos peligrosos en el pais,
Por el cual se define para Hortifresco alternativa en caso de no conocer caracteristicas de
peligrosidad de un residuo.

- Resolucidn 1362 de 2007: Requisitos y procedimientos para el registro de generadores de
RESPEL, en el Hortifresco cumplié y fue registrado en afio 2006 y debe mantener cumplimiento
para realizar su reporte anual en el que se declara el manejo que se dio a los residuos generados.

- Resoluciones que dictan alternativas de manejo de ciertos residuos que pueden ser
aprovechados y por las cuales fabricantes deben mantener alternativas constantes de entrega y de
las cuales Hortifresco se beneficia a la hora de entregas masivas.

o Resolucion 372 de 2009: Establece los elementos que deben ser considerados en los
planes de devolucién de productos pos consumo: Baterias usadas plomo acido

o Resolucion 503 de 2009: Establece los elementos que debe contener los planes de gestion
de devolucién de productos pos consumo de baterias usadas plomo acido

o Resolucion 1297 de 2010: Establece los sistemas de recoleccion selectiva y gestion
ambiental de residuos de: Pilas y/o acumuladores

o Resolucion 1511 de 2010: Establece los sistemas de recoleccidn selectiva y gestion
ambiental de residuos: Bombillas

o Resolucién 1512 de 2010: Establece los sistemas de recoleccion selectiva y gestidn
ambiental de residuos: Computadores y/o periféricos.

o Resolucidn 693 de 2007: Establece criterios y requisitos que deben ser considerados para
los Planes de Gestion de devolucion de productos pos consumo: Plaguicidas en desuso, envases 0
empaques y los embalajes que se hayan contaminado con plaguicidas, por el cual Hortifresco
define el manejo y embalaje de agroquimicos (Triple lavado).

o Ley 1672 de 2013: Establece los elementos que deben contener los planes de gestion de
devolucién de productos pos consumo de plaguicidas, Por el cual Hortifresco define el manejo y
entrega de los residuos contaminados con agrogquimicos a entidad sin &nimo de lucro que por

asociaciones de fabricantes dan manejo adecuado y beneficioso para este tipo de residuos



IX. MARCO TEORICO

En el caso de los RESPEL en Colombia, su manejo integral constituye uno de los problemas
ambientales mas criticos, debido a la escasez de recursos técnicos, humanos y financieros para su
control y el limitado conocimiento de su produccion, composicion y efectos en el mediano y
largo plazo. Algunas aproximaciones permiten estimar que la produccion de RESPEL esta cerca
a las 540 toneladas diarias, que provienen principalmente de los corredores industriales
(Ministerio de Medio Ambiente, 1997).

En los Gltimos afios se han juntado varias instituciones tanto gubernamentales como ONGs y
otras fundaciones (MADS, CVC, CECODES, FUNDES, etc.) para realizar estudios que
determinen la situacion nacional frente a la generacion de residuos peligrosos, determinando que
la industria quimica es el sector con mayor generacion de residuos peligrosos, y los corredores
industriales con mas generacion son los de Medellin- Valle de Aburra, Bogota- Soacha y Cali-

Yumbo.
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Figura 1. Porcentaje de generacion de RESPEL por corredor industrial (MAVDT-CVC-
CECODES-FUNDES, 2004)

Los principios que se han desarrollado en Colombia dentro de la “Politica de gestion integral del
manejo de los residuos peligrosos” y de los “Lineamientos para la elaboracion de los planes de
gestion integral de residuos o desechos peligrosos a cargo de los generadores” desarrollada por el
Ministerio del Ambiente, vivienda y desarrollo territorial, en el que todo generador de este tipo

de residuos tiene la obligacion de elaborar un plan de gestién integral de los residuos o desechos



peligrosos tendiente a prevenir la reduccion en la fuente, asi como minimizar la cantidad y
peligrosidad de los mismos en el que se documente el origen, cantidad, caracteristicas de
peligrosidad y el manejo el cual incluye el embalaje, envasado, etiquetado, transporte y
disposicion conforme a la normatividad, soportados por los métodos de produccion mas limpia
(Revisidn inicial ambiental, eco mapa, ecobalance, buenas practicas de manufactura) y donde no
se puedan desarrollar los anteriores principios se implementa una disposicion final en un relleno

de seguridad, un tratamiento quimico (neutralizacion o fisico) o incineracion.

Produccién
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Figura 2. Ciclo de vida de los residuos peligrosos (UANL, 2006)

a. Clasificacion de los residuos peligrosos: Los residuos en Colombia se clasifican como

peligrosos por:
- Sus caracteristicas de peligrosidad: Un residuo o desecho le da la calidad de peligroso si

exhibe caracteristicas corrosivas, reactivas, explosivas, toxicas, inflamables, infecciosas y

radiactivas



Corrosivo Daiio a tejidos vivos y en caso a) Seracuosoy presentarunpH <2 o0=>al12.5
de fuga a otro tipo de materiales | b) Ser liquido v corroer el acero a una tasa mayor a

6.35 mm * afio a T° ensayo de 55°C.

Reactivo Dailos al medio ambiente yala | a) Generan gases, vapores v humos toxicos cuando se
salud humana cuando se mezcla | mezcla con agua.

0 se pone en contacto con otros | b) Poseer entre sus componentes sustancias tales
elementos. como: Cianuros, Sulfures, Peroxidos organicos que por
reaccion liberen gases, vapores o humos toxicos.

c) Capaz de producir una reaccion explosiva o
detonante bajo la accion de un fuerte estimulo inicial o de
calor en ambientes confinados.

d) Produccion de reaccion endotérmica o exotérmica
al ponerse en contacto con aire, agua o cualquier otro
elemento o sustancia.

g) Provocar o favorecer la combustion.

Explosivo Desprender gases a una a) Formar mezclas potencialmente explosivas con el
temperatura, presion y velocidad | agua.

de forma espontanea. b) Ser capaz de producir facilmente una reaccion o
descomposicion detonante o explosivaa T®de 25°C y

presion de 1.0 atmosfera.

c) Fabricada con el fin de producir explosién o efecto
pirotécnico.
Inflamable Puede arder bajo ciertas a) Gas que a T° de 20°C y presion 1.0 atmosfera arde
condiciones de presion y en una mezcla = o> al 13% del volumen de aire.
temperatura. b) Liquido con punto de inflamacion es inferior a

60°C, con excepcion de las soluciones acuosas con menos
de 24% de alcohol en volumen.

c) Solido que produce fuego por friccion, absorcion
de humedad o alteraciones quimicas espontaneas bajo
condiciones de 25°C y presion 1.0 atmosfera y quema
vigorosa y persistentemente dificultando la extincion del
fuego.

d) Ser oxidante que puede liberar oxigeno v asi
estimular la combustion y aumentar la intensidad del fuego

en otro material.




Infeccioso

Causa enfermedades al ser humano o a los
animales por medio de parasitos, bacterias,

hongos, virus o ricketsias.

Radiactivo

Emision de radiaciones, ionizantes a niveles
superiores a las radiaciones naturales de

fondo.

Toxico

Daflo a la salud humana y/o ambiente
provocando efectos biologicos irrevertibles

segln el criterio de toxicidad.

a) Dosisletal media oral pararatas >o= a 200
mg/Kg para solidos vy > 0 =a 500 mg/ Kg para liquidos, de
peso corporal.

b) Dosisletal media dérmica para ratas > o =a 1000
mg/Kg de peso corporal.

) Conecentracion letal media inhalatoria para ratas
menor oigual a 10 mg/l.

d) Alto potencial de irritacidn ocular, respiratoria y
cutanea, capacidad corrosiva sobre tejidos vivos.

e) Susceptibilidad de bioacumulacion y
biomagnificacidn en los seres vivos v en las cadenas
troficas.

) Carcinogenicidad, mutagenecidad y
teratogenecidad.

2) Neurotoxicidad, inmunitoxicidad u otros
retardados.

h) Toxicidad para organismos superiores y
microorganismos terrestres y acuaticos.

i) Otros definidos por autoridades competentes.

Tabla 1. Caracteristicas peligrosidad de un residuo, Decreto 4741/ 2005; 2020.

El sistema de etiquetado se basa en la clasificacion de las mercancias peligrosas y con base a este

tiene la finalidad de hacer las mercancias peligrosas sean facilmente reconocidas a distancia por

el aspecto general de sus etiquetas y que la naturaleza del riesgo sea facilmente reconocible

mediante los siguientes simbolos reconocidos a nivel mundial:




SOOOE

GHS01- Explosivo GHSO02 - Inflamable GSHO3 - Oxidante GSHO04 - Gas presurizado ~ GSHO05 - Corrosivo

&OLP®

GHS06 - Toxico GHSO07 - Téxico, irritante, GHSO08 - Peligroso para GHS09 - Dafiino para
narcético, peligroso el cuerpo, mutageno, el medio ambiente
carcinégeno, reprotoxico

Figura 3. Simbologia mundial de riesgo (Instituto Sindical de Trabajo, Ambiente y Salud,
2010)

Por procesos o actividades (Fuentes generadoras).



Y1 Desechos clinicos resultantes de la atencion médica prestada en

hospitales, centros médicos vy clinicas

Y2 Desechos resultantes de la produccion y preparacion de productos
farmacéuticos.

Y3 Desechos de medicamentos y productos farmaceéuticos.

Y4 Desechos resultantes de la produccion, la preparacion y la utilizacion

de biocidas y productos Fito farmacéuticos

Y5 Desechos resultantes de la fabricacion, preparacion y utilizacion de

productos quimicos para la preservacion de la madera.

Y6 Desechos resultantes de la produccion, la preparacion y la utilizacion

de disolventes organicos.

Y7 Desechos que contengan cianuros, resultantes del tratamiento térmico

y las operaciones de temple.

Y8 Desechos de aceites minerales no aptos para el uso a que estaban
destinados.
Y9 Mezclas y emulsiones de desechos de aceite y agua o de

hidrocarburos y agua.

Y10 Sustancias y articulos de desecho que contengan, o estén
contaminados por, Bifenilos Policlorados (PCB). terfenilos

Policlorados (PCT) o Bifenilos polibromados (PBB).

Y11 Residuos alquitranados resultantes de la refinacion, destilacion o

cualquier otro tratamiento pirolitico.

Y12 Desechos resultantes de la produccion, preparacion y utilizacion de

tintas, colorantes, pigmentos, pinturas, lacas o barnices.

Y13 Desechos resultantes de la produccion, preparacion y utilizacion de

resinas, latex, plastificantes o colas y adhesivos.

Y14 Sustancias quimicas de desecho, no identificadas o nuevas,
resultantes de la investigacion y el desarrollo o de las actividades de
ensefianza y cuyos efectos en el ser humano o el medio ambiente no

S€ conozcarn.




Y15 Desechos de caracter explosivo que no estén sometidos a una
legislacion diferente.

Y16 Desechos resultantes de la produccion; preparacion y utilizacion de
productos quimicos y materiales para fines fotograficos.

Y17 Desechos resultantes del tratamiento de superficie de metales y
plasticos.

Y18 Residuos resultantes de las operaciones de eliminacion de desechos

industriales.

Desechos que tengan

como constituyentes:

Y19

Metales carbonilos.

Y20 Berilio, compuestos de berilio

Y21 Compuestos de cromo hexavalente.

Y22 Compuestos de cobre.

Y23 Compuestos de zinc.

Y24 Arsénico, compuestos de arsénico.

Y25 Selenio, compuestos de selenio.

Y26 Cadmio, compuestos de cadmio.

Y27 Antimonio, compuestos de antimonio.

Y28 Telurio, compuestos de telurio.

Y29 Mercurio, compuestos de mercurio.

Y30 Talio, compuestos de talio.

Y31 Plomo, compuestos de plomo.

Y32 Compuestos inorganicos de fluor, con exclusion del fluoruro calcico
Y33 Cianuros inorganicos.

Y34 Soluciones acidas o acidos en forma solida.

Y35 Soluciones basicas o bases en forma solida.

Y36 Asbesto (polvo y fibras).

Y37 Compuestos organicos de fosforo.

Y38 Cianuros organicos.

Y39 Fenoles, compuestos fenodlicos, con inclusion de clorofenoles.




Y40 Eteres.

Y41 Solventes organicos halogenados.

Y42 Disolventes organicos, con exclusion de disolventes halogenados.

Y43 Cualquier sustancia del grupo de los dibenzofuranos Policlorados.

Y44 Cualquier sustancia del grupo de las dibenzoparadioxinas
policloradas.

Y45 Compuestos organohalogenados, que no sean las sustancias
mencionadas en la anterior clasificacion (por ejemplo, Y39, Y41,
Y42, Y43,Y44)

Tabla 2. Lista de residuos o desechos peligrosos por proceso o actividad, Decreto 4741/ 2005;
2020.



- Por corrientes:

Al Desechos A1010 Desechos metalicos y desechos que contengan aleaciones

metalico s o | de cualquiera de las sustancias siguientes: — Antimonio. —
que Arsénico. — Berilio. — Cadmio. — Plomo. — Mercurio. — Selenio. —

contengan Telurio. — Talio.

metales A1020 Desechos que tengan como constituyentes o
contaminantes, excluidos los desechos de metal en forma masiva,
cualquiera de las sustancias siguientes: — Antimonio; compuestos
de antimonio. — Berilio; compuestos de berilio. — Cadmio;
compuestos de cadmio. — Plomo; compuestos de plomo. —

Selenio; compuestos de selenio. — Telurio; compuestos de telurio

A1030 Desechos que tengan como constituyentes o
contaminantes cualquiera de las sustancias siguientes: —
Arsénico; compuestos de arsénico. —Mercurio; compuestos de

mercurio. — Talio; compuestos de talio.

A1040 Desechos que tengan como constituyentes: Carbonilos de

metal Compuestos de cromo hexavalente.

A1050 Lodos galvanicos.

A1060 Liquidos de desecho del decapaje de metales.

A1070 Residuos de lixiviacion del tratamiento del zinc, polvos y

lodos como jarosita, hematites, etc.

A1080 Residuos de desechos de zinc , que contengan plomo y
cadmio en concentraciones tales que presenten caracteristicas de

peligrosidad

A1090 Cenizas de la incineracion de cables de cobre recubiertos.

A1100 Polvos y residuos de los sistemas de depuracion de gases

de las fundiciones de cobre.

A1110 Soluciones electroliticas usadas de las operaciones de

refinacion y extraccion electrolitica del cobre.




A1120 Lodos residuales, excluidos los fangos anddicos, de los
sistemas de depuracion electrolitica de las operaciones de

refinacion y extraccion electrolitica del cobre.

A1130 Soluciones de acidos para grabar usadas que contengan

cobre disuelto.

A1140 Desechos de catalizadores de cloruro cuprico y cianuro de

cobre.

A1150 Cenizas de metales preciosos procedentes de la

incineracion de circuitos impresos.

A1160 Acumuladores de plomo de desecho, entero o triturado.

A1170 Acumuladores de desecho sin seleccionar excluidas

mezclas de acumuladores

A1180 Montajes eléctricos y electronicos de desecho o restos de
estos4 que contengan componentes como acumuladores y otras
baterias, interruptores de mercurio, vidrios de tubos de rayos
catodicos y otros vidrios activados y capacitadores de PCB, o
contaminados con constituyentes (por ejemplo, cadmio,

mercurio, plomo, bifenilo Policlorados)

A2

Desechos
que
contengan
principalme
nte
constituyent
es
inorganicos,
que puedan
contener
metales o
materia

organica

A2010 Desechos de vidrio de tubos de rayos catodicos y otros

vidrios activados.

A2020 Desechos de compuestos inorganicos de fltior en forma

de liquidos o lodos.

A2030 Desechos de catalizadores.

A2040 Yeso de desecho procedente de procesos de la industria

quimica.

A2050 Desechos de amianto (polvo y fibras).

A2060 Cenizas volantes de centrales eléctricas de carbon que
contengan sustancias con caracteristicas por procesos o
actividades en concentraciones tales que presenten caracteristicas

de peligrosidad.




A3

Desechos
que
contengan
principalme
nte
constituyent
es
organicos,
que puedan
contener
metales y
materia

inorganica

A3010 Desechos resultantes de la produccion o el tratamiento de

coque de petroleo y asfalto.

A3020 Aceites minerales de desecho no apto para el uso al que

estaban destinados.

A3030 Desechos que contengan, estén integrados o estén
contaminados por lodos de compuestos antidetonantes con

plomo.

A3040 Desechos de liquidos térmicos (transferencia de calor)

A3050 Desechos resultantes de la produccion, preparacion y

utilizacion de resinas, latex, plastificantes o colas/adhesivos.

A3060 Nitrocelulosa de desecho.

A3070 Desechos de fenoles, compuestos fendlicos, incluido el

clorofenol en forma de liquido o de lodo.

A3080 Desechos de éteres.

A3090 Desechos de cuero en forma de polvo, cenizas, lodos y
harinas que contengan compuestos de plomo hexavalente o

biocidas.

A3100 Raeduras y otros desechos del cuero o de cuero
regenerado que no sirvan para la fabricacion de articulos de
cuero, que contengan compuestos de cromo hexavalente o

biocidas.

A3110 Desechos del curtido de pieles que contengan compuestos

de cromo hexavalente o biocidas o sustancias infecciosas.

A3120 Pelusas - fragmentos ligeros resultantes del

desmenuzamiento.

A3130 Desechos de compuestos de fosforo organicos.

A3140 Desechos de disolventes organicos no halogenados.




A3150 Desechos de disolventes organicos halogenados.

A3160 Desechos resultantes de residuos no acuosos de
destilacion halogenados o no halogenados derivados de

operaciones de recuperacion de disolventes organicos.

A3170 Desechos resultantes de la produccion de hidrocarburos
halogenados alifaticos (tales como clorometano, dicloroetano,

cloruro de vinilo, cloruro de alilo y epicloridrina).

A3180 Desechos, sustancias y articulos que contienen, consisten
0 estan contaminados con bifenilo policlorado (PCB), terfenilos
policlorado (PCT), naftaleno policlorado (PCN) o bifenilo
polibromad o (PBB), o cualquier otro compuesto polibromados

analogo, con una concentracion igual o superior a 50 mg/kg6

A3190 Desechos de residuos alquitranados (con exclusion de los
cementos asfalticos) resultantes de la refinacion, destilacion o

cualquier otro tratamiento pirolitico de materiales organicos.

A3200 Material bituminoso (desechos de asfalto) con contenido
de alquitran resultantes de la construccion y el mantenimiento de

carreteras.

A4

Desechos
que pueden
contener
constituyent
es
inorganicos

u organicos

A4010 Desechos resultantes de la produccion, preparacion y

utilizacion de productos farmacéuticos.

A4020 Desechos clinicos y afines; es decir, desechos resultantes
de practicas médicas, de enfermeria, dentales, veterinarias o
actividades similares, y desechos generados en hospitales u otras
instalaciones durante actividades de investigacion o el

tratamiento de pacientes, o de proyectos de investigacion.

A4030 Desechos resultantes de la produccion, la preparacion y la
utilizacion de biocidas y productos fitofarmacéuticos, con
inclusion de desechos de plaguicidas y herbicidas que no
respondan a las especificaciones, caducados, en desuso o no

aptos para el uso previsto originalmente.




A4040 Desechos resultantes de la fabricacion, preparacion y
utilizacion de productos quimicos para la preservacion de la

madera.

A4050 Desechos que contienen, consisten o estan contaminados
con algunos de los productos siguientes: — Cianuros inorganicos,
con excepcion de residuos que contienen metales preciosos, en
forma solida, con trazas de cianuros inorganicos. — Cianuros

organicos

A4060 Desechos de mezclas y emulsiones de aceite y agua o de

hidrocarburos y agua.

A4070 Desechos resultantes de la produccion, preparacion y
utilizacion de tintas, colorantes, pigmentos, pinturas, lacas o

barnices.

A4080 Desechos de caracter explosivo.

A4090 Desechos de soluciones acidas o basicas.

A4100 Desechos resultantes de la utilizacion de dispositivos de
control de la contaminacion industrial para la depuracion de los

gases industriales.

A4110 Desechos que contienen, consisten o estan contaminados
con algunos de los productos siguientes: — Cualquier sustancia
del grupo de los dibenzofuranos Policlorados. — Cualquier

sustancia del grupo de las dibenzodioxinas policloradas.

A4120 Desechos que contienen, consisten o estan contaminados

con peroxidos

A4130 Envases y contenedores de desechos que contienen
sustancias incluidas en el Anexo I, en concentraciones suficientes
como para mostrar las caracteristicas peligrosas del Anexo III del

decreto 4741 de 2005.




A4140 Desechos consistentes o que contienen productos
quimicos que no responden a las especificaciones o caducados
correspondientes a las categorias del anexo I, y que muestran las

caracteristicas peligrosas del Anexo III del decreto 4741 de 2005.

A4150 Sustancias quimicas de desecho, no identificadas o
nuevas, resultantes de la investigacion y el desarrollo o de las
actividades de ensenanza y cuyos efectos en el ser humano o el

medio ambiente no se conozcan.

A4160 Carbono activado consumido

*Verificar especificaciones de lista B de Ley 2353 de 1996

Tabla 3.Lista residuos o desechos peligrosos por corrientes de residuos, Decreto 1076 de 2015-
Decreto 4741/ 2005; (2020)

Procedimiento de identificacion

Para identificar un residuo como peligroso se puede basar en:

- El conocimiento técnico sobre las caracteristicas de los insumos y procesos asociados con
el residuo generado, identificando si el residuo cumple con una de las caracteristicas de
peligrosidad (Tabla 1).

- Los listados (Tabla 2, Tabla 3) por actividad o proceso, o por corriente. (Decreto 4741/
2005)

- Caracterizacion fisico- quimica de los residuos generados (Laboratorio).

b. Disposicion

Al determinar el tipo y la cantidad de residuo peligroso se tienen diferentes opciones de manejo

externo las cuales son realizadas por entidades legalmente autorizadas, tales como:

. Disposicién final: Confinamiento controlado

. Recuperacion de &cidos

. Recuperacion de energia: Calderas y Hornos rotatorios.

. Recuperacion de metales: Alta temperatura, Electrolisis, Fundicion secundaria,

Intercambio idnico, Lixiviado acido, Osmosis inversa.



. Recuperacion de disolventes y compuestos organicos: Destilacion, Evaporacion,
Extraccion con disolventes.

. Tratamiento biologico: Digestion anaerobia, Filtros anaerobios, lagunas aireadas
mecanicamente.

. Tratamiento térmico: Oxidacion térmica, Pirolisis.

. Tratamiento fisico: Adsorcion, Aireacion, Centrifugacion, Coagulacion, Cribado,
destilacion, didlisis, electrodialisis, encapsulacion, espesado de lodos, evaporacion, extraccion de
disolvente, filtracion, flotacion, osmosis inversa, sedimentacion, ultrafiltracion.

. Tratamiento quimico: Estabilizacion o solidificacion, neutralizacién, oxidacion,

precipitacién, reduccion y sorcion.

X. MARCO CONTEXTUAL

a. Razdn Social: HORTIFRESCO VILLA LEOVI SAS.
b. Nit: 830062640-0

C. Representante Legal: lvan Genaro Arenas.

d. Pagina Web: https://hortifresco.com.co

e. Localizacion: Km 5 Via Zipaquira- Nemocon

f. Caracteristicas: El area total de la finca es de 37,7 Ha (60% sembrado) las cuales se
componen por areas construidas: administrativas (Facturacion, Asistencia Técnica, Recursos
Humanos, Contaduria, Gerencia, Almacén), Poscosecha y Logistica (Almacén de empaque,
Bodegas de empaque, bodegas de Poscosecha y logistica), Plantulacion (Area de siembra y
camara de germinacion), Zonas comunes (Cafeteria, Vestir, Almacén insumos, Cancha de futbol,
Porteria, Parqueadero, centros de acopio); y areas de cultivo o sembradas (P. limpia, especiales,

hidroponia, plantulacion, Compostera)
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Figura 4. Mapa ubicacion geografica Hortifresco, Hortifresco, 2020.

g. Actividad productiva: Empresa agroindustrial con actividad primaria desde 1999, que se
dedica a la produccidn, distribucion y comercializacion de hortalizas y vegetales permanente, con
producciones de tipo orgénico , convencional e hidroponico, en donde todo el proceso desde la
siembra de la semilla, plantulacién, siembra de plantulas, riego, fumigacion, fertilizacion, MIPE,
actividades culturales, cosecha, seleccion ,empaque, logistica y transporte, es de manejo y
control propio; Donde su principal mercado son los almacenes de cadena tales como: Exito, La
14, Cencosud, Jeronimo martins, Olimpica, Alkosto, entre otros, cubriendo gran parte del
territorio nacional con distribucidn directa a ciudades principales como: Cali, Bucaramanga,
Pereira, Barranquilla, Medellin y Bogota; Generando empleo directo a mas de 300 personas;
Manteniendo certificaciones como lo es BPA (Buenas préacticas agricolas) por ICA, Mayacet

(Certificacion organica), BPM (Buenas practicas de manufactura)



h. Procesos: Materia prima, maquinaria y equipos

PRODUCCION DE HORTALIZAS

HORTIFRESCO SAS
Grograma de siembra y cosechD

4

(¥ ]
[ |
Z % —9' Riego — Fertirriego
() g | Plantulacion
QY = {1l —
l_ foliares
< 2 . e Fertilizacin ~
=l S | Cultivo
v
— IE Aolicas
— Il .o :ﬁ?:ﬁ:“
S— § prima
= = | Poscosecha Pecoy Empaque |
[ |
D l_ I Etiquetado I
< Z @ Entrega H—r ’
%: | Disefio |

Ingreso Froducto Embalaje
terminado

| Logistica
ﬂ vehiculo
Recibido producto I_\
embalado
I Transportes I Transporte nacional I

Producto final al cliente
Almacenes

Diagrama 1. Diagrama de flujo general Hortifresco Identificacién procesos generadores residuos peligrosos), Autor del proyecto,
2020.



PLANTULACION

Plantulas de hortalizas: El proceso inicia con
las programaciones para cada una de las areas
de cultivo, en las que establecen las cantidades
y las variedades que desean sembrar, asi se
determina los porcentajes de germinacion
histéricamente alimentados, se siembra la
semilla en cubetas germinadoras de forma
manual o por maquinaria, luego pasan a un
camara de germinacién en donde se dan
condiciones de humedad, temperatura y
luminosidad adecuadas para que sea mas rapida
la germinacién, de alli salen para un
invernadero especial en el que se ubican las
cubetas y con manejo diario de riego,
Fertirriego, MIPE (manejo integrado de plagas
y enfermedades), aplicaciones foliares y
algunas labores culturales como es el Raleo,
manejo de cortinas y de pantalla térmica, se
mantienen por un determinado tiempo
dependiendo la variedad (De 2 a 10 semanas)

para realizar la entrega a cultivo.

Semillas, Turba,
Fibra de coco,
Agua,
Fertilizantes,
Cubetas

germinadoras.

Mezcladora
de sustrato,
Maquina
sembradora,
Maquina
estacionaria,
Bomba
eléctrica para
riego, Moto
cargueroy
Bomba

sumergible.




CULTIVO
ORGANICO

CULTIVO

CONVENCIONAL

Produccion de hortalizas y vegetales: iniciando
con la programacion de siembras en donde la
cantidad de plantulas y la variedad ya esta
establecida para asi realizar la preparacion del
terreno a cargo del Tractor (retobo y cincel) a
campo abierto o bajo invernadero, y asi darle
paso al levantado de camas, las aplicaciones de
microorganismos a suelo, fertilizantes edaficos,
emplasticada (si se requiere), siembra de
plantula o siembra directa, riego, Fertirriego
por goteo, fertilizacion foliar, MIPE, desyerba
segun determinacion del encargado técnico,
para que al pasar el tiempo de desarrollo (de 5 a

18 semanas), se tenga el producto con las

Plantulas o
semilla, Plastico
cubre camas,

Fertilizantes

Tractor,
Maquina
estacionaria,

Bombas

organicos, eléctricas de
Compost, riego, Moto
Repelentes cargueros.
organicos,

Fungicidas

organicos y

Agua

Plantulas o Tractor,
semilla, Plastico | Maquina

cubre camas,

estacionaria,

) ] condiciones adecuadas de cosecha (Peso y Fertilizantes, Bombas
(Hidroponia, . . . ' R
) sanidad) se realiza la cosecha segun los pedidos | compost, eléctricas de

especialesy P. . ) . - .

limpia) diarios de los clientes, para entregar a la Pos- insecticidas, riego, Moto

impia .
cosecha. fungicidas, cargueros,

Agua guadarias

Seleccion y Empaque: Llegada del tipo de Hortalizas Vinipeladora,
hortaliza solicitada a cultivo (Areas de siembra | (Todas las Selladora de
y cosecha) donde se verifica calidad (Color, especies), bolsa,

POS-COSECHA

tamafo y humedad) la que pasa este proceso
ingresa para pesaje total del producto
ingresado, recibido de pedido por parte del
cliente, determinacion empaque (Bandeja, PET,
bolsa) segun el cliente y decisién del
supervisor, empacado, vinipelado o sellado (si
es necesario), etiquetado (Con su trazabilidad)

Bandejas de
carton y de
icopor, PET,
Vinipel, Bolsa
(Segun cliente),

Etiquetas.

Extractor de

humedad.




y embalaje por caja (Previamente

desinfectadas), lo cual se hace entrega al area

por parte del cliente, para asi ser embalado en
canastillas de su propiedad o realizar inventario
de canastillas de intercambio, junto con las

estibas.

de logistica.
Despecho: Cuando ingresa el producto ya Hortalizas Selladora
embalado en canastillas se realiza la empacadas, manual.
verificacion de trazabilidad, y se empieza a Canastillas
distribuir segiin almacenes internos de cada (carton o
LOGISTICA cliente y las ciudades a las que se despacha plastico),
(Segun cronograma de despachos por Vinipel, Estibas.
ciudades), se embala y vinipela en estibas si es
necesario y se confirma el despacho, para que
asi se Facture.
Entrega final: Segun acuerdo con el cliente Hortalizas Vehiculo
final el conductor se dirige a la ciudad empacadas y (Furgones
correspondiente y realiza la entrega en los embaladas. con termo
puntos autorizados, en donde reciben factura 'y apto para
TRANSPORTE orden de pedido, verifican calidad y cantidad alimentos)

Tabla 4. Procesos materia prima, maquinaria y equipos Hortifresco, Autor del presente

documento, 2020




XI. MARCO CONCEPTUAL
Acopio. Reunir en un lugar adecuado ambientalmente seguro desechos producidos por un

consumidor.

Almacenamiento. Deposito temporal de residuos peligrosos en un centro de acopio para
posteriormente ser aprovechado, valorizado, tratado o dispuesto finalmente.
Aprovechamiento y/o valorizacion. Proceso por el cual pasan los residuos peligrosos que al
volver a procesos térmicos, de desarme o de regeneracion vuelven a ser Gtiles en un ciclo
productivo.

Disposicion final. Proceso por el cual se aislan y confinan los residuos con caracteristicas de
peligrosidad en un lugar adecuado que no cause dafios al medio natural ni al ser humano.
Generador. Persona que genere residuos con caracteristicas de peligrosidad, totalmente
responsable de su generacion y manejo.

Gestion integral. Acciones de caracter politico, social, educativo, evaluativo y de seguimiento
desde la prevencidn hasta la disposicion final de residuos peligrosos, con el fin de obtener
beneficios ambientales y sociales.

Manejo integral. Adopcién de medidas necesarias en las actividades que permitan realizar un
tratamiento adecuado a los residuos peligrosos para proteger la salud humana y el ambiente de
efectos negativos.

PGIRP: Plan de gestion integral de los residuos peligrosos, medidas de manejo interno y externo
por parte de un generador para asegurar que el manejo de este tipo de residuos no afecte a la
salud humana o al medio natural.

Plan de gestion de devolucion de productos pos consumo. Conjunto de medidas dispuestas
para facilitar la devolucion y acopio de productos pos consumo que al desecharse se convierten
en residuos peligrosos, con el objetivo de ser enviados a instalaciones que aprovechen, traten,
valoricen o dispongan de manera.

Gestor o Receptor. Persona natural o juridica que presta servicios de recoleccién, transporte,
tratamiento, aprovechamiento o disposicion final de residuos peligrosos garantizando un manejo
integral.

Residuo o desecho. Objeto, material, sustancia, elemento o producto en estado sélido,
semisolido, liquido o gaseoso, cuyo generador descarta porque perdi6 sus propiedades de

funcionalidad y no puede ser aprovechado.



Residuo Peligroso. Residuo o desecho con caracteristicas de peligrosidad, incluyendo el
empaque, envase Yy embalaje que tuvo contacto con la misma.

Riesgo. Probabilidad o posibilidad de que el manejo, la liberacion al ambiente y la exposicion a
un material o residuo, ocasionen efectos adversos en la salud humana y/o al ambiente.
Tratamiento. Operacion por la cual se maneja un residuo peligrosos para cambiar sus
propiedades de peligrosidad y hacerlo til para otro o el mismo uso, minimizando las

posibilidades de contaminacion y el aumento de materias primas.

X1l. METODOLOGIA
Tipos de Investigacion.

Esta investigacion abarca el tipo de investigacion exploratoria y analitico ya que se busca estudiar
un problema el cual se radica en la empresa Hortifresco con inicio de actividades productivas
hace 20 afios, en los que se evidencia una generacion de residuos peligrosos como resultado de su
proceso del sector primario de Colombia, en el que el consumo de Agroquimicos con lleva a la
generacion de estos; Es por ello que para alcanzar los objetivos especificos de este proyecto y
dar cumplimiento al articulo 10 del Decreto 4721 de 2005, anexada al Titulo 6 del decreto 1076
de 2015 se usa la metodologia basada en los lineamientos para la elaboracion de planes de
gestion de residuos peligrosos a cargo de los generadores emitida por el consejo nacional

ambiental, basada en los siguientes componentes:

Componente 1. Prevencion y minimizacion: Incluye objetivos, metas y acciones enfocadas a la
prevencion, la generaciény reduccion en la fuente, asi como minimizar el riesgo, cuantificar e

identificar las caracteristicas de peligrosidad de los residuos emitidos por la empresa Hortifresco

Componente 2. Manejo ambientalmente seguro: Incluye el detalle de todos los procedimientos
asociados al manejo interno de los residuos emitidos por la empresa Hortifresco, desde el punto
de generacion, el almacenamiento, embalaje, etiquetado y medidas de entrega a la empresa

encargada de la gestion externa.



Componente 3. Manejo externo ambientalmente seguro: Incluye la garantia del almacenamiento,
recuperacion, tratamiento y disposicion final por parte de los gestores externos contratados por

la empresa Hortifresco

Componente 4. Ejecucidn, seguimiento y evaluacion: Descripcion de los procedimientos de
control continuos por parte de la empresa Hortifresco para garantizar el cumplimiento de los tres

anteriores componentes

Objetivosy Metas.

Identificacion de las fuentes
Prevencion y Minimizacion Clasificacion e identificacion de
caracteristicas de peligrosidad

Cuantificacion de lageneracion

! ! Alternativas de prevencion y mitigacion

Objetivosy Metas
Manejointerno RESPEL
Medidas de contingencia

Medidas para la entrega de residuosal
transportador.

Manejo interno ambientalmente seguro
Objetivosy Metas
Identificaciony descripcion de los

procedimientos de manejo seguro

Manejo externo ambientalmente seguro externode los residuos fuera delas

instalaciones generadoras

(Aprovechamiento, Tratamiento,,
Ejecucion seguimiento y evaluacion del plan Seguimientoy Evaluacion

disposicion final, Exportacion, Transporte)

Personal responsablede la coordinacion
y operacién del plan

Capacitacidn
Cronograma de actividades

Diagrama2. Método de investigacion: Optimizacion del Plan de gestién integral de residuos

peligrosos para la empresa Hortifresco Villa Leovi SAS, 2019.



XII1. RESULTADOS Y DISCUSION

a. Diagnostico General

La empresa Hortifresco se encarga de la siembra, cosecha, empaque y comercializacion de
hortalizas en dos tipos de produccion: Orgéanica totalmente certificada y que cumple con los
estandares de producto ecoldgico, libre de todo tipo de sustancias quimicas que afecten las
condiciones nutricionales del producto o las condiciones medioambientales en las que se
cultiva y Produccion Limpia: cumpliendo con todos los estandares exigidos por el ICA
(instituto Colombiano de Agricultura) en donde se certifica con Buenas Précticas Agricolas las
cuales permiten la aplicacion de agroquimicos pero con el debido manejo de las trazabilidades,
dosis y blancos biol6gicos por parte de agronomos que por analisis de laboratorio certifican
que el producto final no afecta al consumidor puesto que no sobrepasa las trazas que la OMS
admite para este tipo de productos.

Estos productos se comercializan a almacenes de cadena nacionales ubicados en diferentes
ciudades del pais, y que por logistica de la compafiia llegan hasta alli; en todo el proceso se
desarrollan actividades que generan todo tipo de residuos los cuales se clasificaron en el Plan
integral de residuos sélidos como: Ordinarios, Organicos, Biosanitarios, Reciclables,
Especiales y Peligrosos estos ultimos deben tener por normatividad un plan integral de gestién
de residuos peligrosos 0 RESPEL el cual se cuenta en la empresa pero tiene deficiencias que
el Decreto 4741 de 2005 establece las cuales son evaluadas y se genera el siguiente
diagndstico: no cuenta con una identificacion y caracterizacion de los residuos peligrosos
generados por cada area productiva en donde se establezca la entrada de la materia primay su
residuo y la clasificacion (Segun anexos del mismo decreto y caracteristicas de peligrosidad) ,
El almacenamiento es inapropiado ya que no se cuenta con: matriz de compatibilidad segln
residuos generados por la entidad, no se tiene ni se ha tenido un inventario actualizado de
residuos peligrosos que se encuentren en el centro de acopio permitiendo llevar trazabilidad de
cada uno, Instalacion inapropiada puesto que el suelo permite la absorcion de algun derrame,
no cuenta con demarcacién, ni sefializacion segun el tipo de residuo y su compatibilidad, No
se tiene orden, ni aseo en el centro de acopio (Se encuentran productos en su mayoria

agroquimicos con fecha de vencimiento de 2009 y productos que no tienen caracteristicas de



peligrosidad pero que fueron ingresados al centro y por lo tal contaminados por algun residuo

peligroso convirtiendose en uno), No se tiene estandarizacion en el ingreso de un residuo ( Ni

personal especifico, ni método de ingreso), No se cuenta con lista de chequeo de verificacion

de vehiculo transportador de residuos peligrosos industriales, La declaracion de residuos

generados ante el IDEAM presenta incoherencias en la totalidad de las cantidades declaradas

(Corregir afio 2018); Adicional a esto la entidad no cuenta con un informe de ingreso mensual

que permita analizar e implementar la disminucion en la fuente la cual trae beneficios

econdémicos y ambientales. Es por ello que el resultado de los objetivos planteados por este

proyecto es la optimizacion del PGIRP para Hortifresco:

- COMPONENTE 1. PREVENCION Y MINIMIZACION

= Objetivos y Metas

Identificar las
fuentes de
generacion de los
residuos peligrosos
en cada una de las

areas de proceso de

- Conocer el 100% de los
procesos generados en cada
area productiva en la que se
generan residuos peligrosos.

- Identificar el 100% de los
residuos peligrosos que genera

Hortifresco.

- En cada area productiva
de Hortifresco se identifican
los diferentes procesos que
se desarrollan con su
respectivo procedimiento
escrito por cada director de

area y se establece que

residuos peligrosos
generados por
Hortifresco segun
sus caracteristicas de

peligrosidad

(Internamente) el 100% de los
residuos generados por
Hortifresco segun su

caracteristica de peligrosidad.

Hortifresco. procesos generan residuos
peligrosos.
- - Clasificar y caracterizar - Yaconocidos los tipos
Clasificar los

y origen de los residuos
peligrosos generados en
Hortifresco se identifica la
caracteristica de
peligrosidad. (Hojas de
seguridad)




Disminuir la
generacion de
residuos peligrosos
generados por

Hortifresco

- Informar mensualmente el
inventario de los insumos con
caracteristicas de peligrosidad,
con sus respectivas fechas de
vencimiento.

- Informar semanalmente y
estandarizar la cantidad de
residuos peligrosos generados
por cada area productiva.

- Verificacion de
dosificacion de productos
agroquimicos utilizados
conforme a lo establecido por
el ICA.

- Se estandariza el
ingreso al centro de acopio
de residuos peligrosos de la
empresa Hortifresco para
que por medio de una base
de datos se informe a cada
director de area la cantidad
de residuos peligrosos
generados y asi identificar
rapidamente algun mal
procedimiento.

- Se verifica
manualmente si la
dosificacion de los insumos
agroquimicos (Fungicidas e
Insecticidas) utilizada por
los agronomos es la

recomendada por el ICA

Desarrollar
medidas de
seguimiento y
control para la
adecuada generacion
en la fuente de los
residuos peligrosos
generados en

Hortifresco.

- Capacitar al personal
respecto a la disposicion final
de los residuos peligrosos para
evitar procedimientos erréneos
que aumenten por
contaminacion la generacion

de estos.

- Junto con el director de
gestion ambiental se
capacita al personal de cada
area productiva para
establecer el manejo
(embalado, transporte y
entrega) interno de los

residuos peligrosos

Tabla 6. Objetivos y metas Prevencion y minimizacion PGIRP, Autora del presente

documento, 2020




= |dentificacion y Caracterizacion de fuentes

En Hortifresco se generan diferentes tipos de residuos peligrosos en cada una de las areas
productivas, segun las actividades que se desarrollan, es por ello que es necesario establecer la

trazabilidad de cada residuo referente al area generadora, para de la misma manera establecer

las caracteristicas de peligrosidad segun la clasificacion que la normativa colombiana

establece y asi estandarizar el almacenamiento de cada residuo.

RESIDUOS PELIGROSOS HORTIFRESCO
IDENTIFICACION DE LAS FUENTES

) Empaque
Siembra de ) )
_ ) Semillas de semillas
Plantulacion semillas de _ o A4130
] hortalizas (Agroquimicos
hortalizas
de contacto)
Fertilizante Empaque
) ) A4130
edafico contaminado
Fertilizacion a . Insumo
Agroquimico ) A4140
suelo vencido
Bascula de Bateria
) Y31
o peso vencida
P.Limpia, i
) ] Siembra Empaque
Hidroponia, ) ) )
) semillas de Semillas de semillas
P. Especiales, ) ] . A4130
o hortalizas a hortalizas (Agroquimicos
Organicos. _
suelo directo de contacto)
o Empaque
o Agroquimico ) A4130
Aplicaciones contaminado
foliares o Insumo
Agroquimico ] A4140
vencido
Aplicaciones Elementos de Elementos de Y18




foliares

proteccion proteccion
personal personal
contaminado
agroguimico
Manguera
Manguera

Contaminado

aplicaciones a Y18
) con
cultivo o
agroquimicos
) Material
Material
absorbente Y18
absorbente )
contaminado
Derrame Elementos de
accidental Elementos de proteccion
proteccion personal Y18
personal contaminado
agroquimico
] Empaque
Agroinsumo ) A4130
contaminado
Elementos de
MIPE Elementos de proteccion
proteccién personal Y18
personal contaminado
agroquimico
Pilas basculas ) ]
Cosecha ) Pilas vencidas Y23
y linternas
Pilas basculas Pilas vencidas Y23
Empaque ) Material
Poscosecha ] Material
producto final absorbente Y18
absorbente )
contaminado
Vehiculos y Transporte Filtro de Filtro de aceite vis
Magquinaria distribucion aceite contaminado




nacional Y ] ] Filtro de aire
o Filtro de aire ) Y18
mantenimiento contaminado
s de equipos Plastico
Envases )
) contaminado Y18
Hidrocarburos )
hidrocarburo
Material
Material absorbente
) Y18
absorbente contaminado
hidrocarburo
Bateria Bateria
] ) Y31
vehiculos vencida
] Aceite
Aceite Y8
quemado
) Trampa de Lavado Aguas
Ambiental o ) A4060
grasas maquinaria aceitosas
Luminaria
Luminaria vencida Y29
o . fluorescente
Administra Informacion
. o _ Restos
cion digital Montajes _
o montajes
eléctricos y o A1180
o eléctricos y
electronicos o
electronicos
Impresiones Tonner Restos tonner A1020
Disefio etiquetas Cartuchos de
producto final finta Restos de tinta A1020
) Tinner
) Tinner ) Y6
Adecuaciones contaminado
Ornamenta i
_ de ) Pintura
cion ) ) Pintura ) Y12
instalaciones vencida
Material Material Y18




absorbente

absorbente

contaminado

Tabla 7. Generacion residuos peligrosos Hortifresco por areas productivas, Autor del

proyecto, 2019- 2020.

RESIDUOS PELIGROSOS HORTIFRESCO
CARACTERISTICAS DE PELIGROSIDAD

Fertilizante

vencido solido y

Todos aquellos fertilizantes

ya sean liquidos o solidos que

han caducado segun fecha

Toxico

vencido solido y

liquido ) .
establecida por el fabricante.
Todos aquellos plaguicidas
liquidos o solidos
Plaguicida (Herbicidas, Fungicidas, Toxico- Peligroso para el cuerpo,

Insecticidas, Coadyudantes,

mutageno, carcindgeno,

agroquimicos

liquido desinfectantes) que han reprotoxico- Corrosivo
caducado segun fecha
establecida por el fabricante.
Todos aquellos envases ya
sean de cartén, metal o
Empaques o )
_ plastico que han tenido )
semillas no _ Toxico
o contacto con semillas que
organicas ) o
tienen plaguicidas de
contacto.
Empaques de Todos aquellos embalajes ya Toxico

sean de cartén, metal o




(Fertilizantes y
Plaguicidas)

plastico que han tenido
contacto con algun plaguicida
o fertilizante (Después de

triple lavado)

Bateria Plomo
Acido

Todas aquellas baterias
electroquimicas, con
compuestos de plomo y &cido
sulfurico que su vida atil haya

terminado.

Toxico- Inflamable

Bateria UPS

Todas aquellas baterias
compuestas por Plomo -
Acido Reguladas por
Valvulas, que su vida util

termine.

Toxico- Inflamable

Elementos de
proteccion
personal
contaminado con

agroquimicos

Todo aquel elemento de
proteccion personal que
cumple su vida til tales
como: Chaqueta, Pantalén
Impermeable, Careta,
Respirador, Pijama, Botas de
caucho, Guantes de caucho,
Peto, Cartuchos anti gases, y
toda aquella dotacion que
sirva como proteccion al
personal que se vea expuesto

algln tipo de agroquimico.

Toxico- Irritante- Inflamable

Manguera

contaminada con

Manguera que termine su
vida util y que hubiera tenido

contacto con algun tipo de

Toxico- Irritante




agroquimico agroguimico durante su
utilizacion.
Material Todo aquel material con
absorbente caracteristicas de absorcion

contaminado con

utilizada para la limpieza de

Toxico

agroquimico algn agroquimico.
Material Todo aquel material con
absorbente caracteristicas de absorcion Toxico- Inflamable- Solido

contaminado con

Hidrocarburos

utilizado para la limpieza de

algun tipo de hidrocarburo.

combustible

RAEE’S
(Montajes
eléctricos y
electrénicos)

Contiene sustancias toxicas
como plomo, cadmio, cromo,
mercurio, selenio, cobalto y
arsenico pueden ser
encontrados en tarjetas de
circuitos, monitores entre
otros. Es por eso que se les
debe dar un manejo y

disposicién final controlada.

Toxico - Corrosivo - Irritante

Filtro de aire

Todo aquel dispositivo
empleado para captar
particulas solidas en motores
de combustion (vehiculos) y
que termine su vida util, que
al no conocer la procedencia
de las particulas se cataloga

como peligroso.

Toxico

Filtro de aceite

Todo aquel filtro que al

Toxico- Inflamable- Miscelaneo




terminar su vida util queda
impregnado con algdn tipo de

lubricante (aceite).

Plastico
contaminado con

hidrocarburos

Son aquellos envases
plasticos (Envase original)
gue han tenido contacto con
el hidrocarburo.

Toxico- Inflamable- Solido

combustible

Aceite Usado

Son aquellos aceites con base
mineral o sintética que se han
convertido o tornado
inadecuados para el uso
asignado o previsto
inicialmente, tales como:
lubricantes de motores y de
transformadores, usados en
vehiculos, grasas, aceites de

equipos.

Toxico- Inflamable

Aguas aceitosas

Son aquellos aceites
mezclados con agua que
perdieron las caracteristicas
originales de uso provenientes
de: residuos de trampas de

grasas.

Toxico- Miscelaneo

Todo tipo de pilas o baterias

eléctricas que por contener

Pila eléctrica metales como mercurio, Toxico
plomo y cadmio, y que
termine su vida util.

Luminarias Todas aquellas luminarias

fluorescentes

fluorescentes que terminen su

Toxico — Irritante; Miscelaneo




vida Gtil y por tener mercurio
en su composicion se debe
almacenar evitando su

ruptura.

Todo aquel tonner o cartucho
de tinta que termine su vida
atil, que por contener residuos ] o
Tonner ] Toxico; Miscelaneo
como tintay metales
conductores eléctricos y

magnéticos.

Todo tipo de pintura o
mezcla de pintura que cumple
con sus caracteristicas de
Pintura y Barniz viabilidad con la que se ) _ o
) ) Irritante — Toxico- Miscelaneo
vencido necesite que por contener
compuestos tales como
plomo, cromo o algun tipo de

solvente.

Tabla 8. Caracteristica de peligrosidad por residuo generado en Hortifresco, Autor del
proyecto, 2019- 2020

» Cuantificacion de la generacion

En Hortifresco cuantificar los residuos peligrosos se realiza por medio de un Unico registro
de ingreso el cual es diligenciado en una planilla manual a cargo del personal del area
medioambiental en donde se establece el tipo de residuo, el area de origen, la cantidad, y la
clasificacion del residuo (segln anexos del decreto 4741 de 2005). Con esta informacion se
alimenta una base de datos (Figura 6) que permite generar graficas con tipo de residuo,
cantidades por cada area productiva y asi llevar un control de los residuos que se generan,
incentivar por evaluaciones estadisticas a la reduccion de este tipo de residuos, ente
identificador de posibles anomalias en las cantidades generadas semanalmente y herramienta

de chequeo de las hojas de seguridad. (Figura 7)




Anualmente al ser reportadas ante el IDEAM las cantidades de residuos peligrosos generados

mensualmente se genera una media movil del ultimo semestre para asi indicar la categoria del

generador: Micro, pequefio, mediano o grande, Hortifresco se mantiene como generador

mediano. (Figura 9)
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Figura 5 Formato control ingreso centro de acopio residuos peligrosos Hortifresco, Autor
del proyecto, 2019.
A B 5 D E G H 1 1 K L M
1 [STADO FISICO UNIDAD MEDIDA
FECHA - . |PERIODO DE
FECHA RESIDUO CARACTERISTICA (AREA DE ORIGEN CLASIFICACION RESIDUO |ENTIDAD DISPOSICION
VENCIMIENT™ d ENTREGA
2 - - e - ~ |LIQUIDO | ~ [GASEQSO v | CANTID ~ Li{ - e
80 20/09/2019 |Aceite usado Ivaluz * 20,15 kg[v8- A3020 ALBEDO 2019-2
81 |20/09/2019 [Filtro aire Ivaluz 0.8 Kg[Y18 ALBEDO 2018-2
82 | 25/09/2019 |Tonner Disefio 0,7 kg[¥12- A1020 ALBEDO 2019-2
83 |26/09/2019 |EPP Contaminado Fumigacion 45 Kg|Y18 ALBEDO 2019-2
84 |26/09/2019 |EPP Filtros Fumigacisn 13 Kg[vi8 ALBEDO 2019-2
85 |26/09/2019 [Luminaria Almacen principal 0,12 Kg|Y29 - A1030 ALBEDO 2019-2
86 |27/09/2019 [EPP Contaminado Plantulacién 0,5 Kg[v18 ALBEDO 2019-2
87 27/09/2019 |Plastico Contaminado Plantulacién 0,5 kg[vis ALBEDO 2019-2
88 D1/10/2019 |Bateria Furgén Transporte 21,6 Kelva1 * E
89 01/10/2019 |Plastico contaminado aceite Arenaca 1 Kg[vis ALBEDO 2019-2
90 |04/10/2019 |EPP Contaminado valuz 19 Kg|Y18 ALBEDO 2019-2
91 04/10/2019 |Plastico contaminado aceite Ivaluz 0,4 Kg|Y18 ALBEDO 2019-2
92 04/10/2019 |Envases Vacios Agroguimicos Almacen Insumos 9 kg[vis * *
93 |07/10/2018 [Plastico contaminado aceite Minicargador 2,6 Kg[Ad130 ALBEDO 2018-2
94 18/10/2019 |Envases Vacios Agroquimicos Almacen Insumos 20,6 Kg|v18- Ad130 = *
95 |18/10/2019 [Tonner Disefio 10,7 Kg|Y12- A1020 ALBEDO 2019-2
96 18/10/2019 |Flexibles agroquimicos Almacen Insumos 4 Kg|Y18 = *
97 |21/10/2019 |EPP Contaminado valuz 1 Kg|Y18 ALBEDO 2019-2
98 21/10/2019 |Aguas Aceitosas Ivaluz * 25 Kg|Y9 ALBEDO 2019-2
99 29/10/2019 |Manguera Contaminada Fumigacion 4,1 kg[vis ALBEDO 2019-2
100|29/10/2019 [Luminaria Almacen principal 23 Kg[Y29 ALBEDO 2019-2
101|29/10/2019 |Insumo Vencido Carhonato de Potasio Almacen principal 100 Kg|AdD30 ALBEDO 2019-2
W4 » ¥ INVENTARIO INSUMOS | INVENTARIO CENTRO ACOPIO GRAFICA INVENTARIQ CEMTRORESPEL RACION PLATATIEL

Figura 6. Base de datos Inventario centro de acopio residuos peligrosos, Hortifresco, Autor
del proyecto, 2019- 2020.
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Figura 7. Grafica estadistica inventario residuos peligrosos Hortifresco, Autor del proyecto
2019-2020.
Periodo : : i iﬁ'”m‘ ML= : Media Movil (De los Ulimos 6 Meses) En Kilogramos
Enero
Febrero
Marzo
Abril
Mavyo 2201
Junio
Julio
Agosto
Septiembre 113.7
Octubre 202
Moviembre 218.2
Diciembre 2182
-
Tntalg::::;n::o de Fara cerrar el formato fenga en cuenfa que esta cantidad 157 4

Kilogramos sea igual a la del Total (kg) de la opcidn listado del capitulo
3 seccion 1

Figura 8. Media movil en kilogramos Hortifresco periodo Enero- Diciembre 2019,
Plataforma IDEAM, 2020.

= Alternativas de prevencién y mitigacion.



Hortifresco genera en su mayoria residuos peligrosos en procesos tales como la aplicacién de
agroquimicos y el mantenimiento de vehiculos y maquinaria; es por ello que las actividades de
reduccién y minimizacién estan enfocadas en hacer eficiente el uso de estas materias primas

para evitar la generacion injustificada de residuos RESPEL asi:

Acompafiamiento constante a los operarios
que dentro de sus actividades diarias
generan residuos de tipo peligroso para
garantizar que estas actividades sigan los
procedimientos establecidos por el director
Reduccion de la fuente de cada &rea (Se realicen respectivas
correcciones si es necesario de tipo
correctivo) para garantizar que esta
generacion sea lo adecuado y minimo
(Inventarios de insumos y mantenimientos

segun manual de maquinaria)

Contratar gestores externos que garanticen
un porcentaje alto de material reciclado
o dentro de su gestion para minimizar los
Aumento de reciclaje ) ]
impactos negativos que genera la
incineracion, o el traslado a celda de

seguridad en lo posible.

Mantener seguimiento de todos los residuos
entregados a gestores externos de tipo
) ) contrato o donacion, por medio de actas de
Aprovechamiento de residuos ) L )
disposicion final en las que se garantice que
el manejo y aprovechamiento fue el

adecuado.

o Capacitar a los operarios en procedimientos
Capacitaciones

seguros sobre el manejo de residuos




peligrosos y su importancia frente al
cuidado de la salud y el medio ambiente.

(Certificacion de capacitaciones)

Tabla 9. Alternativas de prevencién y mitigacion, Hortifresco. Autor presente trabajo, 2019

COMPONENTE 2. MANJEJO INTERNO AMBIENTALMENTE SEGURO

Objetivos y Metas

- Segun los tipos de
residuos peligrosos
identificados en la empresa

) Hortifresco se establece las
Establece el centro de acopio o .
) ) condiciones fisicas
dentro de las instalaciones de ]
) ) necesarias para su
Hortifresco con el fin de

Establecer el centro de ) almacenamiento en el
_ ) almacenar los residuos )
acopio de residuos ) ) centro de acopio de
_ peligrosos que la entidad ) )
peligrosos de o residuos peligrosos:
) genera, dando cumplimiento ) )
Hortifresco Pintura epoxica en el

a la normatividad vigente. y
o o suelo, demarcacion por
(Sefializacion, Ventilacion, _ _ )
) tipo de residuo horizontal
Suelo anti derrames) ) ) )
y vertical, estibas anti

derrame para

hidrocarburos, rejilla de

ventilacién)
Realizar una capacitacion al - Cronograma de
afio sobre manejo y gestion capacitacion anual por
Capacitaciones adecuada de los residuos parte del director de
peligrosos generados por la gestion ambiental para el

entidad (Capacitaciones personal interno.




internas)

Establecer
procedimientos de

almacenamiento

Definir y establecer los
procedimientos de recibo,
empaque, embalaje y
almacenamiento de cada uno

de los residuos peligrosos.

- Indicar a los operarios
de cada proceso
productivo que genere
residuos peligrosos el tipo
de embalaje y medidas de
transporte interno hasta el
centro de acopio, y al
personal encargado del
centro indicar el
procedimiento de
ubicacion o reembalaje de
cada residuo segun matriz

de compatibilidad

Prevencion y

minimizacion

Mantener constancia en las
medidas o estrategias de
minimizacion de los residuos
peligrosos en cada uno de los
procesos de la entidad
Hortifresco.

Mantener las medidas de
seguridad optimas con base a
las caracteristicas de
peligrosidad de cada uno de
los residuos (Hojas de
seguridad, Kit anti derrames,
Matriz de compatibilidad,
elementos de proteccion

personal de manipulacion)

- Establecer ubicacion y
el tipo de kit anti
derrames, el tipo de
elementos de proteccion
personal que debe usar el
operario encargado del
centro de acopio y
establecer que por cada
residuo que ingrese al
centro se debe archivar
inmediatamente su hoja de

seguridad si ain no existe.

Tabla 10. Objetivos y metas manejo interno ambientalmente seguro, Hortifresco. Autor

presente trabajo, 2020




Manejo interno RESPEL

Segun las ya identificadas tareas o procesos que generan residuos peligrosos dentro de las
instalaciones de Hortifresco, se establecen los procedimientos que se debe desarrollar al
momento de manipular los residuos peligrosos desde la movilizacion interna, el
almacenamiento y las medidas de entrega al gestor externo y asi evitar dafos a la salud de los
trabajadores internos y externos e impactos negativos al ambiente, en donde su

almacenamiento es minimo para asi dar una disposicién final adecuada, asi:
Envasado, Rotulado y Etiquetado

En Hortifresco defini6 una etiqueta de marcado general para todos los residuos que ingresan
al centro de acopio de residuos peligrosos en donde se establece: EI nombre del residuo, el
estado fisico (Solido, Semisdlido, Liquido), la caracteristica de peligrosidad (Corrosivo,
reactivo, explosivo, toxico e inflamable) y al momento de la entrega se rotula el nombre del

gestor externo, la fecha de envio y el # de manifiesto por parte del gestor externo.

GEWERADOR:

HOMBRE DEL RESIDUG;

RECEFTOR:

ESTADO FISIOG SD 55: L[:I DD c R E T o |ﬁ|

FECHA DE ENVI: Hey, MAMIFIEETO:

Figura 9. Etiqueta marcacion residuos peligrosos Hortifresco, 2019.



Asi que para cada residuo el envasado rotulado y etiquetado es:

RESIDUOS PELIGROSOS HORTIFRESCO
ESTADO FISICO, ENVASADO Y ROTULADO

Fertilizante
vencido sélido

y liquido

Solido y
Liquido

Empaque original

Ccon su respectiva
etiqueta en la que
indica nombre,
ingrediente activo,
registro ICA, fecha de
vencimiento .Se
embalan los liquidos
aparte de los solidos
en cajas de cartén; SE
ALMACENA EN
ESTANTE
METALICO

Toxico

Plaguicida
vencido sélido

y liquido

Soélido y
Liquido

Empaque original
Ccon su respectiva
etiqueta en la que
indica nombre,
ingrediente activo,
registro ICA, fecha de
vencimiento y
categoria
toxicologica. Se
embalan los liquidos
aparte de los solidos

en cajas de cartén y

Toxico- Peligroso para
el cuerpo, mutageno,
carcinogeno,

reprotoxico- Corrosivo

&
S




RESIDUOS PELIGROSOS HORTIFRESCO
ESTADO FISICO, ENVASADO Y ROTULADO

por categorias

toxicoldgicas. SE
ALMACENA EN
ESTANTE
METALICO

Empaques
semillas no

organicas

Solido

Lona,

SE ALMACENA
EN ESTIBA
PLASTICA

Toxico

Empaques de
agroquimicos
(Fertilizantes y

Plaguicidas)

Solido

Lona o suelto segun
presentacion (Galones
de 20 Its no se
embalan) con su
respectivo proceso de
triple lavado.

SE ALMACENA
EN ESTIBA
PLASTICA

Toxico

Bateria Plomo
Acido

Solido

Bolsa de pléastico
naranja dentro de una
caja de Carton, SE
ALMACENA EN
ESTANTE
METALICO

Toxico- Inflamable

-

Bateria UPS

Solido

Caja de Carton, SE
ALMACENA EN
ESTANTE

Toxico- Inflamable




RESIDUOS PELIGROSOS HORTIFRESCO
ESTADO FISICO, ENVASADO Y ROTULADO

METALICO

8

Elementos de

Bolsa de plastico

Toxico- Irritante-

proteccion _ @
naranja
personal )
_ Solido SE ALMACENA Inflamable
contaminado
EN ESTIBA
con
_ PLASTICA “
agroquimicos —
Bolsa de pléastico
Manguera _ Toxico- Irritante
_ naranja
contaminada )
Solido SE ALMACENA &
con
) EN ESTIBA
agroquimico
PLASTICA
Material Bolsa de pléastico
absorbente naranja
contaminado Solido SE ALMACENA
con EN ESTIBA Toxico
agroquimico PLASTICA
Material Bolsa de pléastico Toxico- Inflamable-
absorbente naranja Solido combustible
contaminado Solido SE ALMACENA
con EN ESTIBA ﬁ
Hidrocarburos PLASTICA
RAEE’S Solid Caja de carton Toxico - Corrosivo -
olido
(Montajes SE ALMACENA Irritante




RESIDUOS PELIGROSOS HORTIFRESCO
ESTADO FISICO, ENVASADO Y ROTULADO

eléctricos y

electronicos)

EN ESTANTE
METALICO

Filtro de aire

Solido

Bolsa de plastico
naranja

SE ALMACENA
EN CANECAS
METALICAS FIJAS

Toxico

Filtro de aceite

Semisolido

Bolsa de pléastico
naranja

SE ALMACENA
EN CANECAS
METALICAS FIJAS

Toxico- Inflamable

&®

Plastico
contaminado
con

hidrocarburos

Solido

Lona o Bolsa naranja
plastica o envase
original (Canecas de
mas de 20 Its no se
embalan si no
presenta dafio fisico)

SE ALMACENA
EN ESTIBA
PLASTICA

Toxico- Inflamable-

Solido combustible

&

Aceite Usado

Liquido

En envase original o

de préstamo para

Toxico- Inflamable




RESIDUOS PELIGROSOS HORTIFRESCO
ESTADO FISICO, ENVASADO Y ROTULADO

cambio de aceite a

maquinaria que puede
pedir al personal
encargado del centro
de acopio de residuos
peligrosos

SE ALMACENA
EN CANECA
METALICA EN
ESTIBA
ANTIDERRAMES

Aguas
aceitosas

Liquido

Envase pléstico de
préstamo para
limpieza de trampa de
grasa

SE ALMACENA
EN ESTIBA
PLASTICA
ANTIDERRAMES

Toxico

Pila eléctrica

Solido

SE ALMACENA
EN CAJA DE
CARTON

Toxico

Luminarias

fluorescentes

Solido

SE ALMACENA
FORRANDO EN
VINIPEL Y
ESTANTE
METALICO, LAS

Toxico — Irritante




RESIDUOS PELIGROSOS HORTIFRESCO
ESTADO FISICO, ENVASADO Y ROTULADO

ROTAS EN BOLSA
NARANJA'Y CAJA
DE CARTON

Bolsa plastica

naranja
Tonner Solido SE ALMACENA

EN ESTIBA Toxico
PLASTICA
Envase original Irritante — Toxico
Pinturay SE ALMACENA

Liquido
Barniz vencido a EN ESTIBA
PLASTICA

Tabla 11.Envaso, Rotulado y Etiquetado de los residuos peligrosos Hortifresco, Autor del
proyecto, 2019- 2020

Todo lo que se almacena en el centro de acopio de residuos peligrosos debe quedar
completamente sellado por cada uno de los contenedores ya establecidos (Caja de cartén, lona,

bolsa pléstica, vinipel, envase original) impidiendo alguin tipo de derrame.
o Movilizacién interna

La movilizacion interna corresponde al desplazamiento desde el punto de generacién hasta el
centro de acopio temporal de residuos peligrosos dentro de las instalaciones de Hortifresco,
mientras se gestiona el proceso de recoleccidn de las empresas externas contratadas para

asegurar la disposicion final mas segura con el ambiente y la salud humana.

El centro de acopio temporal de residuos peligrosos de Hortifresco se encuentra ubicado cerca

de los puntos de mayor generacion los cuales son: el almacén de entrega de agroquimicos y



del taller de mantenimiento de maquinaria y vehiculos, con el fin de evitar desplazamientos

extensos para realizar la entrega en el centro de acopio.

Para ello se debe tener en cuenta, la manipulacion de estos con los respectivos elementos de
proteccion personal (EPP) que eviten dafio a la salud humana, no superar la capacidad del
envase o contenedor destinado para cada residuo, adicional el encargado o supervisor de cada
area 0 maquinaria debe realizar el traslado del residuo inmediatamente embalado y entregado
al encargado del centro de acopio.

En el caso de los RAEE’s el almacenista principal es el encargado de recibir este tipo de
residuos con su respectiva autorizacion por parte de gerencia con su debida justificacion por
parte de la persona de sistemas o el técnico encargado que asume la no funcionalidad
definitiva de estos, y asi ser entregados al personal encargado del centro de acopio de residuos
peligrosos para dar ingreso al inventario y asi el personal del &rea medioambiental pueda
solicitar la recoleccion a los programas pos consumo. (Eco Cémputo)

o Almacenamiento interno

Todos los residuos inmediatamente embalados en el punto de generacién dentro de las
instalaciones de Hortifresco se trasladan al Gnico centro de acopio temporal de residuos

peligrosos en donde no deben permanecer mas de seis meses (Gestion medioambiental) .

Este centro de acopio debe garantizar ventilacion constante, iluminacion natural o artificial
permanente, suelo impermeable (Pintura epoxica), liso y no resbaloso, aislamiento de zonas
de comida, vestieres, trabajo administrativo o sanitarios, sefializacion externa e internamente,
estibas y estantes de materiales no filtrantes, estibas anti derrames en caso de liquidos, carpeta

de hojas de seguridad, kit anti derrames.

El personal encargado debe recibir e ingresar al centro de acopio con los elementos de
proteccién personal (EPP) adecuados (Gafas, Mascarilla con filtros y cartuchos para vapores
quimicos y retencion de sélidos, Guantes PVC calibre 14, overol y botas impermeables)y
realizar la revision del residuo recibido (Embalaje y estado), pesaje, diligenciamiento de la
planilla de ingreso, etiquetado, estibado o almacenamiento segun el area sefializada, debe

mantener constante orden y aseo, respetar el almacenamiento segun la categoria de



peligrosidad, realizar la revision frecuente de los contenedores para evitar fugas o dafios,
informar el ingreso de algun residuo que no tenga su hoja de seguridad para inmediatamente

anexarla.

Para ubicar en el centro de acopio se tiene la sefializacion permanente la cual esta basada en
la matriz de compatibilidad de sustancias peligrosas y de la cual el encargado debe mantener
constancia para asi brindar la seguridad en el almacenamiento de los residuos peligrosos
dentro del centro de acopio para los empleados y para el medio ambiente.

SUSTANCIA EXPLOSIVA

GASES INFLAMABLES

GASES A PRESION

LIQUIDOS Y SOLIDOS INFLAMABLES

SUSTANCIAS COMBURENTES

SUSTANCIAS PERJUDICIALES PARA LA SALUD

SUSTANCIAS CORROSIVAS

SUSTANCIAS NOSIVAS

SUSTANCIAS TOXICAS

SUATANCIAS PELIGROSAS PARA EL MEDIO AMBIENTE

O |@| D[S D& B

¢QUE ES UNA MATRIZ DE COMPATIBILIDAD?

ES UNA GUIA PARA EL ALMACENAMIENTO DE RESIDUOS Y/O PRODUCTOS QUIMICOS DE MANERA SEGURA, ESPECIALMENTE EN LUGARES MUY EXTRECHCS.

NOTA: ALMOMENTO DE ALMACENAR UN

RESIDUO QUIMICO SE DEBE VERIFICAR

LA FICHA TECNICA.
SE PUEDEN ALMACENAR JUNTOS, SE REQUIERE ALMACENAMIENTO SE PUEDEN ALMACENAR EN LA MISMA
VERIFICAR REACTIVIDAD SEPARADO AREA, TENIENDO EN CUENTALAS
PRECAUSIONES.

Figura 10. Matriz de compatibilidad sustancias quimicas, Autor del proyecto, 2019-2020.



Medidas de contingencia

El plan de contingencia establece las acciones a realizar en caso de incendio, derrame o rotura
accidental de alguno de los residuos peligrosos almacenados, con el objetivo de evitar dafios a

la salud de los empleados o del ambiente.

En caso de incendio: La entidad cuenta con un plan de emergencias la cual se llevaria a cabo
en esta situacion, en la que se recurre a los extintores portatiles de acuerdo con el tipo de
incendio y al personal con conocimiento de su funcionamiento (Brigadistas de emergencias);
Los tipo de incendio pueden ser sofocados por extintores de clase B (productos inflamables:
Pinturas, solventes), de clase C (RAEE’s), y el llamado de los Bomberos municipales para que

controlen la situacion ya sea que fuese controlada por la Brigada o no.

Y en cuanto al personal si tiene quemaduras debe seguir las indicaciones del personal de

brigada mientras el equipo de la Defensa civil se hace cargo.

En caso de derrame: En caso de derrame de productos quimicos se debe actuar de manera
inmediata, utilizando el kit anti derrames, recogiendo inmediatamente el producto derramado
y evitando su evaporacion, posibles dafios a las instalaciones, el contacto con alguna persona o
al ambiente. Este se realiza segun la caracteristica del producto (inflamable, solvente,
corrosivo,...) la cual esta especificada en la Hoja de seguridad que se tiene en el mismo

centro de acopio, de manera general los pasos a seguir son:

Ubicar barreras de contencidn, para luego limpiar la zona afectada, desde las orillas hasta el
centro, almacenar en embace adecuado Yy tratar esta sustancia como residuo peligroso, con su
respectiva rotulacion y etiquetado. (Cuando es una luminaria se debe dar ventilacion por 15
minutos antes de realizar la limpieza y esta debe garantizar que ningin fragmento de vidrio

quede en el lugar).



Medidas de desmantelamiento.
En caso del cese de actividades o el traslado de las sedes de Hortifresco, se debera:

Entregar con anterioridad todos los residuos peligrosos almacenados en el centro de acopio de

residuos peligrosos al gestor externo contratado.

Realizar limpieza y desinfeccidn total de todas las areas, para asegurar que no quedaran
residuos peligrosos en paredes, pisos y demas zonas y los materiales contaminados para esta
limpieza con posibles residuos quimicos se debe garantizar la gestion adecuada por parte del

gestor externo.

Medidas para la entrega de residuos al transportador.

Para dar cumplimiento a lo establecido en el Decreto 1609 de 2002 por el cual se reglamenta
el manejo y transporte terrestre automotor de mercancias peligrosas por carretera, Hortifresco
contrata un gestor autorizado por la autoridad competente (CAR) o participa en programas de
pos consumo autorizadas por el Ministerio de agricultura o Ministerio de medio ambiente

asegurandose dar cumplimiento al Decreto 1079 de 2015 o la normativa ambiental vigente.

Hortifresco realiza la programacion de recoleccién de los residuos peligrosos cuando lo
requiera necesario (No sobrepasar el almacenamiento por mas de seis meses) con cada uno de

los gestores.

Estos gestores incluiran almacenamiento, aprovechamiento, recuperacion, tratamiento y/o

disposicion final.

Hortifresco realiza la inspeccion al vehiculo automotor que trasportara la mercancia por

medio de la lista de chequeo (Diligenciar formato)



SGA

LISTADE CHEQUEO MANEJO Y TRANSPORTE DE MERCANCIAS PELIGROSAS Codigo SGA-PG02-FT02

Decreto 1079 de 2015

Version 1
Fecha de Emisién 12/09/2019

FECHA

ENTIDAD

PLACA

MOTIVO

No

LISTA DE CHEQUEO l

Si I NO | OBSERVACIONES

CHEQUEO DE DOCUMENTOS

Se cuenta con la tarjeta de registro nacional para el transporte de mercancias
peligrosas (Conductor)?

Se cuenta con el certificado de curso basico obligatorio de capacitacién para
conductores de vehiculos que transporten mercancias peligrosas (Conductor)?

Se cuenta con un plan de transporte el cual contiene: Hora de salida del origen, Hora
de llegada al destino y Ruta seleccionada?

Se cuenta con los telefonos para notificacién de emergencias: de la empresa, del
fabricante y/o duefio del producto, destinatario y comites regionales y/o locales para
atencion de emergencias, localizados en la ruta por seguir durante el transporte?

CHEQUEO DE SEGURIDAD

Se cuenta con elementos de proteccién necesarios (ropa protectora)?

Ha sido capacitado el personal que manipula mercancias peligrosas en la atencién de
emergencias, incidentes o accidentes causados por mercancias peligrosas?

Se han definido acciones de emergencia y de primeros auxilios en caso de fuego,
derrames o escapes de mercancias peligrosas?

Se cuenta con elementos basicos para atencion de emergencias tales como: extintor
de incendios, ropa protectora, linterna, botiquin de primero auxilios, equipo para
recoleccioén y limpieza, material absorbente y los demas equipos y dotaciones
especiales de acuerdo con lo estipulado en la tarjeta de emergencia?

El vehiculo porta minimo dos (2) extintores tipo multipropésito de acuerdo con el tipo y
cantidad de mercancia peligrosa transportada, uno en la cabina y los demas cerca de
la carga, en sitio de facil acceso y que se pueda disponer de el rapidamente en caso

emergencia?

10

Se presentan derrames en el sitio de manipulacién y manejo de los materiales
peligrosos?

11

Se cuenta con un plan de contingencias para que el personal y las autoridades
competentes actuen oportunamente en caso de emergencia, incidente o accidente
con mercancias peligrosas en carretera?

CHEQUEO DE LA CARGA

12

La carga se encuentra debidamente etiquetada, embalada y envasada segun lo
estipulado en la Norma Técnica Colombiana NTC 1692 y la NTC 47029 y el Sistema
Globalmente Armonizado de clasificacion y etiquetado de productos quimicos?

13

El vehiculo lleva simultineamente mercancias peligrosas, con personas, animales,
medicamentos o alimentos destinados al consumo humano o animal, o embalajes
destinados para alguna de estas labores?

14

La carga en el vehiculo esta debidamente acomodada, estibada, apilada, sujeta 'y
cubierta de tal forma que no presente peligro para la vida de las personas y el medio
ambiente; que no se arrastre en la via, no caiga sobre esta, no interfiera la visibilidad
del conductor, no comprometa la estabilidad o conduccion del vehiculo, no oculte las
luces, incluidas las de frenado, direccionales y las de posicién, asi como tampoco los
dispositivos y rétulos de identificacion reflectivos y las placas de identificacion del
numero de las naciones Unidas UN de la mercancia peligrosa transportada?

CHEQUEO DEL VEHICULO

15

Para camiones, remolques y semirremolques tipo tanque, los rétulos deben estar
fijos, y para las demas unidades de transporte seran removibles, ademas, deben
estar ubicados a dos (2) metros de distancia en la parte lateral de la unidad de
transporte, a una altura media que permita su lectura, el material de los rétulos debe
ser reflectivo)?

16

Se identifican en una placa el nimero de las Naciones Unidas (UN) para cada
material que transporte, en todas las caras visibles de la unidad de transporte y la
parte delantera de la cabina del vehiculo de transporte de carga, el color de fondo de
esta placa debe ser de color naranja y los bordes y el nimero UN seran negros. Las
dimensiones seran 30 cm X podran ser removibles?

17

Se cuenta con un dispositivo sonoro o pito, que se active en el momento en el cual el

vehiculo se encuentre en movimiento de reversa?

OBSERVACIONES GENERALES

RESPONSABLES

CONTRATISTA- CONDUCTOR

PERSONAL ENCARGADO HORTIFRESCO

Nombre:

Nombre:

Cargo:

Cargo:

Firma:

Firma:

Figura 11. Formato: Lista de chequeo manejo y transporte de mercancias peligrosas,
Hortifresco Villa Leovi SAS, Autor del proyecto, 2019.



Hortifresco realiza la entrega de las hojas de seguridad de cada uno de los residuos peligrosos

entregados al gestor externo.

COMPONENTE 3. MANEJO EXTERNO AMBIENTALMENTE SEGURO

Objetivos y Metas

Contratar empresas
gestoras de residuos
peligrosos autorizadas por

la autoridad ambiental

Asegurar la gestion
ambientalmente segura del
100% de los residuos
peligrosos generados por

Hortifresco,

- Se identifica si las
empresas que
actualmente cumplen
con registro ante la
autoridad ambiental
para los diferentes
tipos de manejo de los
residuos peligrosos
(Almacenamiento,
tratamiento y/o
aprovechamiento,
disposicion final), y su
gestion ambiental;
Actualmente Albedo
SAS.

Cumplir con las exigencias
del Decreto1079 de 2015
para la movilizacion de

residuos peligrosos

Diligenciar y exigir el
cumplimiento del 100% de los
requisitos que establece el
Decreto1079 de 2015 a los
gestores que transportan los
residuos peligrosos generados

por Hortifresco.

- Dar a conocer a las
empresas gestoras los
requerimientos que
Hortifresco tiene para
que sigan con sus
servicios (certificados
de gestion, Actas de
disposicion final, y

actas de disposicion




temporales
(Trazabilidad de los
residuos) y

cumplimiento con el

transporte)
Solicitar y tener certificado - Archivar
del 100% de los residuos certificados de
Exigir el certificado de peligrosos generados por disposicion final de
disposicion final a los Hortifresco en donde se cada residuo peligroso
gestores externos establezca el tipo de generado por
disposicién gue se realizo. Hortifresco, con sus

respectivas cantidades.

Tabla 12. Objetivos y metas Manejo externo ambientalmente seguro PIGRP Hortifresco,
Autor del proyecto, 2019-2020.

Gestion externa de residuos peligrosos.

Hortifresco cumpliendo la normatividad ambiental legal vigente en cuanto a residuos
peligrosos debe garantizar las actividades de manejo interno y externo puesto que en ningdn
momento debe ser un riesgo para la salud o el ambiente, es por ello que para garantizar un

manejo adecuado fuera de las instalaciones o del manejo de sus empleados:

Contrata Unicamente empresas que tengan licencia ambiental vigente para tratar todos los
residuos peligrosos generados por Hortifresco, teniendo en cuenta las etapas de manejo:

Operacion, almacenamiento, tratamiento, aprovechamiento y disposicién final.

Participar en todos los programas pos consumos que tienen los fabricantes de las diferentes

materias primas que pueden ser un posible residuo peligroso después de su operacion o uso.

Exigir el certificado de disposicion final de cada uno de los residuos peligrosos generados por
Hortifresco a los gestores externos contratados, en donde se especifique el tipo de proceso o

tratamiento al que fue sometido el residuo.




COMPONENTE 4. EJECUCION, SEGUIMIENTO Y EVALUACION DEL PLAN

Personal responsable: Coordinacion y operacion

Encargado de coordinar, implementar y
actualizar el Plan de gestion integral de
residuos peligrosos, de tal manera que
asegure su debido cumplimiento en cada
uno de los procesos de la entidad, velando

Director area medioambiental por su cumplimiento de acuerdo a la
Hortifresco normativa ambiental vigente (Direccion
directa al operario encargado del centro de
acopio, capacitaciones, manejo del centro de
acopio, contacto con gestores externos,
seguimiento a certificados de disposicion
final, reporte ante el IDEAM)

Velar por el cumplimiento del PGIRP en
cada una de los procesos que dirigen.

_ ) ) Reporte de anomalias con respecto al
Directores y Supervisores de areas o ]
) procedimiento de embalaje, transporte,
productivas ]
entrega que se tenga con los residuos
peligrosos generados por su proceso

productivo.

Recibir los residuos RAEE’s, para realizar
descarga del inventario general de equipos,
Almacenista y reporte al director del &rea ambiental para
ingreso al centro de acopio de residuos
RESPEL.

Mantenimiento (Personal interno o Realizar entrega conforme al PGIRS de los

contratistas) residuos peligrosos generados.
Tabla 13. Personal responsable PIGRP Hortifresco, Autor del proyecto, 2019-2020.




Capacitacion.

Las capacitaciones tienen como objetivo dar a conocer la importancia del buen manejo de los
residuos peligrosos generados como empresa, es por ello que se realizara capacitaciones al
personal involucrado directamente en el PGIRP (Directores de &rea, supervisores, operarios de
maquinaria y de fumigacion, almacenista, personal de mantenimiento) por parte de entidades

externas.

Mientras que el director del area medioambiental realizara jornadas de capacitacion
semestrales en las que se dé a conocer el PGIRS de Hortifresco en donde se da a conocer el
debido manejo de todo tipo de residuos generados en la entidad, enfocados segun el area

productiva.

De tal manera que se pueda garantizar que el PGIRP sea cumplido por cada uno de los
trabajadores de la entidad, evitando problemas al ingresar personal nuevo o con poca

experiencia.
Seguimiento y Evaluacién

El seguimiento y evaluacién del plan sera realizado por el Director del area de gestion

ambiental, por medio de:

Capacitaciones: Herramienta que mantiene la vigencia constante por cada uno de los

trabajadores de la compafiia.

Inspecciones: La verificacion constante en cada uno de los procesos que generan residuos
peligrosos para asegurar que los procedimientos desde el punto de generacion hasta la entrega

al gestor externo estén bajo control de operacién seguro.

Reporte: Cuando se genera el reporte ante el IDEAM se cumple con las disposiciones legales
vigentes y se mantiene el estado del generador como entidad garantizando la funcionalidad
del PGIRP; y de cualquier tipo de informe interno para mantener el seguimiento por parte de

todos los directores de la entidad.



Actualizaciones: Este plan debe ser revisado y actualizado anualmente para asi garantizar que

las condiciones cambiantes sean tenidas en cuenta y acatando la normativa vigente.

XIV. CONCLUSIONES

En este trabajo se optimizo el plan de gestion integral de residuos peligrosos para la empresa
Hortifresco perteneciente al sector agroindustrial, garantizando su debido manejo interno y
externo.

Lo més importante de la optimizacion del Plan de gestion integral de residuos peligrosos para
la empresa Hortifresco fue establecer el procedimiento estandar de manejo interno de estos
residuos en cada una de las areas productivas de la empresa porque esto garantiza que desde
la generacion en la fuente no se va atentar contra el medio ambiente o la salud humana,
teniendo documentado el plan y capacitado al personal, adicional se cumple con los
requisitos legales establecidos por la normatividad ambiental, permitiendo el monitoreo y
evaluacion nacional ambiental.

Lo que méas me ayudo fue el conocimiento del diagrama de flujo de la empresa como
empleada operativa y administrativa puesto que la identificacién y caracterizacion de los
residuos se establecid de la mano de los directores y los operarios de cada area por medio de
retroalimentaciones de mejoras o cambios adecuados y pertinentes segln cada residuo
porque la confiabilidad y compromiso del personal garantiza que el manejo en la fuente sea
el adecuado con un nivel de estandarizacion en cada paso del procedimiento.

Lo mas dificil en la optimizacion del PGIRP fue estandarizar el manejo del centro de acopio
de residuos peligrosos ya que se encontraban acumulaciones de residuos sin etiqueta, con
muchos afos de vencimiento, derrames internos, mezclas de residuos peligrosos y ordinarios,
ingresos de personal no autorizado, instalaciones inadecuadas que permitian filtraciones, asi
que realizar la caracterizacion de estos y recibir apoyo econdémico de la empresa para
realizar las mejoras en cuanto a instalaciones, asignacion de elementos de proteccion
personal, disposicion final de residuos de los residuos almacenados acumulados por varios

afios en las instalaciones se necesité demasiado apoyo que se vio limitado ya que se tomé



como sobrecosto a los costos ya presupuestados mensuales, asi que la metodologia fue dar a
entender la importancia de que la optimizacion del PGIRP da beneficios econémicos a largo
plazo, evita sanciones y aporta a la seguridad de los trabajadores y sobretodo asegura a no

fomentar con la contaminacién ambiental.

XV. RECOMENDACIONES

a. Se requiere el apoyo constante del area medioambiental y de la gerencia para mantener en
funcionamiento constante el plan de manejo integral para los residuos peligrosos.

b. Segun evaluacién de capacidad del centro de acopio y de la cantidad de residuos
peligrosos generados para el afio 2018 y 2019 se recomienda realizar entregas a la empresa
Albedo semestralmente, y a la empresa Campo Limpio Trimestralmente y seguir participando
en las campafas municipales anualmente.

c. Lacorrecta funcionalidad del Plan de manejo integral de residuos peligrosos de
Hortifresco esta a cargo de todos los empleados de la compafiia, en diferentes roles pero con la
misma responsabilidad.

d. Serecomienda que mensualmente generar un informe con los residuos peligrosos que se
encuentran inventariados en el centro de acopio (Grafica) y asi la gerencia pueda evaluar la
gestion del area ambiental y establecer un promedio de generacion por areas productiva.

e. Serecomienda realizar capacitaciones al personal para que se mantenga actualizado el
Plan de Manejo integral de residuos peligrosos y asi entiendan la importancia de la
minimizacién y manejo de este todo tipo de residuos.

f. Se requiere que los directores de cada area sean capacitados y entiendan la importancia de
la minimizacion de este todo tipo de residuos.

g. Serecomienda realizar capacitaciones al personal en manejo de residuos peligrosos
(embalaje, marcacion y normas de seguridad) anual para que se mantenga actualizado el Plan
de Manejo integral de residuos peligrosos.

h. Queda claro cual es el procedimiento que se debe realizar cuando un tipo de residuo
peligroso nuevo con diferentes caracteristicas ingresen al centro de acopio y sobre todo los

residuos ya caracterizados.



i. Laempresa no tenia muy claro el objetivo de la gestion ambiental respecto a los residuos
puesto que este tipo de gestion no es prioridad, pero con ese proyecto y con el nuevo lider en

la gestion ambiental se deja estandarizado el manejo de los residuos peligrosos.
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XVII. ANEXOS

Acumulacion de insumos

vencidos

Imagen 1. Centro de acopio residuos peligrosos Hortifresco antes de la gestion del actual

proyecto, Autor del proyecto, 2019.



AR

y -

VO L e

Dl

. . Delimitacion y adecuacion del piso (Pintura epoxica
Orden lluminacién y estibado v piso ( P )

Separacion de residuos segun caracteristica

R K Embalaje segun residuo.
de peligrosidad

Imagen 2. Centro de acopio residuos peligrosos Hortifresco despues de la gestién actual
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CERTIFICACION DE INSCRIPCION AL REGISTRO DE GENERADORES DE RESIDUOS PELIGROS0S Y DEL REPORTE DE INFORMACION ANUAL

Formato Nro.:

Fecha del Certificado:

NIT:

Empresa:

Establecimiento 6 instalacion:
Estado:

Municipio:

Departamento:

Direccidn:

Fecha de inscripcién al Registro:

Responsable del diligenciamiento de la informacion:

Correo electronico:

Autoridad Ambiental:

Perido de Balance:

Fecha de diligenciamiento:

Fecha y hora del cierre:

Periodos de balance a la fecha diligenciados:

5000172645

11/07/2020, 10:17:33 am

830062640

HORTIFRESCO VILLA LEOVI §.A.§
HORTIFRESCO VILLA LEOVI S.A.S
ACTIVO

ZIPAQUIRA

CUNDINAMARCA

KM 5 VIA ZIPAQUIRA-NEMOCON VEREDA EL MORTI?O
18/03/2016

Alicia Johanna Canasto Vanegas
medicambiente@hortifresco.com.co
CAR

01/01/2018 - 31112/2018

1110/2018

26/04/2019 10:38:21 AM

2016 :: 2017 :: 2018 :: 2019 ::

Si tiene dudas, consultar con la Autoridad Ambiental de la jurisdiccion o el IDEAM

La inscripcion en el Registro de Generadores de residuos peligrosos s6lo seré vilida cuando el generador realice su reporte anual (Resolucion 1362 de 2007 Art. 4 Par. 3)

Figura 12.Certificacion de inscripcién al registro de generadores de residuos peligrosos y del

reporte de informacion anual afio 2018 de la empresa Hortifresco Villa Leovi SAS. Autora del

CERTIFICACION DE INSCRIPCION AL REGISTRO DE GENERADORES DE RESIDUOS PELIGROSOS Y DEL REPORTE DE INFORMACION ANUAL

Formato Nro.:

Fecha del Certificado:

NIT:

Empresa:

Establecimiento ¢ instalacion:
Estado:

Municipio:

Departamento:

Direccidn:

Fecha de inscripcion al Registro:

Responsable del diligenciamiento de la informacion:

Correo electronico:

Autoridad Ambiental:

Perido de Balance:

Fecha de diligenciamiento:

Fecha y hora del cierre:

Periodos de balance a la fecha diligenciados:

proyecto, 2019

5000179057

11/07/2020, 10:16:07 am

830062640

HORTIFRESCO VILLA LEOVI S.A.S
HORTIFRESCO VILLA LEOVI S.A.S
ACTIVO

ZIPAQUIRA

CUNDINAMARCA

KM 5 VIA ZIPAQUIRA-NEMOCON VEREDA EL MORTI?O
18/03/2016

Alicia Johanna Canasto Vanegas
medioambiente@hortifresco.com.co
CAR

01/01/2019 - 31122019

26/02/2019

23/04/2020 03:11:22 PM

2016 :: 2017 :: 2018 :: 2019

Si tiene dudas, consultar con la Autoridad Ambiental de la jurisdiccion o el IDEAM

La inscripcion en el Registro de Generadores de residuos peligrosos solo sera vélida cuando el generador realice su reporte anual (Resolucion 1362 de 2007 Art. 4 Par. 3)

Figura 13. Certificacion de inscripcion al registro de generadores de residuos peligrosos y del

reporte de informacion anual afio 2019 de la empresa Hortifresco Villa Leovi SAS. Autora del

proyecto, 2020.



Figura 14. Requisitos exigidos para transporte de residuos peligrosos de Hortifresco, Autor del

proyecto, 2019.
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CERTIFICACION No. 272855
TECNOLOGIAS AMBIENTALES DE COLOMBIAS.AS ES.P. NIT. 805.001.538-5
CERTIFICA QUE:

La empresa: HORTIFRESCO VILLALEOVISAS, i con NIT Ia ciudad de Bogota-
KM 5 VIA ZIPA-NEMOC VRD GRANJAFINC V LEO VI, Tel: 8519077 , por intermedo de ta empcmaALBEDO SAS.
E.S.P., identificacion: 900396512 - PARQUE INDUSTRIAL ETAPA | MANZA G BODEGA C-25- GIRON, Tel: 4626455,
entregd el material que fue recibido de acuerdo con 1as sigulentes especificaciones:
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y APROVECHAMIENTO RESIDUOS MERCURIALES | conec o auo0s
. Wersion: 0.0
IMMOAR CERTIFICADO DE APROVECHAMIENTO FINAL

G4128 E20841 L5948-80591

INNOVACION AMBIENTAL - INNOWA SAS ESP., NIT 900 489 338-8, locslizada en la Carrera 39 # 13
- 32, Acopl - Yumbo. Operando bajo Licencia Ambiental expedida por la Corporacidn Autdnoma
Regional del Valle del Cauca: Resolucidn 0100 Mo. 50 - 1045 de 2011, modificada por medio de
Resolucidn 0100 Mo. 0150 - 00342 de 2013 y Resolucidn 0100 Mo. 0150 - 0347 de 2015, para el
desarrolio de actividades de TRATAMIENTO QUIMICO DE RESIDUOS ¥ DEMERCURIZACION DE
RESIDUOS PELIGROSOS, certifica que ha realizado el APROVECHAMIENTO de los residuns, segin
la siguiente informacidn:

Generador:  HORTIFRESCO VILLA LEOVI 845 [NEMOCOM)
HIT: 300826400
Gesioe logistice:  ECOINDUSTRIA 3AS ESP
HIT:  S00140609-1
Fecha de enegac 20180717
Na. Remismdn: L5048
Fecha de cerificacidn: 20190906

TUBOS FLUORESCENTES 7

INNOVACION AMBIENTAL - INNOWA SAS ESP. es el operador del programa LUMINA bajo modalidad

de aprovechamiento y valorizacidn de residuos mercuriales y tubos fluorescentes, en cumplimiento de
la Resolucién 1511 de agosto de 2010 DELMINISTERIODEAMBIENTE.VIVIENDA ¥
DESARROLLOTERRITORIAL.

INNOTR
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ELENA GAVRILOVA
Tarjeta Profesional Mo. 11453
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Figura 15.Actas de manejo de los residuos peligrosos de Hortifresco por parte del gestor externo,

Albedo, 2019.

Figura 16. Capacitaciones tema manejo de residuos peligrosos a personal interno de Hortifresco,
Autor del proyecto, 2020.



PLAN DE CONTINGENCIAS AMBIENTAL PARA ATENDER CUALQUIER
ACCIDENTE O EVENTUALIDAD QUE SE PRESENTE DURANTE EL MANEJO DE
RESIDUOS PELIGROSOS EN HORTIFRESCO SAS.

1. OBJETIVO

Establecer los lineamientos necesarios para realizar el manejo seguro y adecuado de los residuos
peligrosos generados por Hortifresco SAS ante una posible emergencia.

2. ALCANCE

Este procedimiento es aplicable a todos los empleados de Hortifresco SAS que manipulen los
RESPEL directa e indirectamente generados en las actividades productivas de la entidad con
potencial riego ambiental y a la salud humana.

- Director gestion ambiental: Encargado de capacitar a todos los empleados que manipulen
algun residuo peligroso dentro de sus actividades diarias o espontaneas en manejo
adecuado Yy transporte de los mismos; manteniendo seguimiento y evaluacion al Plan de
gestion integral de residuos peligrosos.

- Supervisor: Encargado directo de velar por que los lineamientos del PGIRP se cumplan
en cada una de las areas productivas de la entidad como principal controlador de las
actividades diarias de los operarios.

- Operarios: Todo aquel trabajador de la entidad que tenga contacto directo con algin tipo
de residuo peligroso basado en las funciones establecidas en su contratacion y que de
aplicar los lineamientos de PGIRP

3. CAPACITACIONES

Las capacitaciones de los lineamientos del PGIRP incluyendo el plan de contingencias para los
mismos se ejecutara una vez por afio en donde el personal identificado como manipulador
directo, el encargado del centro de acopio de residuos peligrosos, los supervisores y el director de
gestion ambiental deben participar; con el objetivo de informar el debido manejo desde la fuente,
el transporte, la entrega al encargado del centro de acopio, el almacenamiento, el inventario y la
entrega al gestor externo con el fin de minimizar los posibles derrames en algln procedimiento y
Su manejo optimo si esta situacion ocurre a cargo de una entidad externa que garantice el
cumplimiento normativo legal vigente.

4. PLAN OPERATIVO

PLAN DE ACCION



El plan de contingencias cumple con la funcion de controlar una emergencia ambiental producida
por un inadecuado procedimiento durante el manejo, transporte y almacenamiento de los residuos
peligrosos, basado en las hojas de seguridad de cada producto, desde la fuente hasta la entrega al
gestor externo.

- FERTILIZANTE O PLAGUICIDA LIQUIDOS O SOLIDOS VENCIDO

Cuando el personal manipule Fertilizantes o Plaguicidas liquidos debe estar completamente
autorizado y capacitado para esta actividad, debe mantenerse en un lugar seco, ventilado,
separado de fuentes de ignicién, separado de alimentos, bebidas, ducharse después de su
manipulacion.

En caso de derrame:

1. Se debe verificar la Hoja de seguridad del producto.

2. Utilizar elementos de proteccion personal necesarios (gafas, guantes de nitrilo, ropa
impermeable, dos capas de ropa siempre sea posible, proteccién respiratoria con filtro
para vapores y gases organicos)

3. Generalmente: Mantener alejadas a las personas de la zona y en sentido opuesto al
viento

4. Evitar el contacto con los productos derramados o las superficies contaminadas

5. No comer, no beber o fumar durante la limpieza del derrame.

6. Recoger con un producto absorbente inerte (arena, diatomita, fijador de acidos, fijador
universal).

7. Guardar en contenedores cerrados para su eliminacion (Envase plastico)

8. Limpiar utensilios y el suelo con abundante agua (Estos residuos liquidos deben
ingresar a la PTAR)

En caso de contacto con los ojos: Verificar hoja de seguridad del producto especifico.
Generalmente: Utilizar lavaojos durante al menos 15 minutos.

En caso de contacto con la piel: Verificar hoja de seguridad del producto especifico.
Generalmente: Lavar con agua y jabon por lo menos 15 minutos. No usar agua caliente.
En caso de ingestion: Verificar hoja de seguridad del producto especifico.
Generalmente: Enjuagarse la boca. No provocar el vomito. Dirigirse al médico.

En caso de inhalacién: Verificar hoja de seguridad del producto especifico.

Generalmente: Llevar la victima al aire libre y colocarlo en posicidn de reposo. Dirigirse al
medico



En caso de incendio: Llamado a Autoridad de emergencia (Bomberos), Se forman gases
peligrosos. Si la brigada antiincendios puede actuar usar agua pulverizada, espuma resistente al
alcohol, productos quimicos secos o dioxido de carbono. No usar agua. Si no refrigerar con agua
los envases y reducir calor que aumente la presion. Si es posible, contener las aguas de extincion
con arena o tierra. Utilizar equipo de proteccion.

- BATERIA PLOMO ACIDO

Cuando el personal manipule baterias de Plomo Acido debe ser en areas bien ventiladas y en baja
temperatura fresca, No agregar agua al liquido corrosivo, evitar el contacto directo, evitar
conexion conductora directa entre los terminales positivos y negativos para evitar cortocircuito,
Lavarse bien las manos con agua y jabon después de manipular y antes de comer, beber o fumar.
Mantenerlas en posicion vertical lejos de fuentes de ignicion.

En caso de derrame:

1. Utilice elementos de proteccién personal necesarios (Gafas de seguridad o protectores
faciales, Ropa resistente al acido con botas de goma/neopreno, guantes resistentes a
los acidos)

No camine sobre el material derramado, No respirar los polvos o nieblas)

Ventilar las areas cerradas

Aislé el derrame como minimo 50 mts a la redonda.

No introducir agua en los contenedores

Evite el acceso al sistema de alcantarillado o a cualquier fuente de agua.

Coloque la bateria en una bolsa alta resistencia.

Contenga el derrame por diques con ceniza de soda o lima, diluir con acido aceético.
Asegurese gque la mezcla es neutral y luego recoja los residuos en bolsa resistente
color naranja y poner el tambor metélico.

©ooN kWD

En caso de incendio: Llamado a Autoridad de emergencia (Bomberos), Si la brigada
antiincendios puede actuar utilizar extintor con producto quimico seco o CO2. No usar agua; Los
bomberos deben llevar ropa de proteccion quimica resistente a acidos, incluyendo calzado y un
aparato de respiracion autbnomo.

En caso de contacto con los ojos: Utilizar lavaojos durante varios minutos.

En caso de inhalacidn: Transportar la persona al aire libre y mantenerla en una posicion que le
facilite la respiracion. Administrar oxigeno si la respiracion es dificil. No utilice boca a boca.

En caso de contacto con la piel: Lavar con abundante agua y jabon. Quitar la ropa contaminada
y lavarla antes de volver a usarla.



En caso de ingestion: No induzca al vomito. Beber grandes cantidades de agua o leche. Siga con
leche de magnesia, huevos batidos, clara de huevo o aceite vegetal. Dirigirse al médico
inmediatamente.

- BATERIA UPS

Cuando el personal manipule Baterias UPS no debe desarmarla, no debe permitir que ningun
liquido ni objeto extrafio caiga dentro de la UPS, se debe ubicar en espacios con temperaturas
sin humedad.

En caso de derrame:

1. Utilizar guantes de proteccién quimica, gafas de seguridad, ropa resistente a &cidos,
mascarilla si la ventilacion es insuficiente.

2. Impedir la entrada a vias acuaticas, sistema de alcantarillado, s6tanos o zonas
restringidas

3. El polvo de plomo deben ser aspirados o himedo embalados en bolsa color naranja,
No utilice aire comprimido.

En caso de incendio: Llamado a Autoridad de emergencia (Bomberos), Si la brigada
antiincendios puede actuar utilizar extintor CO2, producto quimico seco o espuma, No utilizar
agua, Mantener alejado de fuentes de ignicion. Los bomberos deben usar una presion positiva
aparato respiratorio independiente.

En caso de contacto con los ojos: Usar lavaojos

En caso de inhalacion: Mover la persona a tomar aire fresco, si se requiere utilizar respiracion
artificial.

En caso de contacto con la piel: Lave la piel con agua y jabon.
En caso de ingestion: Dirigirse al médico.
- FILTRO DE ACEITE

Cuando el personal manipule filtros de aceite no se puede consumir alimentos, beber o fumar, se
debe realizar en un area exclusiva para esto, se debe garantizar excelente ventilacion ya sea
natural o forzada, en especial si hay presencia de combustibles.

En caso de derrame: En caso que el filtro tenga aceite realice el procedimiento para aceite
usado, si no es asi recoja y almacene en bolsa plastica naranja, selle y transporte al centro de
acopio de residuos peligrosos.

Almacenar como filtro de aceite (Diligenciar inventario de ingreso).



En caso de contacto con los ojos: Utilice el lavaojos con abundante agua.
En caso de contacto con la piel: Lave con agua y jabdn neutro.
En caso de inhalacidn: Lleve a persona a tomar aire fresco.

En caso de ingestion: No provogue vomito, Enjuague la boca con agua y beba 1- 2 vasos de
agua. Dirigirse al médico.

En caso de incendio: Llamado a Autoridad de emergencia (Bomberos), El filtro no es inflamable
ni combustible. Los bomberos deben llevar un aparato de respiracion auto- contenido de presion
positiva y vestimenta de proteccion completa. Enfrié los contenedores y estructuras expuestos al
fuego con agua.

- FILTRO DE AIRE

Cuando el personal manipule filtros de aire se recomienda evitar el contacto con ojos, la piel y la
ropa, y evite la generacion de polvo (Movimientos bruscos), Lavarse las manos después de su
manipulacion.

En caso de derrame:

Utilice ropa impermeable y filtros para polvo; Recogerlo con el mayor cuidado evitando liberar el
polvo captado, recoger el polvo captado con kit para derrames, embalar en bolsa color naranja,
sellar y transportar al centro de acopio.

Almacenar como Filtro de aire (Diligenciar Inventario de ingreso).

En caso de incendio: Llamado a Autoridad de emergencia (Bomberos); Para la brigada
antiincendios Ultilice extintor multipropésito y equipo de respiracion, No es inflamable.

En caso de contacto con los ojos: Utilice lavaojos durante 15 minutos.
En caso de contacto con la piel: Lave con agua y jabdn suave.
En caso de Inhalacion: Llevar a la persona al aire fresco.

En caso de ingestion: No induzca al vomito. Enjuague la boca con agua y beba 1-2 vasos de
agua. Dirigirse al médico.

- EMPAQUES DE SEMILLAS, EMPAQUES DE AGROQUIMICOS, MANGUERA
CONTAMINADA CON AGROQUIMICOS, MATERIAL ABSORBENTE



CONTAMINADO CON AGROQUIMICOS, MATERIAL ABSORBENTE
CONTAMINADO CON HIDROCARBUROS, PLASTICO CONTAMINADO CON
HIDROCARBUROS Y ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL
CONTAMINADO CON AGROQUIMICOS.

Cuando el personal manipula este tipo de residuos debe asegurarse que el lugar en el que se
utilicen se encuentre totalmente ventilado natural o artificialmente, tener elementos de proteccion
personal necesarios (Guantes impermeables, Mascarilla respiratoria, Overol y botas
impermeables) para evitar algun tipo de reaccién alérgica ya que estos residuos cuentan con
menor peligrosidad ya que son embalajes del producto altamente contaminante para la salud
humana y el medio ambiente.

En caso de caida se recomienda recoger y embalar segtn el PGIRP, llevar al centro de acopio de
residuos peligrosos.

Almacenar segun el tipo de residuo (Diligenciar Inventario de ingreso).

Lavarse la mano después de su manipulacion con agua y jabon.

- ACEITE USADO

Cuando el personal manipula Aceites debe utilizar elementos de proteccién personal (Gafas de
seguridad, Guantes, calzado antideslizante y overol manga larga), No debe consumir alimentos,
beber y fumar.

El area en donde se manipule debe ser exclusiva para este uso, identificada y sefializada,
No debe tener ingreso de agua lluvia, El piso debe ser construido en material impermeable
sin grietas u otros defectos que impida su limpieza, Se debe garantizar ventilacion ya sea
natural o forzada en especial si hay presencia de sustancia combustibles, Garantizar en
todo momento la confinacion total del aceite usado tratado almacenado

En caso de derrame:

1. Utilizar elementos de proteccion respiratoria, visual, de manos, pies y ropa.

2. ldentificar el sitio de donde proviene el derrame y suspender inmediatamente el
suministro.

3. Aislar el area afectada, suspender operaciones en esta area y controlar posibles fuentes
de ignicién.

4. Se debe determinar hasta donde llega el aceite derramado, evitando que entre al
sistema de alcantarillado, fuentes de agua y suelo, confinando el area del derrame con
diques de materiales oleofilicos absorbentes o adherentes.

5. Retirar al personal libre del area. (Evacuar vehiculos y otros elementos del lugar)



6.

Recoger, limpiar y secar con materiales oleofilicos absorbentes o adherentes y
recolectar en recipientes el derrame. Durante esta operacion no se debe utilizar agua ni
otro liquido sobre el aceite usado.

Almacenar los materiales contaminados con el aceite en el material correspondiente
(Bolsa naranja para material absorbente y Galones para el liquido), sellar y transportar
sin goteo al centro de acopio de residuos peligrosos.

Almacenar como Aceite usado y Material absorbente contaminado con hidrocarburos.
(Diligenciar inventario de ingreso).

En caso de incendio: Llamado a Autoridad de emergencia (Bomberos), La brigada
antiincendios debe utilizar extintor multiproposito, se puede enfriar el recipiente de
almacenamiento con agua, No exponerse a inhalacion de vapores de la combustion.

En caso de contacto con la piel: Eliminar el aceite usando agua y jabén en la zona
afectada.

En caso de contacto con los 0jos: Usar lavaojos y dirigirse al médico.

En caso de ingestion: No beber ningun liquido, ni inducir al vomito. Dirigirse al médico.

En caso de inhalacion: Trasladar a la persona a lugar con aire fresco.

- PILAS ELECTRICAS

Cuando el personal manipule este tipo de baterias debe evitar el abuso eléctrico o mecanico, ya
que pueden explotar si son abiertas, aplastadas o expuestas a altas temperaturas. Se deben instalar
segun indicaciones del equipo, No mezclar baterias tipo alcalino y tipo zinc de carbono en el
mismo equipo, No llevar pilas sueltas en el bolsillo, No retirar etiqueta.

En caso de derrame:

1.
2.

5.

Si existe derrame se debe a la rotura de la bateria por manipulacion.

Usar elementos de proteccion personal que evite contacto con los ojos, la piel y la
inhalacion de vapores 0 humos.

Aumentar la ventilacion.

Recoger, empacar en lata, y a su vez en bolsa naranja, sellar y transportar a centro de
acopio de residuos peligrosos.

Almacenar como Pilas eléctricas. (Diligenciar inventario de ingreso).

En caso de contacto con los ojos: Utilice lavaojos por 30 minutos y dirigirse al médico.

En caso de contacto con la piel: Retirar ropa contaminada, use ducha de emergencia por lo
menos 15 minutos; Si se irrita o presenta dolor dirigirse al médico.



En caso de inhalacién: Muévase al aire fresco y si la irritacion respiratoria contintia acuda al
médico.

En caso de ingestion: No induzca al vémito, y si el operario esta consiente la boca con agua
durante 15 minutos, y dirigirse al médico inmediatamente.

En caso de incendio: Llamado a Autoridad de emergencia (Bomberos)

- LUMINARIAS FLUORESCENTES

Cuando el personal manipule luminarias debe ser en lugares con alta ventilacion si no es asi
utilizar proteccion respiratoria con filtro para particulas.

En caso de derrame o rompimiento:

1. Serecomienda el uso de proteccidn respiratoria con filtro para particulas (Si no existe
ventilacidn), gafas de seguridad, Ropa manga larga, gorra y guantes.

2. Ventilar el area afectada y evitar inhalacion.

3. Limpiar con aspiradora de mercurio u otro medio conveniente que evite la generacion
de polvo y vapor de mercurio.

4. Recoger los residuos en bolsa gruesa color naranja, sellar y empacar en caja de cartén
para evitar la generacion de polvo. Si la ruptura es después del empacado, no abrir,
sellar nuevamente y transportar al centro de acopio de residuos peligrosos.

5. Almacenar como Luminarias. (Diligenciar inventario de ingreso).

En caso de corte: Dirigirse a enfermeria

En caso de Inhalacion: Si se siente afectacion pulmonar alejarse y dirigirse a enfermeria.
En caso de contacto con la piel: Lavar con agua y jabon.

En caso de contacto con los ojos: Use el lavaojos por 15 minutos.

En caso de incendio: Llamado a Autoridad de emergencia (Bomberos)

- TONNER

Cuando el personal manipule los Tonner no se requiere equipo de proteccion especial, siguiendo
las medidas de seguridad del fabricante.



En caso de derrame:
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6.

Evitar la formacion de nubes de polvo (Ventilacion)

Evite respirar el polvo

Utilice aspiradora para eliminar el material derramado.

Lave con agua fria.

Empacar el material derramado en bolsa color naranja, sellar y transportar a centro de
acopio de residuos peligrosos

Almacenar como Tonner. (Diligenciar inventario de ingreso)

En caso de incendio: El polvo fino en el aire en concentraciones suficientes y en presencia con
una fuente de ignicion supone un riesgo de explosion por polvo; Llamado a Autoridad de
emergencia (Bomberos), utilizar aerosol o niebla de agua (No chorros directos), Espuma. No
respirar humo.

-  PINTURA Y/O BARNIZ VENCIDO

Cuando el personal manipule este tipo de productos debe asegurar una adecuada
ventilacion, contar con elementos de proteccion personal necesarios (Botas
antideslizantes, guantes impermeables, tapabocas con filtros, overol de proteccion riesgos
quimicos, gafas y seguir las instrucciones del fabricante.

En
1.
2.
3.

No gk

En

caso de derrame menor:

Eliminar fuentes de ignicion

Limpiar derrame con material absorbente htimedo.

Mantener siempre los elementos de proteccién personal (Tapabocas con filtros para
gases y vapores, guantes impermeables y gafas de seguridad).

Evitar dispersion del material en fuentes de agua.

Almacenar el material absorbente utilizado en bolsa color naranja y sellar.

Llevar al centro de acopio de residuos peligrosos.

Almacenar como Material absorbente contaminado con quimicos. (Diligenciar
inventario de ingreso)

caso de derrames mayores:

Eliminar las fuentes de ignicion y mantener el personal innecesario que no cuenta con
la debida proteccion personal lejos de la zona de derrames.

Mantener siempre los elementos de proteccion personal (Tapabocas con filtros para
gases y vapores, guantes impermeables y gafas de seguridad).

Evitar las mezclas de vapor-aire inflamables, ya sea mediante ventilacion o el uso de
un agente inertizante.

Eliminar cualquier tipo de cargas electroestaticas mediante la interconexion de todas
las superficies conductoras sobre las que se puede formar electricidad estatica, y
estando a su vez el conjunto conectado a tierra.



5. Absorber el vertido mediante arena o absorbente inerte (No aserrin u otros
absorbentes combustibles).

6. Evitar dispersion del material a cualquier fuente de agua.

7. Recoger el material absorbente en bolsa plastica color naranja, sellar y trasladar al
centro de acopio de residuos peligrosos.

8. Almacenar como Material absorbente contaminado con quimicos (Diligenciar
inventario de ingreso).

En caso de derrames en la piel: Utilizar ducha de emergencia
En caso de salpicadura en ojos: Utilizar lavaojos

En caso de incendio: Llamado a Autoridad de emergencia (Bomberos) y brigadistas
antiincendios deben utilizar extintores de polvo ABC, alternativamente de diéxido de carbono,
No utilizar agua.

5. PLAN INFORMATIVO

- MECANISMO Y PROCEDIMIENTO PARA LA NOTIFICACION

En caso de que ocurra una emergencia debido a un mal manejo interno de los residuos peligrosos
generados en Hortifresco se debe comunicar a la directora de gestion ambiental y al responsable
de gestién humana verbalmente directa o telefonicamente. Especificando:

El &rea del evento.
El residuo peligroso involucrado.
El tipo de evento (Derrame minimo. Derrame mayor, Incendio, Contacto con el operario)

Poniendo en practica inmediatamente el actual plan de contingencia y realizando reporte escrito
después de controlada la situacion.

- LLAMADO AUTORIDADES DE EMERGENCIA
Bomberos Zipaquira: 3114828992
Defensa Civil Zipaquira: 3219390784
Medico empresa: 3208591135

Brigada emergencia: Radio de comunicaciones 0 3142419395.



- RECURSOS DEL PLAN

Hortifresco cuenta en caso de poner en marcha el Plan de contingencia de residuos peligrosos con
los siguientes recursos, suministros y servicios:

Material absorbente a granel
Pala

Plan de emergencias
Botiquin

Gafas de seguridad

Guantes de nitrilo

Bolsa naranja

Telas oleofilicas

Mascara con filtros
Linterna

Cintas sefializacion

Extintor Tipo A, Tipo B, Tipo C, Tipo K
Ducha de emergencia
Lavaojos

Centro de acopio de residuos peligrosos

PERSONAL.: Todo el personal manipulador de residuos peligrosos cuenta con la capacitacion en
caso de vertidos menores y en la empresa se cuenta con una brigada alerta afrontar
eventualidades de derrames de caracter mayor o incendios de bajo impacto (de lo contrario se
depende de la autoridad de emergencia)

Documento 1. Plan de Contingencia interno de Hortifresco, Autor del proyecto, 2020.



